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Wykonanie: Korpus z ˝eliwa wysokogatunkowego, utwardzane
powierzchniowo. Pryzmowe szcz´ki stalowe do mocowania detali
okràg∏ych oraz z powierzchnià do mocowania p∏askich elementów.
Szcz´ki i prowadnice hartowane i szlifowane. Do uniwersalnego zasto-
sowania. D∏ugoÊç imad∏a nie zwi´ksza si´ nawet przy maksymalnym
rozwarciu. Mocowanie do sto∏u za pomocà ∏ap lub Êrub. Âruba wrze-
ciona czerniona z otworem na przetyczk´.

Przeznaczenie: Do mocowania elementów na wiertarkach lub usta-
wiania na maszynach pomiarowych.

0095 95 80,76 70 130 4,3

Nr. szerokoÊç 3801 rozpi´toÊç rozstaw otworów waga
zamów szcz´k szcz´k do mocowania

mm mm mm kg

Imad∏o maszynowe do wiertarek

(328)

Wykonanie: Korpus z ˝eliwa wysokogatunkowego, z wi´kszym
zakresem mocowania, utwardzane powierzchniowo. Pryzmowe
szcz´ki stalowe do mocowania detali okràg∏ych oraz z powierzchnià
do mocowania p∏askich elementów. Szcz´ki i prowadnice hartowane
i szlifowane. Do uniwersalnego zastosowania. D∏ugoÊç imad∏a nie
zwi´ksza si´ nawet przy maksymalnym rozwarciu. Mocowanie do
sto∏u za pomocà ∏ap lub Êrub. Âruba wrzeciona czerniona.

Przeznaczenie: Do mocowania elementów na wiertarkach lub usta-
wiania na maszynach pomiarowych.

0110 110 180,00 110 145 10,1

Imad∏a maszynowe do wiertarek

(328)

Wykonanie: Korpus z ˝eliwa, utwardzane powierzchniowo, szlifowane
miejscowo, szcz´ki z rowkami pryzmowymi pionowymi i poziomymi.
Szcz´ki hartowane, wrzeciono oksydowane. Do uniwersalnego zasto-
sowania. Mocowanie do sto∏u za pomocà ∏ap lub Êrub.

Przeznaczenie: Do mocowania elementów na wiertarkach, jak równie˝
do stawiania elementów na obrabiarkach poziomych.

0085 85 40,80 65 111 3,6
0100 100 54,00 87 124 4,3
0120 120 73,32 110 148 6,3

Nr. szerokoÊç 3803 rozpi´toÊç rozstaw otworów waga
zamów szcz´k szcz´k do mocowania

mm mm mm kg

Nr. szerokoÊç 3805 rozpi´toÊç rozstaw otworów waga
zamów szcz´k szcz´k do mocowania

mm mm mm kg

Imad∏a maszynowe do wiertarek

(328)
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Wykonanie: Korpus z ˝eliwa wysokogatunkowego, wersja d∏uga,
utwardzane powierzchniowo. Pryzmowe szcz´ki stalowe do mocowania
detali okràg∏ych oraz z powierzchnià do mocowania p∏askich elementów.
Szcz´ki i prowadnice hartowane i szlifowane. Do uniwersalnego 
zastosowania. D∏ugoÊç imad∏a nie zwi´ksza si´ nawet przy 
maksymalnym rozwarciu. Mocowanie do sto∏u za pomocà ∏ap lub Êrub.
Âruba wrzeciona czerniona z otworem na przetyczk´.

Przeznaczenie: Do mocowania elementów na wiertarkach lub 
ustawiania na maszynach pomiarowych.

0080 80 108,60 70 110 4
0100 100 184,20 110 140 9
0125 125 278,40 130 165 15
0160 160 466,80 225 210 29

Nr. szerokoÊç 3807 rozpi´toÊç rozstaw otworów waga
zamów szcz´k szcz´k do mocowania

mm mm mm kg

Precyzyjne imad∏a maszynowe do wiertarek

(328)

Wykonanie: Imad∏o z dêwignià mimoÊrodowà do szybkiego mocowania
i luzowania detali, obs∏uga jednor´czna. Korpus ze specjalnego 
˝eliwa, utwardzany powierzchniowo, hartowane i szlifowane szcz´ki i
prowadnice. Pryzmowe szcz´ki stalowe do mocowania detali
okràg∏ych oraz z powierzchnià do mocowania p∏askich elementów.
Prowadnice na ca∏ej d∏ugoÊci mocowania szcz´k. Mocowanie do sto∏u
za pomocà ∏ap lub Êrub. Imad∏o posiada pokryw´ zabezpieczajàcà
mechanizm mimoÊrodowy co zwi´ksza jego ˝ywotnoÊç.

Przeznaczenie: Do mocowania elementów na wiertarkach, jak równie˝
do stawiania elementów na maszynach pomiarowych.

0100 100 302,40 80 140 13
0125 125 454,80 125 160 21

Precyzyjne imad∏a maszynowe do wiertarek z mimoÊrodem

Wykonanie: Z wi´kszym zakresem mocowania. Korpus ze specjalnego
˝eliwa, utwardzane powierzchniowo, szlifowane szcz´ki i prowadnice.
Pryzmowe szcz´ki stalowe do mocowania detali okràg∏ych oraz z
powierzchnià do mocowania p∏askich elementów. Prowadnice na ca∏ej
d∏ugoÊci mocowania szcz´k. Szcz´ki dociskowe odwracalne (jedna
g∏adka, druga z rowkami). Mocowanie do sto∏u za pomocà ∏ap lub
Êrub.

Przeznaczenie: Do mocowania elementów na wiertarkach, jak równie˝
do stawiania elementów na maszynach pomiarowych.

Wskazówki: Kàtownik do mocowania w pionie na zamówienie.

0110 110 311,40 130 140 9,5
0135 135 327,60 160 170 13,5
0160 160 510,60 220 210 25

Nr. szerokoÊç 3809 rozpi´toÊç rozstaw otworów waga
zamów szcz´k szcz´k do mocowania

mm mm mm kg

Nr. szerokoÊç 3810 rozpi´toÊç rozstaw otworów waga
zamów szcz´k szcz´k do mocowania

mm mm mm kg

Precyzyjne imad∏a maszynowe do wiertarek

(328)

(328)
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Wykonanie: Korpus ze specjalnego ˝eliwa. Standardowe wykonanie z
mechanicznym dociskiem poprzez wrzeciono, d∏ugie prowadnice do
ruchomych szcz´k, wrzeciono zakryte, odporne na zabrudzenia i wióry,
szcz´ki dociskowe odwracalne (jedna g∏adka, druga z rowkami).
Ze zdejmowanà korbà.

Przeznaczenie: Do szybkiego mocowania detali, idealne do produkcji
seryjnej.

Wskazówki: P∏yta obrotowa (nr art. 3825).
Zapasowe szcz´ki (nr art. 3840, 3841 i 3842).

0092 1 373,52 92 85 31,6 1 800 362 12
0113 2 452,48 113 105 31,6 2 500 423 13,5
0135 3 577,92 135 125 39,6 3 500 510 25
0160 4 728,56 160 145 49,6 4 500 575 40

Nr. wymiary 3823 szerokoÊç szcz´k rozpi´toÊç szcz´k wysokoÊç szcz´k si∏a mocujàca d∏ugoÊç przy otwarciu waga
zamów mm mm mm daN mm kg

Imad∏a maszynowe, mechaniczne RS

(331)

Wykonanie: Powierzchnie styku szlifowane z naniesionà podzia∏kà.
Ze Êrubami mocujàcymi i nakr´tkami do mocowania imad∏a na p∏ycie 
obrotowej.

Przeznaczenie: Do zwi´kszenia funkcjonalnoÊci
imad∏a. Do imade∏ typu RS (nr art. 3823)

0006 1 + 2 252,00 242 134,5 30 14 28 28 7,5
0011 3 298,48 280 162 30 14 28 28 11,0
0016 4 374,64 340 201 34 18 28 28 18,0

Nr. do wielkoÊci 3825 A B C D V V waga
zamów mm mm mm mm mm kg

Standardowa p∏yta obrotowa

(331)

Wykonanie: Korpus ze specjalnego ˝eliwa o niskiej i wytrzyma∏ej
konstrukcji. Obie szcz´ki zamykane centrycznie za pomocà wrzeciona.
Docisk mechaniczny. Solidna konstrukcja, wrzeciono chronione w
cz´Êci roboczej, prowadnice do równoleg∏ego dociskania detali.
Odporne na zabrudzenia i wióry, szcz´ki dociskowe odwracalne 
(jedna g∏adka, druga z rowkami). Ze zdejmowanà korbà.

Przeznaczenie: Jako uniwersalne imad∏o do frezarek i wiertarek
kolumnowych, poprzez centrycznie zamykanie szcz´k mocowane
detale zawsze pozostajà w pozycji centralnej do wrzeciona 
obrabiarki.

Wskazówki: P∏yta obrotowa (nr art. 3830).
Zapasowe szcz´ki (nr art. 3840, 3841 i 3842).

0113 2 654,08 113 110 31,6 1 500 358 93,5 12,4
0135 3 788,48 135 140 39,6 2 200 408 106 19
0160 4 1.029,28 160 180 49,6 2 400 495 124,5 31
0200 5 1.543,36 200 300 62,6 2 500 655 142,5 52
0250 6 1.876,00 250 400 62,6 2 800 767 148,5 71

Nr. wymiary 3828 szerokoÊç szcz´k rozpi´toÊç szcz´k wysokoÊç szcz´k si∏a mocujàca d∏ugoÊç przy otwarciu wysokoÊç waga
zamów mm mm daN mm mm mm kg

Imad∏a maszynowe, mechaniczne UZ

(331)
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Wykonanie: Powierzchnie styku szlifowane z naniesionà podzia∏kà.
Z Êrubami teowymi i nakr´tkami do mocowania imad∏a na p∏ycie 
obrotowej.

Przeznaczenie: Do zwi´kszenia funkcjonalnoÊci
imad∏a.

Wskazówki: Do imade∏ UZ (nr art. 3828).

0006 2 277,20 245 113 25 11 190 M 10 20° 25° 28 5,0
0011 3 328,16 295 133 27 13 225 M 10 18° 48° 38 8,0
0016 4 420,56 345 154 30 17 275 M 16 15° 40° 38 11,5
0021 5 519,12 450 173 30 17 350 M 16 15° 45° 38 16,5
0026 6 525,84 450 192 30 17 350 M 16 15° 45° 38 17,3

Nr. wymiary 3830 A B C D l E P T U V waga
zamów mm mm mm mm mm kg

Standardowa p∏yta obrotowa do imade∏

(331)

Wykonanie: Korpus stalowy z zamocowanymi szcz´kami. Wszystkie
elementy zu˝ywajàce si´ hartowane i szlifowane. Szybkie ustalanie
zakresu mocujàcego za pomocà trzpienia ustalajàcego. Du˝a si∏a
docisku powoduje wysokà dok∏adnoÊç i powtarzalnoÊç mocowaƒ detali.
Solidne, bezluzowe wrzeciono i szczelny uk∏ad hydrauliczny niewyma-
gajàcy konserwacji zwi´ksza ˝ywotnoÊç imad∏a. System samozacis-
kowy dzi´ki spr´˝ynie talerzowej. Hydrauliczny wzmacniacz si∏y z
mo˝liwoÊcià dok∏adnego wybory si∏y nacisku. Odporne na zabrudzenia
i wióry, szcz´ki dociskowe odwracalne 
(jedna g∏adka, druga z rowkami).

Przeznaczenie: Jako uniwersalne imad∏o 
do konwencjonalnych obrabiarek przy 
du˝ej dok∏adnoÊci wykonywanych prac.

Wskazówki: P∏yta obrotowa 
patrz: nr art. 3834, 
zapasowe szcz´ki 
patrz nr art. 3840, 3841, 3842.

0113 1 1.346,40 113 170 31,6 583 3 000 24
0135 2 1.662,00 135 220 39,6 681 4 000 39
0160 3 2.199,60 160 310 49,6 817 5 000 60

Nr. wymiary 3832 szerokoÊç szcz´k rozpi´toÊç szcz´k wysokoÊç szcz´kd∏ugoÊç przy otwarciu si∏a mocujàca waga
zamów mm mm mm mm daN kg

Imad∏a maszynowe mechaniczno-hydrauliczne

(328)

Wykonanie: Powierzchnie styku szlifowane z naniesionà podzia∏kà.
W zestawie Êruby do mocowania imad∏a na p∏ycie obrotowej.

Przeznaczenie: Do zwi´kszenia funkcjonalnoÊci
imad∏a, do imade∏ Format (nr art. 3832).

0006 1 277,20 242 134,5 30 14 M 12 28 7,5
0011 2 343,80 280 162 30 14 M 12 28 11,0
0016 3 388,20 340 201 34 18 M 16 28 18,0

Nr. wymiary 3834 A B C D P V waga
zamów mm mm mm mm kg

Standardowa p∏yta obrotowa do imade∏ 3832

(328)
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1125 125 .618,00 150 13,0
1152 150 .730,20 200 25,5
1153 150 .859,20 300 29,0
1175 175 1.120,20 400 42,0

Nr. szerokoÊç szcz´k 3836 rozpi´toÊç szcz´k waga
zamów mm mm kg

Precyzyjne imad∏a mechaniczne

(336)

Wykonanie: Mechaniczno-hydrauliczny zacisk poprzez korb´ obrotowà.
Konstrukcja stalowa, szcz´ki dociskowe kute matrycowo, ca∏e szlifowa-
ne, odwracalne (jedna g∏adka, druga z rowkami). Solidna i smuk∏a kon-
strukcja. Precyzjna regulacja, (na zamówienie na poziome ± 0,01 mm).
Automatyczne zaciskanie systemu hydraulicznego poprze spr´˝yn´
talerzowà. 3 pozycje elementu dociskowego. Szybka mo˝liwoÊç
wymiany szcz´k roboczych, solidne prowadnice, wrzeciono odporne na
zabrudzenia i wióry. Ca∏oÊç hartowana, elementy robocze szlifowane.
Mo˝noÊç ustawiania na obrabiarce w pionie (z dodatkowym
kàtownikiem) lub poziomie. Amortyzator gazowy zabezpiecza 
przed niepo˝àdanym otwarciem szcz´k.

Przeznaczenie: Do uzyskiwania wysokiej dok∏adnoÊci na obrabianych
detalach. Do obrabiarek konwencjonalnych jaki sterowanych 
numeryczne.

Wskazówki: Wymienne szcz´ki patrz: nr art. 3840, 3841, 3842.
Szcz´ki kszta∏towe i kàtownik do mocowania w pionie na zamówienie.

0092 1 ◊1.840,16 ◊ 192 100 490 2 500 15,5
0113 2 2.007,04 113 170 583 3 000 24
0135 3 2.260,16 135 220 681 4 000 39
0160 4 3.057,60 160 310 817 5 000 60

Nr. wymiary 3838 szerokoÊç szcz´k rozpi´toÊç szcz´k d∏ugoÊç ca∏kowita si∏a mocujàca waga
zamów mm mm mm daN kg

NC Kompaktowe imad∏a mechaniczno-hydrauliczne typu RBA

(332)

0092 1 21,17 ◊ 53,42 ◊ – 92
0113 2 21,39 ◊ 63,84 ◊ 50,40 ◊ 113
0135 3 33,49 ◊ 74,70 ◊ 63,84 ◊ 135
0160 4 47,26 ◊ 103,26 ◊ 82,32 ◊ 160
0200 5 77,84 ◊ 152,88 ◊ – 200
0250 6 140,00 ◊ 235,20 ◊ – 250

Nr. do 3840 3841 3842 szerokoÊç
zamów rozmiaru szcz´k

para mm

Szcz´ki dociskowe do imade∏ maszynowych RS/UZ/RBA

Wykonanie: Standardowe szcz´ki dociskowe odwracalne 
SGN (jedna g∏adka, druga z rowkami) szlifowane.

Przeznaczenie: Do imade∏ maszynowych RS (nr art. 3823), 
UZ (nr art. 3828) und RBA (nr art. 3838).

3840

3840

(332)

Wykonanie: Szcz´ki z rowkami pryzmowymi,  dociskowe
odwracalne SPR (jedna z poziomymi i pionowymi pryzmami,
druga z rowkami) szlifowane, mo˝na stosowaç w 
kombinacji ze szcz´kami SGN.

Przeznaczenie: Do imade∏ maszynowych RS (nr art. 3823),
UZ (nr art. 3828) und RBA (nr art. 3838). 3841

3841

(332)

Wykonanie: Standardowe szcz´ki dociskowe odwracalne
SBO (jedna g∏adka, druga z rowkami) 
szlifowane, niehartowane.

Przeznaczenie: Do imade∏ maszynowych RS (nr art. 3823),
UZ (nr art. 3828) und RBA (nr art. 3838).

3842

3842

(332)

Wykonanie: Konstrukcja stalowa hartowana (60 HRC) i szlifowana.
Tolerancja w zakresie 0,02 mm. Szcz´ka nieruchoma i Êruba pociàgowa
przestawna, blokowana za pomocà sworznia z boku korpusu, 
taki system pozwala na mocowanie szerokiego zakresu wymiarowego
detali. Samo mocowanie nast´puje poprzez Êrub´ pociàgowà. 
P∏yta obrotowa dost´pna na zamówienie.

Przeznaczenie: Do uzyskiwania wysokiej dok∏adnoÊci na obrabianych
detalach. Do obrabiarek konwencjonalnych jak i sterowanych 
numeryczne.
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Wykonanie: Z mechanicznym dociskiem. Solidna stalowa konstrukcja
szlifowana, prowadnice szlifowane. Poprzez kompaktowe szcz´ki
mo˝liwoÊç mocowania detali o ró˝nych kszta∏tach. Poprzez szczelnà
konstrukcj´ wióry nie przedostajà si´ do wn´trza imad∏a. Otwory gwin-
towane, kompatybilne ze wszystkimi p∏askimi szcz´kami RÖHM o sze-
rokoÊci 135/160 mm. Mo˝liwoÊç nastawiania si∏y docisku. Dostarczane
ze szcz´kami stopniowymi. Z∏àczka smarowna zamontowana z dwóch
stron imad∏a. Z boku korpusu otwory M 12 w celu zamontowania ogra-
niczników przedmiotu obrabianego.

Przeznaczenie: Szczególnie do obrabiarek o du˝ej precyzji.

0125 125 2.394,56 40 216 463 40 41

Nr. szerokoÊç szcz´k 3844 wysokoÊç szcz´k rozpi´toÊç szcz´k d∏ugoÊç ca∏kowita si∏a mocujàca waga
zamów mm mm mm mm kN kg

NC Precyzyjne imad∏a maszynowe kompaktowe, RKE

(333)

Wykonanie: Solidna stalowa konstrukcja hartowana i szlifowana,
prowadnice szlifowane.
Rozmiar 92 ze wzmacniaczem mechanicznio-hydraulicznym, rozmiary
125,160 i 200 ze wzmacniaczem mechaniczno-mechanicznym.
Z∏àczka smarowna zamontowana z dwóch stron imad∏a, smarowanie
prowadnic i wrzeciona. Poprzez kompaktowe szcz´ki mo˝liwoÊç moco-
wania detali o ró˝nych kszta∏tach. Poprzez szczelnà konstrukcj´ wióry
nie przedostajà si´ do wn´trza imad∏a. Mo˝liwoÊç nastawiania si∏y
docisku. Dostarczane ze szcz´kami stopniowymi. Z boku korpusu
otwory M 12 w celu zamontowana ograniczników przedmiotu 
obrabianego.

Przeznaczenia: Szczególnie do obrabiarek o du˝ej precyzji.

Wskazówki: Dodatkowe elementy patrz nr art. 3846 i 3847.

NC Precyzyjne imad∏a maszynowe kompaktowe, RKE-L

Wykonanie: Solidna, stalowa, krótka i kompaktowa konstrukcja, harto-
wana i szlifowana, prowadnice hartowane i szlifowane. Z mechaniczno-
mechanicznym systemem mocowania detali. Mo˝liwoÊç nastawiania
si∏y docisku. Unikatowe rozwiàzanie mocowania umo l̋iwia obrabianie
detalu z 5 stron podczas jednego mocowania. Poprzez szczelnà kon-
strukcj´ wióry nie przedostajà si´ do wn´trza imad∏a. Powierzchnie
zacisków dostosowane do k∏ów zaciskowych. Dostarczane ze
szcz´kami stopniowymi. Z∏àczka smarowna zamontowana z dwóch
stron imad∏a, smarowanie prowadnic i wrzeciona. Mo˝liwoÊç monta˝u
w poziomie i pionie.

Przeznaczenia: Szczególnie do obrabiarek o du˝ej precyzji i 
wielofunkcyjnoÊci.

Wskazówki: Dodatkowe elementy patrz nr art. 3846 i 3847.

0125 125 1.994,72 ◊ 40 192 372 40 29

Nr. szerokoÊç szcz´k 3856 wysokoÊç szcz´k rozpi´toÊç szcz´k d∏ugoÊç ca∏kowita si∏a mocujàca waga
zamów mm mm mm mm kN kg

NC Precyzyjne imad∏a maszynowe kompaktowe, RKE-LV

(333)

1092 92 ◊1.702,40 ◊ 32 138 330 25 15
2125 125 2.024,96 40 216 463 40 41
4160 160 3.080,00 50 320 618 60 79
6200 200 ◊3.254,72 ◊ 60 315 618 60 85

Nr. szerokoÊç szcz´k 3845 wysokoÊç szcz´k rozpi´toÊç szcz´k d∏ugoÊç ca∏kowita si∏a mocujàca waga
zamów mm mm mm mm kN kg

(333)
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Akcesoria do imade∏ RKE/RKE-L/RKE-LV

0005 element przed∏u˝ajàcy imad∏o RKE-125 (max. rozpi´toÊç 630 mm) 1.374,24 ◊
0010 kàtownik podporowy 90° 431,20 ◊
0015 szcz´ki noÊne 125 mm (zestaw) 563,36 ◊
0125 szcz´ki stopniowe 125 mm (zestaw) 593,60 ◊

Nr. akcesoria 3846
zamów

3846 0005

(335)

Wykonanie: Odwracalne, zgodne ze wszystkimi rozmiarami szcz´k
mocujàcych. Ze Êrubami mocujàcymi.

0005 110–200 59,47 ◊

Nr. dla szcz´k o szerokoÊci 3847
zamów mm

Z´by wspomagajàce do uchwytów kompaktowych NC typu RKE

(335)

3846 0125
3846 0010

3846 0015

Wykonanie: Do imade∏ kompaktowych NC, typ RKG-L.
Do mocowania czo∏owego i bocznego.

0120 12 32,14
0140 14 32,14
0160 16 32,82
0180 18 32,14
0200 20 41,44
0220 22 46,93

Nr. do rowków teowych 3851
zamów

¸apy mocujàce

(335)

Wykonanie: Zestaw 2-cz´Êciowy, hartowane i szlifowane.
Zestaw sk∏ada si´ z bloczka i Êruby.

2012 20 x 12 35,62
2014 20 x 14 34,38
2016 20 x 16 34,38
2018 20 x 18 34,38
2020 20 x 20 36,06
2022 20 x 22 86,35

Nr. wymiary 3851
zamów

Bloczki ustalajàce

(335)



Wykonanie: Solidna ˝eliwna konstrukcja, szlifowana, hartowana, prowadnice harto-
wane i szlifowane. Silny mocujàcy system mechaniczno/mechaniczny. W przypadku
maksymalnych si∏ bez dodatkowych napr´˝eƒ. Poprzez szczelnà konstrukcj´ wióry
nie przedostajà si´ do wn´trza imad∏a. Z∏àczka smarowna zamontowana z dwóch
stron imad∏a, smarowanie prowadnic i wrzeciona. Powierzchnie szcz´k mocujàcych
dostosowane do k∏ów zaciskowych. Dostarczane ze szcz´kami stopniowymi.

Przeznaczenie: Poprzez specjalne mocowanie wi´kszy zakres u˝ytkowy (192 mm).
Do centrów obróbczych NC.

Nr. szerokoÊç szcz´k 3858 wysokoÊç szcz´k rozpi´toÊç szcz´k si∏a mocujàca waga
zamów mm mm mm kN kg

0000 125 1.729,28 ◊ 40 0–216 40 41

Nr. szerokoÊç szcz´k 3858 wysokoÊç szcz´k rozpi´toÊç szcz´k si∏a mocujàca waga
zamów mm mm mm kN kg

Imad∏a maszynowe i akcesoria

3/79Sta∏e stany magazynowe nie obejmujà artyku∏ów oznaczonych znakiem ◊. Wyd∏u˝ony czas oczekiwania.
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(333)

Wykonanie: Solidna, stalowa, krótka i kompaktowa konstrukcja, hartowana i szlifowana, pro-
wadnice hartowane i szlifowane. Z mechaniczno/mechanicznym systemem mocowania detali.
Mo˝liwoÊç nastawiania si∏y docisku. Obie szcz´ki zamykane centrycznie za pomocà wrzeciona.
Unikatowe rozwiàzanie mocowania umo l̋iwia obrabianie detalu z 5-stron podczas jednego
mocowania. Poprzez szczelnà konstrukcj´ wióry nie przedostajà si´ do wn´trza imad∏a.
Powierzchnie zacisków dostosowane do k∏ów zaciskowych. Z∏àczka smarowna zamontowana z
dwóch stron imad∏a, smarowanie prowadnic i wrzeciona. Mo˝liwoÊç monta˝u w poziomie i
pionie. Dostarczane ze szcz´kami stopniowymi.

Przeznaczenie: Szczególnie do obrabiarek o du˝ej precyzji i wielofunkcyjnoÊci, wi´kszy
zakres u˝ytkowy (192 mm).

Wskazówki: Dodatkowe elementy patrz nr art. 3848 i 3851.

0005 50 1.352,96 ◊ 20 0–39 10 3,5
0015 70 1.799,84 ◊ 25 0–58 15 7
0020 92 2.223,20 ◊ 32 0–76 20 18
0025 125 2.712,64 ◊ 40 0–97 25 32,5

NC Precyzyjne imad∏a maszynowe, RKZM

(333)

Wykonanie: Z wewn´trznym oÊmiokàtem.

Przeznaczenie: Do imade∏ typu RKG-125 L i RKZM.

1110 12 x 80 17,81
1115 14 x 125 23,30
1120 19 x 160 49,73
1125 19 x 200 35,50

Nr. wewn t́rzny oÊmiokàt x d∏ugoÊç 3848
zamów mm

Pokr´t∏o korbowe

(335)

Przeznaczenie: Do imade∏ RKZM.

Przeznaczenie: Do kluczy dynamometrycznych.

2050 8 x 12 45,92
2070 10 x 14 48,83
2100 14 x 19 ◊63,28 ◊

Nr. rozmiar 6-kàtny x 40 kàtny 3848
zamów

Adapter

(335)

0050 50 452,48 ◊ 20
0070 70 497,84 ◊ 25

Nr. szerokoÊç szcz´k 3851 wysokoÊç szcz´k
zamów mm mm

Szcz´ki stopniowe

(335)

NC Precyzyjne imad∏o maszynowe, RKG-125-L


