Poétfabrykaty nozy oprawkowych

Pétfabrykaty nozy oprawkowych, forma A, okragte

Wykonanie: HSS Co10, DIN 4964 wzglednie ISO 5421, hartowane,

odpuszczane, wstepnie i na gotowo szlifowane. Prostopadte (|;-|S180 ol Eﬁg};mat
zakoriczenia sa proste i nieobrobione. g 4964

Twardos¢ okoto 62—68 HRC.

Tolerancje formy A: dtugosciowe =2 mm
przekroju poprzecznego: h8

Przeznaczenie: Poprzez odpowiednie szlifowanie, w miare potrzeb,

stosowane jako noze ksztattowe do toczenia, do wytaczadet, £

do grawerowania i kopiowania, przy produkcji narzedzi i obrébce. % .g

el

Nr. ghg 2780  dugosc NF. ghs 2780  diugosé Nr. ghs 2780  diugosé %

zamow mm Fnrn ) mm zamow mm rnmnn ) mm zamow mm mrn mm o
0001 3 2,65 63 0025 8 5,12 80 0049 12 12,77 125
0004 4 2,70 63 0028 8 5,99 100 0052 12 15,57 160
0007 4 3,12 80 0031 8 7,56 125 0055 12 18,76 200
0010 4 3,63 100 0034 8 9,52 160 0058 16 25,09 160
0013 5 3,48 80 0037 10 7,62 100 0061 16 31,14 200
0016 5 4,10 100 0040 10 9,24 125 0064 20 34,61 160
0019 6 3,95 80 0043 10 11,26 160 0067 20 42,90 200

0022 6 4,58 100 0046 10 13,66 200 (266)
(266) (266)

Pétfabrykaty nozy oprawkowych, forma B, czworokatne

Wykonanie: HSS Co10, DIN 4964 wzglednie ISO 5421, hartowane,

odpuszczane, wstepnie i na gotowo szlifowane. Prostopadte 83180 DIN prfofg)!a.lmat
zakonczenia sg proste i nieobrobione. © 4964

Twardos¢ okoto 62—68 HRC.

Tolerancje formy B: dtugosciowe =2 mm
przekroju poprzecznego: h13/14

Przeznaczenie: Poprzez odpowiednie szlifowanie, w miare potrzeb,
stosowane jako noze ksztattowe do toczenia, do wytaczadet,
do grawerowania i kopiowania, przy produkcji narzedzi i obrébce.

Nr.  h13h1a 2782  dugosé Nr.  h13h1a 2782  dugosc Nr.  h13h1a 2782  dgosé
Zamow mm 'H"-_'m:_:l mm zamow mm o "-_'-'\-_'r_:l mm Zamow mm '-""-_'H'\-:_:l mm
0001 4x 4 4,39 80 0034  10x10 8,34 80 0067  16x16 17,70 100
0004 5x 5 4,24 80 0037  10x10 10,02 100 0070  16x16 21,45 125
0007 6Xx 6 3,75 80 0040  10x10 11,20 125 0073  16x16 26,77 160
0010 6X 6 424 100 0043  10x10 13,89 160 0076  16x16 32,48 200
0013 8x 8 5,56 63 0046  10x10 17,70 200 0079  18x18 41,22 200
0016 8x 8 6,22 80 0049  12x12 9,13 63 0082  20x20 40,77 160
0019 8x 8 7,17 100 0052  12x12 10,25 80 0085 20x20 50,29 200
0022 8x 8 8,06 125 0055  12x12 12,15 100 0088  25x25 59,02 160
0025 8x 8 9,63 160 0058  12x12 14,39 125 0091  25x25 72,91 200
0028 8x 8 11,37 200 0061  12x12 17,86 160 (266)

0031 10x10 7,00 63 0064  12x12 21,73 200
(266) (266)

Pétfabrykaty nozy oprawkowych, forma D, ptaskowniki

Wykonanie: HSS Co10, DIN 4964 wzglednie ISO 5421, hartowane,
odpuszczane, wstepnie i na gotowo szlifowane. Prostopadte 8818 DIN ,Efg};mat
zakonczenia sg proste i nieobrobione. 010 || 4964 -

Twardos¢ okoto 62—68 HRC.
Tolerancje formy D: dtugosciowe =2 mm
przekroju poprzecznego: h13/14

Przeznaczenie: Poprzez odpowiednie szlifowanie, w miare potrzeb,
stosowane jako noze ksztattowe do toczenia, do wytaczadet,
do grawerowania i kopiowania, przy produkcji narzedzi i obrébce.

Nr.  hi13h1a 2784  dugosé Nr.  h13h1a 2784  dugosé Nr.  h13h1a 2784  dugosé
Zamow mm """"_"-"‘-:_J mm Zamow mm """"."-"‘-:_:I mm Zamow mm "'""'."-"‘-:'_J mm
0001 8x4 6,10 100 0025  10x 6 10,64 160 0049  16x10 21,06 160
0004  16x4 9,13 80 0028  12x 6 11,59 160 0052  16x10 2531 200
0007  16x4 10,36 100 0031  12x 6 14,39 200 0055 20X 5 20,78 200
0010  16x4 13,44 160 0034 25x 6 2330 160 0058  20x12 29,79 160
0013  16x4 18,26 200 0037 25x 6 2834 200 0061  20x12 35,73 200
0016  10x5 7,73 100 0040 12x 8 14,22 160 0064  25x12 40,10 200
0019  10x5 11,65 160 0043  12x 8 16,86 200 (266)

0022  10x6 7,11 100 0046  16x10 14,78 100
(266) (266)

Stafe stany magazynowe nie obejmuijg artykutéw oznaczonych znakiem ¢. Wydiuzony czas oczekiwania.




Pétfabrykaty nozy oprawkowych

Potfabrykaty nozy oprawkowych, forma L 1, trapezoid

Wykonanie: HSS Co10, wg normy zaktadowej, hartowane,
odpuszczane, wstepnie i na gotowo szlifowane. Prostopadte gS180 o= ,Efg};mat
zakoriczenia sg proste i nieobrobione. ©
Twardos¢ okoto 6268 HRC.
Tolerancje formy L 1: diugosciowe £2 mm [ bz
- przekroju ?opr.zeczn.ego: h.12 . 15 - ka’;p
Przeznaczenie: Poprzez odpowiednie szlifowanie, w miare potrzeb, E - W:',,;;;%’W .
i stosowane jako noze do toczenia, do wcinania, przecinania, / L= Yo g g3
%% w narzedziach, przy produkcji narzedzi i obrébce. 15° f
© 6 \
g¢ S
o E S
[7]
N ' h12 2786 dtugosé catkowita N, ' h12 2786 dtugosc catkowita
zamow mm mrmran ) mm zamow mm i mm
0001 12x3 10,58 85 0022 16 x4 34,61 200
0004 12x3 15,57 120 0025 18x4 30,69 160
0007 12x3 19,82 160 0028 18x4 37,07 200
0010 12x5 21,22 120 0031 20x3 32,48 140
0013 12x5 27,55 160 0034 20x3 44,46 200
0016 16 x4 21,90 120 0037 25x6 47,38 160
0019 16 x4 28,22 160 0040 25x6 58,69 200
(266) (266)
Pétifabrykaty nozy oprawkowych, forma E, trapez
Wykonanie: HSS Co10, wg normy zaktadowej, hartowane,
odpuszczane, wstepnie i na gotowo szlifowane. Prostopadte g8180 DIN prfofgsl'c;nla.lmat
zakonczenia sg proste i nieobrobione. © 4964
Twardos¢ okoto 62—-68 HRC.
Tolerancje formy E: dtugosciowe =2 mm bz
przekroju poprzecznego: h12
Przeznaczenie: Poprzez odpowiednie szlifowanie, w miare potrzeb, £
stosowane jako noze do toczenia, do wcinania, przecinania, <
w narzedziach, przy produkcj narzedzi i obrébce.
L /
Sl
5
Nr. I h12 2788 dhugoscé cafkowita Nr. I h12 2788 diugosc catkowita
zamow mm Fr ) mm zamow mm mrnn ) mm
0001 12x3 5,04 80 0013 16 x4 21,39 160
0004 12x3 6,16 100 0016 16 x4 28,22 200
0007 12x3 7,62 125 0019 20x5 25,31 160
0010 16 x4 13,83 100 0022 25x6 43,79 200
(266) (266)
N6z oprawkowy do grawerowania, forma A, okragly
Wykonanie: HSS Co10, wedtug normy zaktadowej, hartowane, .
odpuszczane, wstepnie i na gotowo szlifowane. Z jednej strony gsf(‘) oo p,fofg,!:.mat
wstepnie profilowane (pofowienie z nadrukiem 0,1 mm) z prostym <

ostrzem (dtugos¢ ostrza 1,5 x D. Koniec nieobrobiony.
Tolerancje formy A: dtugosciowe £ 2 mm
Srednicy: h8

Przeznaczenie: Poprzez odpowiednie szlifowanie stosowany jako n6z —
oprawkowy do grawerowania (réwniez frez do nacinania) gtéwnie pm—
stosowany do grawerowania pisma i konturéw, jak i toczenia

kopiowego i frezowania kopiowego matryc i elementéw ksztattowych.
Wstepnie profilowane przepotowienie, przez szlifowanie na gotowo jest
w krotkim czasie dopasowywane w celu zastosowania.

Nr. ?h8 2790 dtugosc ostrzy dtugosé catkowita Nr. ?h8 2790 dtugos¢ ostrzy dtugosc catkowita
zamoéw mm iy mm mm zamow mm s mm mm
0001 2,0 4,35 3,5 40 0028 8,0 9,58 12 125
0004 25 4,68 37 40 0031 10,0 9,69 15 100
0007 3,0 3,88 45 63 0034 10,0 11,03 15 125
0010 4,0 4,21 6 63 0037 12,0 14,50 18 125
0013 4,0 6,83 6 100 0040 12,0 18,65 18 160
0016 5,0 6,83 75 80 0043 16,0 29,79 24 160
0019 6,0 6,83 9 80 0046 20,0 58,46 30 160
0022 6,0 7,67 9 100 0049 20,0 66,75 30 200
0025 8,0 7,50 12 90 (266)

(266)

State stany magazynowe dostepne w ciagu 48 godz. Wszystkie ceny podane w Euro (za sztuke) bez podatku VAT (jak inaczej nieoznaczone).




Nozy oprawkowe

Noze oprawkowe do grawerowania/Prety okragte petnoweglikowe

Wykonanie: Weglik spiekany (K10/20), wedtug normy zaktadowej, VHM
do wyboru: okrggty lub z prostym ostrzem. Precyzyjnie szlifowane na K10/ | |ponorma Eﬁg};mat
okragto (potowienie wstepnie szlifowane, 0,02—0,05 mm naddatku). K20

Tolerancja dla formy A: Diugo$¢: £2 mm
Srednica: h6é e
2792 Petnoweglikowe prety okragte.

2794 Petnoweglikowe noze oprawkowe do grawerowania,
forma A, z jednej strony wstepnie profilowane. 2792

Przeznaczenie:

Obrébka
krawaniem

2792: Poprzez odpowiednie szlifowanie, w miare potrzeb,
stosowane jako noze ksztattowe do toczenia,

do wytaczadet, do grawerowania i kopiowania,

przy produkcji narzedzi i obrébce.

N

2794: Poprzez odpowiednie szlifowanie moze by¢ stoso- 2794
wany do grawerowania pisma lub konturéw, jak i do

ksztattowego formowania i kopiowania matryc. Wczes-

niejsze profilowanie, przez przepotowienie, z minimalnym

naddatkiem, mozna dopasowac odpowiednio do zastoso-

wania.
Nr.  wiekosé= 2792 2794  dugos¢  dugosé Nr.  wiekosé= 2792 2794  dugosc  dugosc

zaméw ?hé s Y| ostrzy  catkowita zaméw ?hé ) e ostrzy  catkowita

mm mm mm mm mm mm
0001 2,0 2,82 5,57 35 50 0025 6,0 14,78 19,88 9 100
0004 25 3,12 5,82 37 50 0028 8,0 16,46 25,98 12 75
0007 3,0 3,12 6,78 45 50 0031 8,0 21,90 31,14 12 100
0010 3,0 4,73 8,23 45 75 0034 10,0 23,86 34,05 15 75
0013 4,0 4,28 8,23 6 50 0037 10,0 31,70 41,33 15 100
0016 4,0 6,44 10,25 6 75 0040 12,0 31,92 48,50 18 75
0019 5,0 8,29 12,77 7,5 75 0043 12,0 42,34 56,00 18 100
0022 6,0 7,34 16,18 9 100 0046 16,0 73,25 114,80 24 100

(267) (267) (267) (267)

Pétokragte noze oprawkowe, petnoweglikowe (oprawki nozowe przepotowione)

Wykonanie: Weglik spiekany (K10/20), wedtug normy zaktadowej VHM W
Tolerancja dla formy A: Diugosé: =2 mm KA/ | |paromna W - Wl LKE
Srednica: h7 K20 A4
Przeznaczenie: Do grawerowania i kopiowania, produkcji narzedzi -
i elementow ksztattowych. Zastosowanie uniwersalne. i \
| _—
[l 1
R
Nr. wielkosé = 2796 diugosé Nr. wielkosé = 2796 dtugosé
zamow ¢ h7 W - wiLke catkowita zaméw gh7 ¥ - wiLke catkowita
mm cena za szt. (potowa) mm mm cena za szt. (potowa) mm
0001 3 13,38 50 0013 8 47,26 75
0004 4 17,47 50 0016 10 76,05 75
0007 5 23,63 50 0019 12 100,80 75
0010 8 28,22 50 (267)

(267)

Noze oprawkowe do grawerowania VHM/HSS-E

I

forma B 100° forma C forma E 15° forma D 60°

— Na zaméwienie —

Stafe stany magazynowe nie obejmuijg artykutéw oznaczonych znakiem ¢. Wydiuzony czas oczekiwania.




Noze tokarskie

Noze tokarskie HSS-E 1.3207 (EW 9Co10)

Wykonanie: Trzonek 6 i 8 mm, HSS-E-caty wykonany ze stali, od trzonka 10 mm
z przyspawang czotowo gtowicg HSS-E. Ostrze wyszlifowane wedtug potrzeb. HSS-E ;?ofg:!:lmat
Wrazliwy na ztamanie przy wigkszych grubosciach wioréw i przy przerywanym

skrawaniu, samoczynnie przy materiatach o wigkszej wytrzymato$ci na rozcigganie.

Przeznaczenie: Do wysokowydajnego toczenia, w produkcji seryjnej i jednostkowej.
Informacje dodatkowe: Noze z ptytkami znajdujg sie na stronach od 2/105.

g5
o C
0 ®
83
o%
m -y
&N B
Przeglad form:
N6z prosty
Wykonanie: HSS-E, DIN 4951. s b DIN .= ffot@
2826 Prawy. 4951 H professional quality
2828 Lewy. -
L P
Nr. zaméw 0001 0003 0005 0007 0009 0011
trzonek-H mm 8x8 10x10 12x12 16 x 16 20x 20 25x 25
2826 e 15,46 17,19 18,76 21,06 27,89 35,17
2828 e 15,46 17,19 18,76 21,06 27,89 35,17
dtugos¢ catkowita mm 100 100 110 140 160 200
(266)
N6z wygiety
Wykonanie: HSS-E, DIN 4952. Leo b DIN ,l_— ﬁ ffo'.lm at
2830  Prawy. s gy
2832 Lewy. L P-
Nr. zaméw 0001 0003 0005 0007 0009 0011
trzonek-H mm 8x8 10x10 12x12 16 x 16 20 x 20 25x 25
2830 mmemems 16,52 17,86 19,66 27,66 31,58 39,31
2832 e 16,52 17,86 19,66 27,66 31,58 39,31
dtugos¢ catkowita mm 100 100 110 140 160 200

(266)

2/ 1 02 State stany magazynowe dostepne w ciagu 48 godz. Wszystkie ceny podane w Euro (za sztuke) bez podatku VAT (jak inaczej nieoznaczone).




Noze tokarskie

N6z wytaczak

Wykonanie: HSS-E, DIN 4953, prawe. Lss.g | DIN tﬁﬁ | ffot@
2838 Trzonek-A 4953 WAL a ’ "

2840 Trzonek-@

Nr. zaméw 0001 0003 0005 0007 0009 0011 0013

trzonek-H mm 8x8 10x10 12x12 16x16 20x20 25x25 =

trzonek-@ mm 6 8 10 12 16 20 25 - £

(]

2838 m™mm-=s 1512 1848 21,84 2587 3696 53,20 - 35
2840 =—-=-zx 1238 1378 1652 1926 2262 31,58 46,03 2838 g
dtugosé catkowita@mm 140 160 180 180 220 250 - ° <
diugos¢ catkowita®@ mm 125 140 160 180 220 250 315 o
najmniejsza-¢ @ mm 14 18 21 27 34 43 =

najmniejsza- ® mm 16 18 20 22 30 36 44

(266)
2840
N6z wytaczak prosty

Wykonanie: HSS-E, DIN 4954, prawy. Lee b DIN o, fforln“\at
2846 Trzonekm s054| . W |
2848  Trzonek-®

Nr. zaméw 0001 0003 0005 0007 0009 0011 0013

trzonek-l mm 8x8 10x10 12x12 16x16 20x20 25x25 -

trzonek-@ mm 6 8 10 12 16 20 25

2846 mr—==: 1512 1848 21,84 2587 3696 5555 =
2848 mr—=ri 1238 1378 1652 1926 2262 31,58 46,03

dtugosé catkowita@mm 140 160 180 180 220 250 -
dtugosé catkowita®@ mm 125 140 160 180 220 250 315
najmniejsza-p @ mm 14 18 21 27 34 43 =
najmniejsza-¢ ® mm 16 18 20 22 30 36 44
(266)
N6z spiczasty
Wykonanie: HSS-E, DIN 4955, prosty. DIN . - format
HSS-E professional quality
4955
Nr. zaméw 0001 0003 0005 0007 0009
trzonek-H mm 10x 10 12x12 16x 16 20x 20 25x 25
2854 =erea 17,86 19,26 26,10 33,04 48,16
dtugoscé catkowita mm 100 110 140 160 200
(266)
NOz szeroki
Wykonanie: HSS-E, DIN 4956, prosty. DIN L _f format
HSS'E " professional quality
4956 -
Nr. zaméw 0001 0003 0005 0007 0009 -
trzonek-H mm 10x10 12x12 16 x 16 20x20 25x25
2860 e 18,98 20,33 27,55 35,06 50,85
dtugoscé catkowita mm 100 110 140 160 200

(266)

Stafe stany magazynowe nie obejmuijg artykutéw oznaczonych znakiem ¢. Wydiuzony czas oczekiwania.




Obrébka
krawaniem

N

Noze tokars

kie

N6z boczny wygiety-odsadzony
Wykonanie: HSS-E, DIN 4965.

HSS-E

DIN
4965

2870 Prawy.
2872 Lewy.
Nr. zaméw 0001 0003 0005 0007
trzonek-H mm 12x 12 16x 16 20x 20 25x 25
2870 e 18,54 23,41 29,12 40,54
2872 wmwmens 18,54 23,41 29,12 40,54
dtugosc catkowita mm 110 140 160 200
(266)
2872
N6z boczny-odsadzony
Wykonanie: HSS-E, DIN 4960. LeoE DIN ff““l‘@
2890 Prawy. 4960 professional quality
2892 Lewy.
Nr. zaméw 0001 0003 0005 0007 0009
trzonek-H mm  10x10 12x12 16x 16 20 x 20 25x25
2890 mmemens 17,86 19,54 24,86 30,80 38,98
2892 rmemems 17,86 19,54 24,86 30,80 38,98
dtugosé catkowita mm 100 110 140 160 200
(266)
Przecinak
Vzvggganie: HSS-E, DIN 4961. LesE DIN .1. H :—:‘ i pffo'.l@
Prawy. 4961 . ‘ t rofessional quality
2904 Lewy.
Nr. zamow 0001 0003 0005 0007 0009 L P
trzonek-H mm  12x8 16x 10 20x 12 25x 16 32x20
2902 e 20,89 24,08 26,43 39,42 58,46
2904 = 20,89 24,08 26,43 39,42 58,46 2902
dtugosé catkowita mm 100 125 140 180 220
szeroko$¢ weinania mm 2,5 3 4 5 6
b -
2904
N6z wytaczak
Wykonanie: HSS-E, DIN 4963, prawy. Leo b DIN ffo'.l@
291 0 Trzonek-. 4963 professional quality
291 2 Trzonek-@ - -
Nr. zaméw 0001 0003 0005 0007 0009 0011 0013
trzonek-l mm 10x10 12x12 16x16 20x20 25x25 - - —-—
trzonek-@ mm 6 8 10 12 16 20 25
2910 =—=—=-2 2755 3304 3573 4682 52,98 = =
2912 ==—==2 2022 2296 2520 29,68 32,14 4390 50,85 2910
dtugosé catkowita@mm 160 180 180 220 250 - -
diugosé catkowita® mm 125 140 160 180 220 250 315
najmniejsza-¢ @ mm 20 22 25 32 40 - -
najmniejsza-¢ ®@ mm 13 16 20 25 32 40 50
szerok. wcinania ll mm 3 3 S 4 5) - -
szerok. wcinania @ mm 3 815 4 5 6 8 9 2912

2/104

State stany magazynowe dostepne w ciagu 48 godz.

Wszystkie ceny podane

w Euro (za sztuke) bez podatku VAT (jak inaczej nieoznaczone).




Noze tokarskie

N6z z wkiadka z weglika spiekanego

Wykonanie: DIN 4971/DIN 4981 wzglednie wedtug normy zakiadowej Przeznaczenie: Uniwersalnie do prac tokarskich.
DIN 263/2&232 oraz 283. Wszystkie trzonki stalowe o wytrzymatosci okoto Gatunek weglika spiekanego P 25/30 nadaje sie dia stali, staliwa,
C\?O N/mm?, z na ptasko przefrezowang powierzchnig podstawy. . materiatéw stalowych dajgcych dtugie wiory oraz do zeliwa ciggliwego.

szy:ls.tllqe noz_ekprzevxadmane $3 2 lutowanymi i zaostrzonymi ptytkami Gatunek weglika spiekanego K 10/20 zalecana do materiatéw
Z WeQIKOW spiexanyci. o zelaznych o krétkim widrze (np.: zeliwo szare, do 220 HB) i materiatéw
ngﬁgfmﬁ dtugosci catkowitej: max. £ 5 %. niezelaznych (jak miedz, mosigdz i metale lekkie).

: : Wszystkie noze tokarskie sa takze dostarczane na zaméwienie z

Gatunek HM, zakres P 25/30 1 K 10/20. plytkami z weglikow spiekanych o gatunku P 10, P 20, P 40, M 10/20.

Obrdbka
krawaniem

N

Przeglad form: %
NOz prosty
Wykonanie: Weglik spiekany, DIN 4971/ISO 1. " — .: 1 ffﬂl‘l @
281 0 K 10/20, prawy. 4971 i professional quality

2812  K10/20, lewy.
2814 P 25/30, prawy.

2816 P 25/30, lewy.

Nr. zaméw 0003 0005 0007 0009 0011 0013 T—
trzonek-H mm 10x10 12x12 16 x 16 20 x 20 25x25 32 x 32

2810 mmr=—ema 3,65 4,12 473 6,16 8,85 13,27

r .

2812 memem 3,65 4,12 4,73 6,16 8,85 13,27 2810/2814
2814 wemen 3,65 4,12 4,73 6,16 8,85 13,27
2816 mrm—=ma 3,65 4,12 4,73 6,16 8,85 13,27
dtugosé catkowita mm 90 100 110 125 140 170
(266)
2812/2816
N6z wygiety
Wykonanie: Weglik spiekany, DIN 4972/ISO 2. " DIN = _ ffo‘,l@
281 8 K 10/20, praWy. 4972 professional quality
2820 K 10/20, lewy. [ o
L P

2822 P 25/30, prawy.
2824 P 25/30, lewy.

Nr. zamoéw 0003 0005 0007 0009 0011 0013

trzonek-H mm 10x10 12x12 16 x 16 20x 20 25x25 32x32 2818/2822

2818 me—=ma 3,91 4,26 4,92 6,27 8,90 13,38
2820 mr—=ma 3,91 4,26 4,92 6,27 8,90 13,38
2822 mrmea 3,91 4,26 4,92 6,27 8,90 13,38
2824 e 3,91 4,26 4,92 6,27 8,90 13,38
dtugosc catkowita mm 90 100 110 125 140 170
(266) 2820/2824

Stafe stany magazynowe nie obejmuijg artykutéw oznaczonych znakiem ¢. Wydiuzony czas oczekiwania.




Noze tokarskie

NGz prosty
Wykonanie: Weglik spiekany, DIN 4973/ISO 8, prawy. " DIN S | 5&3};@
2834  k10/20. 4973 | , ®™ .. g R
2836  Po2s/30.
Nr. zaméw 0001 0003 0005 0007 0009 0011 0013
trzonek-ll mm 8x8 10x10 12x12 16x16 20x20 25x25 32x32
P} 2834 =i 38t 42 501 616 745 1025 1540 i — Y
if]| 2836 —m 3a 426 5,01 616 745 1025 1540 2834/2836
8 ]  diugosc catkowita mm 125 150 180 210 250 300 355
4 najmniejsza-¢ mm 14 18 21 27 34 43 52
266
N (269
N6z wytaczak do narozy
Wykonanie: Weglik spiekany, DIN 4974/ISO 9, prawy. " DIN _LIL:-’ - | forn @
2842 K10/20. a974 | . W
2844  pos/0.
Nr. zaméw 0001 0003 0005 0007 0009 0011 0013
trzonek-ll mm 8x8 10x10 12x12 16x16 20x20 25x25 32x32
2842 memern 389 4,26 5,01 6,16 7,45 10,25 15,40
2844 wew=ra 381 4,26 5,01 6,16 7,45 10,25 15,40
dtugosé catkowita mm 125 150 180 210 250 300 355 2842/2844
najmniejsza-@ mm 14 18 21 27 34 43 52
(266)
N6z ostry
Wykonanie: Weglik spiekany, DIN 4975/ISO 10, prosty. " DIN T,F_ or @
2850 K 10/20 4975 professional quality
2852 po2s/30.
Nr. zaméw 0001 0003 0005 0007 osty
trzonek-H mm 10x10 12x12 16x 16 20x 20
2850 = 3,92 4,61 5,58 7,34
2852 ey 3,92 4,61 5,58 7,34
dtugo$¢ catkowita mm 110 125 140 170
(266) 2850/2852
N6z szeroki
Wykonanie: Weglik spiekany, DIN 4976, ISO 4, prosty. " DIN 1 ffo'.l@
2856 K 10/20 4976 professional quality
2858 Po2s/30.
Nr. zaméw 0001 0003 0005 0007 0009 0011 prosty
trzonek-ll mm 10x10 12x12 16 x 16 20x20 25 x 25 32x32
2856 mmrmens 4,12 5,03 5,99 8,18 12,77 21,95
2858 e 4,12 5,03 5,99 8,18 12,77 21,95
dtugos¢é catkowita mm 90 100 110 125 140 170
(266) 2856/2858
N6z czotowy-odsadzony
Wykonanie: Weglik spiekany, DIN 4977, ISO 5. " DIN - ffo'ln“‘ at
2862 K 10/20, prawy. 4977 .-_. professiona quaJ y
2864  K10/20, lewy. | | |
2866 P 25/30, prawy. '
2868 P 25/30, lewy.
Nr. zaméw 0001 0003 0005 0007
trzonek-ll mm 16 x 16 20x 20 25x 25 32x32 2862/2866
2862 rmrena 5,03 6,44 9,02 13,72
2864 rmrmena 5,03 6,44 9,02 13,72
2866 rmemens 5,03 6,44 9,02 13,72
2868 = 5,03 6,44 9,02 13,72
dtugos¢é catkowita mm 110 125 140 170

(266) 2864/2868
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Noze tokarskie

N6z do narozy, odsadzony ISO 3
—

Wykonanie: Weglik spiekany, DIN 4978, ISO 3. DIN
2874  K10/20, prawy. HM 1 4978
‘ 2874/2878

L.

2876  K10/20, lewy.
2878 P 25/30, prawy.
2880 P 25/30, lewy.

£

Nr. zaméw 0001 0003 0005 0007 2%

trzonek-l mm 16x 10 20x 12 25x 16 32x20 ©g

2©

2874 e 4,45 5,03 5,60 7,67 o%

2876 e 4,45 5,03 5,60 7,67 o~
2878 mr—=ma 4,45 5,03 5,60 7,67
2880 mmremera 4,45 5,03 5,60 7,67
dtugosc catkowita mm 110 125 140 170

(266) 2876/2880

N6z boczny, odsadzony
Wykonanie: Weglik spiekany, DIN 4980, ISO 6. DIN
2882  K10/20, prawy. HM 11 4980

Farman)
professional quality
2884  K10/20, lewy.

2886 P 25/30, prawy.

2888 P 25/30, lewy.
Nr. zaméw 0001 0003 0005 0007 0009 0011
trzonek- mm 10x10  12x12  16x16  20x20  25x25  32x32 288212886

2882 me—era 3,76 4,12 4,98 6,22 8,46 12,94
2884 mmrmes 3,76 4,12 4,98 6,22 8,46 12,94
2886 m™rm-ma 3,76 4,12 4,98 6,22 8,46 12,94
2888 mmreema 3,76 4,12 4,98 6,22 8,46 12,94
dtugoscé catkowita mm 90 100 110 125 140 170
(266) 2884/2888
Przecinak

format
professional quality

Wykonanie: Weglik spiekany, DIN 4981, ISO 7. DIN :
2894  K10/20, prawy. W m .
2896  K10/20, lewy.

2898 P 25/30, prawy.

2900 P 25/30, lewy.
Nr. zamoéw 0001 0003 0005 0007 0009
trzonek-H mm 12x8 16 x10 20x 12 25x 16 32x20

2894 e 3,65 4,02 4,87 6,27 8,68 2894/2898
2896 mmr—ema 3,65 4,02 4,87 6,27 8,68

2898 mmrmema 3,65 4,02 4,87 6,27 8,68

2900 =reema 3,65 4,02 4,87 6,27 8,68

dtugosé catkowita mm 100 110 125 140 170

szeroko$¢ weinaniamm S 4 5 6 8 - 2896/2900

N6z wytaczak hakowy

Wykonanie: Weglik spiekany, wedtug normy zaktadowej, prawy, 60°. o fo‘.@
2906 K 10/20. HM zakladowa professional quality
2908 P o2s5/30.

Nr. zamow 0001 0003 0005 0007 0009 0011

trzonek-H mm 10x10 12x12 16 x 16 20x 20 25x 25 32x 32

2906 mrmera 10,58 11,26 13,27 14,84 18,03 23,07

2908 mmrema 10,58 11,26 13,27 14,84 18,03 23,07

dlugosé catkowita Mmm 140 160 180 210 250 300 2906/2908

najmniejsza-¢ @ mm 20 22 25 32 40 =

szeroko$¢ weinania mm 3 4 5 6 8 10

(266)

Stafe stany magazynowe nie obejmuijg artykutéw oznaczonych znakiem ¢. Wydiuzony czas oczekiwania.




Noze tokarskie

N6z wytaczak do gwintu
Wykonanie: Weglik spiekany, wedtug normy zaktadowej, prawy, 60°. o format
291 3 K 10/20 HM zakladowa professional quality
2914  poss0. . [
Nr. zaméw 0001 0003 0005 0007 0009 0011
trzonek-H mm 10x10 12x12 16 x 16 20x 20 25x 25 32x 32
P 2913 == 1058 11,26 13,27 14,84 18,03 23,07
] 2914 ——22 1058 11,26 13,27 14,84 18,03 23,07
8 E dtugosé catkowita @l mm 140 160 180 210 250 300
4 najmniejsza- @ mm 24 30 36 45 55 70 2913/2914
(266)
N
N6z do gwintu zewnetrznego
Wykonanie: Weglik spiekany, wedtug normy zaktadowej, prawy, 60°. " _ . ffo'.ll@
zakladowa . professional quality
2915 «k1o0n20. -1
2916 P o2s/3o.
Nr. zaméw 0001 0003 0005 0007 0009 0011
trzonek-l mm 10x10 12x 12 16 x 16 20x20 25x25 32x32
2915 memess 7,95 8,34 10,08 11,48 13,33 16,63
2916 s 7,95 8,34 10,08 11,48 13,33 16,63
dtugosc catkowita ll mm 100 110 125 140 160 180
(266) 2915/2916
Oprawka do noza
Wykonanie: Oprawka z przeciwbieznymi szczelinami umozliwiajgcymi szybkie i pewne
mocowanie okragtego trzonka przy minimalnym nacisku. ,!:&s.’oﬁmat
Przeznaczenie: Do mocowania nozy z okragtym trzonkiem, jak i nozy okragtych.
W uchwycie mozliwos¢ doktadnego dopasowania gtebokosci wiercenia.
Nr. dla trzpieni o ¢ 2920 wysoko$¢/szerokos¢ x dtugosé
zaméw mm rrrnnT ) mm
0006 6 26,88 10x 70
0008 8 29,04 12x 80
0010 10 31,92 14x 85
0012 12 35,52 16x 90
0016 16 42,12 20x 100
0020 20 52,56 25x 110

(268)
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