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Wykonanie: Cz´Êciowo hartowane i odpuszczane, twardoÊç: 
HRC 58 ± 2, g∏´bokoÊç hartowania 0,5–0,8 mm, gwint lekko 
walcowany zgodny z DIN. Szlifowane i czernione.

Sworznie napinajàce

DIN 69872 A

Nr. zamów 0005 0010
SK 40 50

3685 5,95 8,20
D mm 19 28
D1 mm 14 21
D2 mm 17 25
G M 16 M 24
L mm 54 74
L1 mm 26 34
stopieƒ 15 15

(380) (380)

JISB 6339, bez otworu.

Nr. zamów 0035 0040 0045
SK 40 40 40

3685 6,60 6,60 6,60
D mm 15 15 15
D1 mm 10 10 10
D2 mm 17 17 17
G M 16 M 16 M 16
L mm 60 60 60
L1 mm 35 35 35
stopieƒ 45 60 90

(380)

Z rowkiem mocujacym do uchwytów narz´dziowych DIN 69871 AD.

z otworem
3685 0050

(380)

– 45° 3685 0035

– 60° 3685 0040

– 90° 3685 0045

z otworem M 16
3685 0055

ISO 7388 II B, z otworem.

Nr. zamów 0025 0030
SK 40 50

3685 6,30 8,70
D mm 18,95 29,10
D1 mm 12,95 19,6
D2 mm 17 25
G M 16 M 24
L mm 44,5 65,5
L1 mm 16,4 25,55
stopieƒ 45 45

(380)

Obustronnie gwintowany bez otworu.

Nr. zamów 0015 0020
SK 40 50

3685 6,30 8,90
D mm 19 28
D1 mm 14 21
D2 mm 17 25
G M 16 M 24
L mm 54 74
L1 mm 26 34
stopieƒ 15 15

Nr. zamów 0050 0055
SK 40 40

3685 6,95 7,60
D mm 25 25
D1 mm 21,1 21,1
D2 mm 17 17
G M 16 M 16
L mm 53 53
L1 mm 25 25
stopieƒ 15 15

Nr. zamów 0060
SK 40

3685 13,10
D mm S 20 x 2
D1 mm –
D2 mm 17
G M 16
L mm 56,2
L1 mm 28
stopieƒ –

(380)

Przeznaczenie: Do narz´dzi z uchwytem
sto˝kowym niesamohamownych DIN 69 871 
i JIS 6339 (MAS-BT). Do mocowania na
obrabiarkach NC i centrach obróbczych.

DIN 69872 B
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0005 30 X .461,44 M 1,4 – M 7 B 16 J115, J116, J117 2 000 3,5 48 48 113 0,500
0010 50 X .694,40 M 3,0 – M 12 B 16 J420, J421, J422, J423 1 500 6,0 70 70 153 1,400
0015 70 X .935,20 M 5,0 – M 18 B 18 J440, J441, J443, J445 1 200 9,0 76 76 176 2,100
0020 90 X 1.696,80 M 10,0 – M 30 JT 4 J461, J462 600 13,0 105 105 219 5,000

Nr. model 1873 do na do zacików pr´dkoÊç ramie wymiar mm waga
zamów nacinania sto˝ek gumowych obrotowa max. oporowe T

gwintów S min-1 mm D d L kg

G∏owice gwintujàce

Z regulowanym sprz´g∏em ciernym i szybkim ruchem powrotnym. 

Wykonanie: Regulowane sprz´g∏o cierne i szybki ruch powrotny, auto-
matyczna kompensacja d∏ugoÊci wyrównuje odpowiednio ró˝nice
pomi´dzy posuwem obrabiarki a skokiem gwintu. Nieznaczna amorty-
zacja zabezpiecza pracujàcy gwintownik przed uszkodzeniem, zarys
gwintu tak˝e jest zabezpieczony przed niew∏aÊciwym naci´ciem.
Funkcja szybkiego powrotu pozwala na szybsze wykr´canie si´
gwintownika z detalu (1,75:1). Dla obrabiarek z prawymi obrotami
wrzeciona. Wymienne uchwyty (Morse’a, walcowy, SK), zak∏adane lub
wkr´cane. Regulowane gniazdo zabierakowe do gwintowników z
zabieraniem kwadratowym.

W zestawie: G∏owica gwintujàca z ramieniem przytrzymujàcym.
2 klucze do mocowania i klucz z gniazdem szeÊciokàtnym. 
Uniwersalne tulejki wielozakresowe (nr art. 1875) jak i sto˝ek nie
wchodzà w sk∏ad zestawu.

Przeznaczenie: Do gwintowania otworów na wiertarkach sto∏owych i
stojakowych, jednokierunkowych z posuwem r´cznym i mechanicznym.

(180)

G∏owice gwintujàce

Z obrotami wstecznymi do obrabiarek z automatycznym posuwem. 

Przeznaczenie: Do obrabiarek standardowych i sterowanych
numerycznie (do ci´˝kiej obróbki).

Wykonanie: Z obrotami wstecznymi do obrabiarek z automatycznym
posuwem. Automatyczna kompensacja d∏ugoÊci wyrównuje ró˝nice
pomi´dzy posuwem obrabiarki a skokiem gwintu przy gwintowaniu i
wycofaniu narz´dzia, prze∏o˝enie 1:1. G∏owica wspó∏pracuje z tulejami
szybkomocujàcymi. Uk∏ad zwrotny dostosowany do obrabiarek
prawobie˝nych.

W zestawie: G∏owica gwintujàca z ramieniem przytrzymujàcym. 2 klucze
do mocowania i klucz z gniazdem szeÊciokàtnym. Uniwersalne tulejki
wielozakresowe (nr art. 1875) jak i sto˝ek nie wchodzi w sk∏ad zestawu.

Przeznaczenie: Do obrabiarek standardowych i sterowanych
numerycznie (do ci´˝kiej obróbki), jak równie˝ do pneumatycznych 
i elektrycznych urzàdzeƒ do gwintowania.

0050 SPD5-QC 918,40 M 3,0 – M 12 B 16 1 500 5,0 69 36 130 1,600

Nr. model 1874 do na pr´dkoÊç ramie wymiar mm waga
zamów nacinania sto˝ek obrotowa max. oporowe T

gwintów S min-1 mm D d L kg

(180)

Wykonanie: Gumowe tuleje zaciskowe Rubber-Flex®, poprzez
równoleg∏e zaciskanie si´ p∏ytek w tulejkach osiàgamy wysokà
wspó∏osiowoÊç i si∏´ mocowania. Guma zastosowana w 
tulejkach jest odporna na ciecze ch∏odzàce i temperatur´ do 100° C.

Przeznaczenie: Do mocowanie narz´dzi z uchwytem cylindrycznym, 
do g∏owic gwintujàcych, uchwytów wiertarskich i osprz´tu zgodnego z
normà DIN 6345.

0115 J 115 32,03 1 – 2,5
0116 J 116 32,03 2,5 – 4,5
0117 J 117 32,03 4,5 – 6,5
0420 J 420 34,50 4,5 – 8
0421 J 421 34,50 3,5 – 6,5
0422 J 422 34,50 6,5 – 10
0423 J 423 34,50 2 – 4,5

Nr. tulejki typu 1875 zakres mocowania l
zamów mm

Wielozakresowe tulejki zaciskowe do g∏owic gwintujàcych

(180)

(180)

Nr. tulejki typu 1875 zakres mocowania l
zamów mm

0440 J 440 36,96 7 – 13
0441 J 441 36,96 4,5 – 9,7
0443 J 443 36,96 2,8 – 7
0445 J 445 39,42 10 – 15
0461 J 461 81,31 10 – 16
0462 J 462 81,31 16 – 23 
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Wykonanie: Wielozakresowy uchwyt wspó∏pracuje z tulejkami zacis-
kowymi Rubber-Flex®. P∏ynna kompensacja d∏ugoÊci przy nacisku i
odciàganiu wyrównuje ró˝nic´ pomi´dzy posuwem obrabiarki a
skokiem gwintu. Nieznaczna amortyzacja zabezpiecza pracujàcy
gwintownik przed uszkodzeniem, zarys gwintu tak˝e jest zabezpieczony
przed niew∏aÊciwym naci´ciem. Do uchwytów cylindrycznych 
zgodnych z DIN 1835 B i 1835 E. Regulowane gniazdo zabierakowe 
do gwintowników z zabierakiem kwadratowym. 
Tulejki zaciskowe nale˝y zamawiaç osobno (nr art. 1875).

Przeznaczenie: Nowoczesna g∏owica do pracy na obrabiarkach CNC z
gwintownikami wysokowydajnymi. Szczególnie przydatne do pracy
wieloseryjnej na obrabiarkach dwukierunkowych.

0005 SM 2-020 274,40 M 1,4 – M 7 20 J116, J117 4,5 5 27 19 50 53 26 0,200
0010 SM 4-025 296,80 M 3 – M 12 25 J421, J422 7 7 38 27 56 71 36 0,400
0015 SM 6-025 347,20 M 5 – M 20 25 J440, J443 11 11 47,5 37 56 96 56 0,800
0020 SM 8-025 520,80 M 10  – M 30 25 J461, J462 17 17 63,5 57 56 128 78 2,000

Nr. model 1879 do uchwyt do zacików d∏ugoÊç przy mm wymiar mm waga
zamów nacinania walcowy S gumowych odciàganiu nacisku

gwintów mm T H D d L1 L2 L3 kg

G∏owice gwintujàce z uchwytem cylindrycznym

(180)

Wykonanie: Ze zintegrowanym nap´dem zwrotnym 2:1 poprzez
przek∏adni´ planetarnà. W przypadku zmiany kierunku posuwu
natychmiastowa zmiana kierunku obrotów g∏owicy. Mo˝liwoÊç regulacji
sprz´g∏a przecià˝eniowego poprzez przekr´canie nakr´tki z podzia∏kà.
Do gwintów o ma∏ych Êrednicach mechanizm wykorzystujàcy sprz´g∏o
cierne. Do gwintów prawo- i lewoskr t́nych. Wszystkie typy uchwytów
gwintowników mogà byç mocowane w szcz´kach g∏owicy.

Przeznaczenie: Do wszystkich typów obrabiarek z manualnym
posuwem i jednym kierunkiem obrotów.

0005 GAN10 332,00 M 3 – M 10 1 2,5 – 10 600 69 156
0010 GAN10 332,00 M 3 – M 10 2 2,5 – 10 600 69 158
0015 GAN16 406,00 M 6 – M 16 2 4,5 – 12,5 400 82 183
0020 GAN16 406,00 M 6 – M 16 3 4,5 – 12,5 400 82 183
0025 GAN27 706,00 M 14 – M 27 3 11 – 22,4 250 105 244
0030 GAN27 706,00 M 14 – M 27 4 11 – 22,4 250 105 246

Nr. model 1878 do nacinania MK zakres pr´dkoÊç obrotowa wymiar mm
zamów gwintów mocowania max.

w stali mm min-1 D L

G∏owice gwintujàce ze sto˝kiem Morse’a

(180)
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A

Wykonanie: Z uchwytem sto˝kowym DIN 69 871 A, kszta∏t A. Krótka
budowa i ma∏a masa. Dzi´ki ∏o˝yskowaniu na ∏o˝yskach kulkowych
p∏ynna kompensacja d∏ugoÊci przy nacisku i odciàganiu wyrównuje
odpowiednio ró˝nice pomi´dzy posuwem obrabiarki a skokiem gwintu
nacinanego. Z nastawnà si∏à skrawania. G∏´bokoÊç gwintu kontrolowa-
na z dok∏adnoÊcià ± 0,01 mm. Sprz´g∏o (bezpieczeƒstwa) zapobiega
uszkodzeniu narz´dzia i detalu przy trudnych operacjach obróbki.

Przeznaczenie: Idealne do frezarek i centrów obróbczych z automa-
tycznà wymianà narz´dzi.

0005 M 3 – M 12 212,40 40 9 9 38 60 19 FES 1/FE 1
0010 M 6 – M 20 258,60 40 15 15 55 100 31 FES 2/FE 2
0015 M 3 – M 12 305,40 50 9 9 38 62 19 FES 1/FE 1
0020 M 6 – M 20 337,80 50 15 15 55 83 31 FES 2/FE 2

Nr. do 1883 uchwyt d∏ugoÊç przy mm Êrednica d∏ugoÊç Êrednica do
zamów gwintowników SK zewn´trzna l D wzrastajàca L wewn´trzna l d wk∏adek

nacisku odciàganiu mm mm mm

G∏owice gwintujàce z elastycznà kompensacjà d∏ugoÊci

(185)

Forma

A

Wykonanie: Z uchwytem sto˝kowym DIN 2080, kszta∏t A (z rowkiem
pierÊcieniowym). Krótka budowa i ma∏a masa. Dzi´ki ∏o˝yskowaniu na
∏o˝yskach kulkowych p∏ynna kompensacja d∏ugoÊci przy nacisku i odci-
àganiu wyrównuje odpowiednio ró˝nice pomi´dzy posuwem obrabiarki
a skokiem gwintu nacinanego. Z nastawnà si∏à skrawania. G∏´bokoÊç
gwintu kontrolowana z dok∏adnoÊcià ± 0,01 mm. Sprz´g∏o (bez-
pieczeƒstwa) zapobiega uszkodzeniu narz´dzia i detalu przy trudnych
operacjach obróbki.

Przeznaczenie: Idealne do frezarek i centrów obróbczych z automa-
tycznà wymianà narz´dzi.

0005 M 3 – M 12 193,00 40 9 9 38 53 19 FES/FE 1
0015 M 6 – M 20 236,00 40 15 15 55 77 31 FES/FE 2
0010 M 3 – M 12 310,00 50 9 9 38 57 19 FES/FE 1
0020 M 6 – M 20 303,50 50 15 15 55 79 31 FES/FE 2

Nr. do 1906 uchwyt d∏ugoÊç przy mm Êrednica d∏ugoÊç Êrednica do
zamów gwintowników SK zewn´trzna l D wzrastajàca L wewn´trzna l d wk∏adek

nacisku odciàganiu mm mm mm

G∏owice gwintujàce z elastycznà kompensacjà d∏ugoÊci

(190)

Akcesoria do g∏owic gwintujàcych patrz: strona 3/66 od nr art. 1887 0001 do nr art. 1889 1040.

DIN JISB

6339

(MAS-BT)

Forma

A

Wykonanie: Z uchwytem sto˝kowym JIS B-6339 (MAS 403 BT). Krótka
budowa i ma∏a masa. Dzi´ki ∏o˝yskowaniu na ∏o˝yskach kulkowych
p∏ynna kompensacja d∏ugoÊci przy nacisku i odciàganiu wyrównuje
odpowiednio ró˝nice pomi´dzy posuwem obrabiarki a skokiem gwintu
nacinanego. Z nastawnà si∏à skrawania. G∏´bokoÊç gwintu kontrolowa-
na z dok∏adnoÊcià ± 0,01 mm. Sprz´g∏o (bezpieczeƒstwa) zapobiega
uszkodzeniu narz´dzia i detalu przy trudnych operacjach obróbki.

Przeznaczenie: Idealne do frezarek i centrów obróbczych z automa-
tycznà wymianà narz´dzi.

0005 M 3 – M 12 171,00 40 9 9 38 68 19 FES/FE 1
0015 M 6 – M 20 222,00 40 15 15 55 93 31 FES/FE 2
0010 M 3 – M 12 287,00 50 9 9 38 80 19 FES/FE 1
0020 M 6 – M 20 330,00 50 15 15 55 102 31 FES/FE 2

Nr. do 1903 uchwyt d∏ugoÊç przy mm Êrednica d∏ugoÊç Êrednica do
zamów gwintowników SK zewn´trzna l D wzrastajàca L wewn´trzna l d wk∏adek

nacisku odciàganiu mm mm mm

G∏owice gwintujàce z elastycznà kompensacjà d∏ugoÊci

(190)

DIN

69871
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DIN

1835 B+E

Wykonanie: Z uchwytem cylindrycznym zgodnym z DIN 1835, kszta∏t
B+E. Dzi´ki ∏o˝yskowaniu na ∏o˝yskach kulkowych p∏ynna kompen-
sacja d∏ugoÊci przy nacisku i odciàganiu wyrównuje odpowiednio
ró˝nice pomi´dzy posuwem obrabiarki a skokiem gwintu nacinanego.
Z nastawnà si∏à skrawania. G∏´bokoÊç gwintu kontrolowana z
dok∏adnoÊcià ± 0,01 mm. Sprz´g∏o (bezpieczeƒstwa) zapobiega usz-
kodzeniu narz´dzia i detalu przy trudnych operacjach obróbki.

Przeznaczenie: Idealne do frezarek i centrów obróbczych z automa-
tycznà wymianà narz´dzi. Tak˝e do uchwytów frezarskich nr art. 3540,
3560, 3563.

Wskazówki: Tuleje zaciskowe patrz nr. art. 3476

0015 M 3 – M 12 194,40 20 50 9 9 38 41 19 FES 1/FE 1
0020 M 6 – M 20 267,00 20 75 15 15 55 63 31 FES 2/FE 2

Nr. do 1885 Êrednica d∏ugoÊç d∏ugoÊç przy mm Êrednica d∏ugoÊç Êrednica do 
zamów gwintowników uchwytu l uchwytu L zewn´trzna l D wzrastajàcal zewn´trzna l d wk∏adek

mm mm nacisku odciàganiu mm mm mm

G∏owice gwintujàce z elastycznà kompensacjà d∏ugoÊci

(185)

DIN

1835 B+E

Wykonanie: Z uchwytem cylindrycznym zgodnym z DIN 1835, kszta∏t
B+E, z wewn´trznym uk∏adem ch∏odzenia, do 50 bar. Dzi´ki ∏o˝ysko-
waniu na ∏o˝yskach kulkowych p∏ynna kompensacja d∏ugoÊci przy
nacisku i odciàganiu wyrównuje odpowiednio ró˝nice pomi´dzy posu-
wem obrabiarki a skokiem gwintu nacinanego. Z nastawnà si∏à skrawa-
nia. G∏´bokoÊç gwintu kontrolowana z dok∏adnoÊcià ± 0,01 mm.
Sprz´g∏o (bezpieczeƒstwa) zapobiega uszkodzeniu narz´dzia i detalu
przy trudnych operacjach obróbki.

Przeznaczenie: Idealne do frezarek i centrów obróbczych z automa-
tycznà wymianà narz´dzi. Tak˝e do uchwytów frezarskich nr art. 3540,
3560, 3563.

Wskazówki: G∏owice tylko z kompensacja przy powrocie narz´dzia na
zamówienie.

0005 M 3 – M 12 385,50 25 7,5 7,5 39 62 19 FE 1/FES 1
0010 M 6 – M 20 417,00 25 10,0 10,0 53 98 31 FE 2/FES 2

Nr. do 1909 uchwt d∏ugoÊç przy mm zewn´trzna l d∏ugoÊç wzrastajàca zewn´trzna l do
zamów gwintowników cylindryczny l D L d wk∏adek

mm nacisku odciàganiu mm mm mm

G∏owice gwintujàce z elastycznà kompensacjà d∏ugoÊci

(190)

Forma

A

Wykonanie: Z uchwytem HSK zgodnym z DIN 69893, kszta∏t A.
Dzi´ki ∏o˝yskowaniu na ∏o˝yskach kulkowych p∏ynna kompensacja
d∏ugoÊci przy nacisku i odciàganiu wyrównuje odpowiednio ró˝nice
pomi´dzy posuwem obrabiarki a skokiem gwintu nacinanego.
Z nastawnà si∏à skrawania. G∏´bokoÊç gwintu kontrolowana z
dok∏adnoÊcià ± 0,01 mm. Sprz´g∏o (bezpieczeƒstwa) zapobiega
uszkodzeniu narz´dzia i detalu przy trudnych operacjach obróbki.

Przeznaczenie: Idealne do frezarek i centrów obróbczych z automa-
tycznà wymianà narz´dzi.

Wskazówki: G∏owice tylko z kompensacjà przy powrocie narz´dzia na
zamówienie.

0005 M 3 – M 12 347,00 ◊ 63 7,5 7,5 41 72 19 FE 1/FES 1
0010 M 6 – M 20 404,00 ◊ 63 10,0 10,0 60 110 31 FE 2/FES 2

Nr. do 1912 uchwt d∏ugoÊç przy mm zewn´trzna l d∏ugoÊç wzrastajàca zewn´trzna l do
zamów gwintowników HSK D L d wk∏adek

mm nacisku odciàganiu mm mm mm

G∏owice gwintujàce z elastycznà kompensacjà d∏ugoÊci

(190)

Akcesoria do g∏owic gwintujàcych patrz: strona 3/66 od nr art. 1887 0001 do nr art. 1889 1040.
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Wykonanie: Z uchwytem HSK zgodnym z DIN 69893, kszta∏t A, z
wewn´trznym uk∏adem ch∏odzenia, do 50 bar. Dzi´ki ∏o˝yskowaniu na
∏o˝yskach kulkowych p∏ynna kompensacja d∏ugoÊci przy nacisku i
odciàganiu wyrównuje odpowiednio ró˝nice pomi´dzy posuwem
obrabiarki a skokiem gwintu nacinanego. Z nastawnà si∏à skrawania.
G∏´bokoÊç gwintu kontrolowana z dok∏adnoÊcià ± 0,01 mm. Sprz´g∏o
(bezpieczeƒstwa) zapobiega uszkodzeniu narz´dzia i detalu przy
trudnych operacjach obróbki.

Przeznaczenie: Idealne do frezarek i centrów obróbczych z automa-
tycznà wymianà narz´dzi.

Wskazówki: G∏owice tylko z kompensacjà przy powrocie narz´dzia na
zamówienie.

0005 M 3 – M 12 473,50 ◊ 63 7,5 7,5 39 105 19 FE 1/FES 1
0010 M 6 – M 20 517,00 ◊ 63 10,0 10,0 53 140 31 FE 2/FES 2

Nr. do 1915 uchwt d∏ugoÊç przy mm Êrednica d∏ugoÊç Êrednica do
zamów gwintowników HSK zewn´trzna l D wzrastajàca L zewn´trzna l d wk∏adek

nacisku odciàganiu mm mm mm

G∏owice gwintujàce z elastycznà kompensacjà d∏ugoÊci

(190)

DIN

69880

Wykonanie: Z uchwytem zgodnym z DIN 69 880 (VDI 3425). Dzi´ki
∏o˝yskowaniu na ∏o˝yskach kulkowych p∏ynna kompensacja d∏ugoÊci
przy nacisku i odciàganiu wyrównuje odpowiednio ró˝nice pomi´dzy
posuwem obrabiarki a skokiem gwintu nacinanego. Z nastawnà si∏à
skrawania. G∏´bokoÊç gwintu kontrolowana z dok∏adnoÊcià ± 0,01 mm.
Sprz´g∏o (bezpieczeƒstwa) zapobiega uszkodzeniu narz´dzia i detalu
przy trudnych operacjach obróbki.

Dostarczane ze stalowà tulejà i ∏àcznikiem R 1/8.

Przeznaczenie: Idealne do frezarek i centrów obróbczych z automa-
tycznà wymianà narz´dzi.

0002 M 3 – M 12 273,50 ◊ 20 9 9 38 55 19 FE 1/FES 1
0005 M 3 – M 12 209,50 ◊ 30 9 9 38 55 19 FE 1/FES 1
0015 M 6 – M 20 277,00 ◊ 30 15 15 55 77 31 FE 2/FES 2
0010 M 3 – M 12 235,00 ◊ 40 9 9 38 55 19 FE 1/FES 1
0020 M 6 – M 20 289,50 ◊ 40 15 15 55 77 31 FE 2/FES 2

Nr. do 1918 uchwt d∏ugoÊç przy mm Êrednica d∏ugoÊç Êrednica do
zamów gwintowników VDI zewn´trzna l D wzrastajàca L zewn´trzna l d wk∏adek

nacisku odciàganiu mm mm mm

G∏owice gwintujàce z elastycznà kompensacjà d∏ugoÊci

(190)

Akcesoria do g∏owic gwintujàcych patrz: strona 3/66 od nr art. 1887 0001 do nr art. 1889 1040.
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0001 FES 1 52,70 2,8 2,1 M 2 – – –
0004 FES 1 49,10 3,5 2,7 M 3 – – –
0007 FES 1 52,70 4,0 3,0 M 3,5 – – –
0010 FES 1 52,70 3,15 2,5 – – – M 4
0013 FES 1 52,70 4,0 3,15 – – – M 4
0016 FES 1 49,10 4,5 3,4 M 4 – – –
0019 FES 1 52,70 5,0 4,0 – – M 4 –
0022 FES 1 49,10 6,0 4,9 M 5/M 6 – – –
0025 FES 1 52,70 6,3 5,0 – – – M 6
0028 FES 1 52,70 8,0 6,3 M 8 – – M 8
0031 FES 1 52,70 7,0 5,5 – M 10 M 10 –
0034 FES 1 49,10 10,0 8,0 M 10 – – –
0037 FES 1 52,70 9,0 7,1 – M 12 – M 12

Nr. typ 1887 f czworokàtne do gwintowników
zamów wk∏adki l DIN DIN norma norma 

mm mm 371 376 JIS ISO

(185)

0001 FES 2 64,70 6,0 4,9 M 6 – – –
0004 FES 2 69,40 6,3 5,0 – – – M 6
0007 FES 2 69,40 8,0 6,3 M 8 – – M 8
0010 FES 2 69,40 7,0 5,5 – M 10 M 10 –
0013 FES 2 64,70 10,0 8,0 M 10 – – –
0016 FES 2 69,40 9,0 7,1 – M 12 – M 12
0019 FES 2 64,70 11,0 9,0 – M 14 – –
0022 FES 2 69,40 11,2 9,0 – – – M 14
0025 FES 2 64,70 12,0 9,0 – M 16 – –
0028 FES 2 69,40 12,5 10,0 – – M 16 M 16
0031 FES 2 64,70 14,0 11,0 – M 18 M 18 –
0034 FES 2 69,40 14,0 11,2 – – – M 20
0037 FES 2 64,70 16,0 12,0 – M 20 – –
0040 FES 2 69,40 16,0 12,5 – – – M 24

Nr. typ 1889 f czworokàtne do gwintowników
zamów wk∏adki l DIN DIN norma norma

mm mm 371 376 JIS ISO

(185)

Wykonanie: Z wbudowanym sprz´g∏em bezpieczeƒstwa ograniczajàcym
moment obrotowy. Moment obrotowy ustawiony fabrycznie dla odpowied-
niej wielkoÊci gwintownika. Rachunkowo uwzgl´dniony wp∏yw zu˝ycia
narz´dzia w 100 %. Tylko do wrzecion z prawymi obrotami.

Przeznaczenie: Do wiercenia otworów nieprzelotowych, do gwintowania
wzgl´dnie obróbki materia∏ów o wysokiej wytrzyma∏oÊci.

Typ a b c d D
mm mm mm mm mm

FES 1 21,5 25 8 19 32
FES 2 35 34 4 31 50

Tuleje szybkowymienne typu FES ze sprz´g∏em bezpieczeƒstwa
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Wykonanie: Bez sprz´g∏a przecià˝eniowego. Do materia∏ów o du˝ej
wytrzyma∏oÊci na rozciàganie. Rachunkowo uwzgl´dniony wp∏yw
zu˝ycia narz´dzia w 100 %.

Przeznaczenie: Tylko do prawych obrotów. Do otworów nieprzelotow-
ych lub do gwintowania wzgl´dnie obróbki detali o wysokiej
wytrzyma∏oÊci.

Typ a b c d D
mm mm mm mm mm

FE 1 21,5 17 10 19 30
FE 2 35 11 19 31 46

Tuleje szybkowymienne do g∏owic gwintujàcych, typu FE

1001 FE 1 20,90 2,8 2,1 M 2 – M 2,6 M 4 – –
1004 FE 1 19,15 3,5 2,7 M 3 M 5 – –
1016 FE 1 19,15 4,5 3,4 M 4 M 6 – –
1019 FE 1 20,90 5,0 4,0 – – M 4 M 5
1022 FE 1 19,15 6,0 4,9 M 5/M 6 M 8 – –
1028 FE 1 20,90 8,0 6,3 M 8 M 11 – M 8/M 10
1031 FE 1 20,90 7,0 5,5 M 7 M 10 M 10 –
1034 FE 1 19,15 10,0 8,0 M 10 – – –
1037 FE 1 20,90 9,0 7,1 – M 12 – M 12

Nr. typ 1887 f czworokàtne do gwintowników
zamów wk∏adki l DIN DIN norma norma

mm mm 371 376 JIS ISO

(185)

1001 FE 2 25,80 6,0 4,9 M 5/M 6 M 8 – –
1007 FE 2 28,70 8,0 6,3 M 8 M 11 – M 8/M 10
1010 FE 2 28,70 7,0 5,5 M 7 M 10 M 10 –
1013 FE 2 25,80 10,0 8,0 M 10 – – –
1016 FE 2 25,80 9,0 7,1 – M 12 – M 12
1019 FE 2 25,80 11,0 9,0 – M 14 – –
1025 FE 2 25,80 12,0 9,0 – M 16 – –
1031 FE 2 25,80 14,0 11,0 – M 18 M 18 –
1040 FE 2 25,80 16,0 12,0 – M 20 – –

Nr. typ 1889 f czworokàtne do gwintowników
zamów wk∏adki l DIN DIN norma norma

mm mm 371 376 JIS ISO

(185)
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Przeznaczenie: Do szybkiej wymiany narz´dzi poprzez wymienne wk∏adki z narz´dziami.
Szczególnie przydatne przy wierceniu i gwintowaniu. Do lewych i prawych obrotów.

0020 26 140,00 2 24 150 75,5 48
0030 34 177,00 3 32 176 82 61
0040 46 278,00 4 50 222 104,0 86

Nr. typ 1923 MK do wiercenia L1 L2 D
zamów w stali l mm mm mm

Uchwyty szybkowymienne SF

(315)

0001 26 85,00 1 60 18 37 26
0004 26 85,00 2 60 30 37 26
0007 34 99,00 1 65 22 46 34
0010 34 99,00 2 65 26 46 34
0013 34 99,00 3 65 43 46 34
0016 46 124,00 1 82 23 58 46
0019 46 124,00 2 82 23 58 46
0022 46 124,00 3 82 27 58 46
0025 46 124,00 4 82 53 58 46

Nr. typ 1924 MK L1 L2 D1 D2
zamów mm mm mm mm

Tuleje do uchwytów szybkowymiennych, typu SF

(315)

Wykonanie: Z regulowanym sprz´g∏em ciernym przecià˝eniowym, ze sto˝kiem wewn´trznym,
skalà i ko∏kiem.

Przeznaczenie: Do mocowania gwintowników w uchwytach szybkowymiennych SF (nr art. 1923).
Gniazdo DIN 6328 do gwintowników.

Wskazówki: Tuleje zaciskowe patrz nr art. 3476.

0001 26 237,00 1 M 1 – M 10 60 28 43 26
0004 26 237,00 2 M 4 – M 16 60 39 43 26
0007 34 277,00 1 M 1 – M 10 65 23 56 34
0010 34 277,00 2 M 4 – M 16 65 37 56 34
0013 34 277,00 3 M 8 – M 20 65 53 56 34
0016 46 347,00 2 M 4 – M 16 82 28 70 46
0019 46 347,00 3 M 8 – M 20 82 42 70 46
0022 46 347,00 4 M 16 – M 33 82 67 70 46

Nr. typ 1926 MK do zakresu L1 L2 D1 D2
zamów mm mm mm mm

Tuleje do uchwytów szybkowymiennych, typu SF

(315)

Wykonanie: Gniazdo DIN 6329, 

Przeznaczenie: Do mocowania narz´dzi za pomocà sto˝ka Morse’a i p∏etwà do wybijania.
Szczególnie do wierte∏, pog∏´biaczy, rozwiertaków.


