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Uchwyty narzedziowe i akcesoria

Sworznie napinajace

Wykonanie: Czesciowo hartowane i odpuszczane, twardo$c:
HRC 58 = 2, gtebokos¢ hartowania 0,5-0,8 mm, gwint lekko
walcowany zgodny z DIN. Szlifowane i czernione.

10

DIN 69872 A
Nr. zamoéw 0005 0010
SK 40 50
3685 e 5,95 8,20
D mm 19 28
D1 mm 14 21
D2 mm 17 25
G M 16 M 24
L mm 54 74
L1 mm 26 34
stopien 15 15

3685 0035

-60° 3685 0040
F ®
I T =5 ! ;
AU
-90° 3685 0045
JISB 6339, bez otworu.
Nr. zamow 0035 0040 0045
SK 40 40 40
3685 e 6,60 6,60 6,60
D mm 15 15 15
D1 mm 10 10 10
D2 mm 17 17 17
G M 16 M 16 M 16
L mm 60 60 60
L1 mm 35 35 35
stopien 45 60 90
1ISO 7388 Il B, z otworem.
Nr. zamoéw 0025 0030
SK 40 50
3685 e 6,30 8,70
D mm 18,95 29,10
D1 mm 12,95 19,6
D2 mm 17 25
G M 16 M 24
L mm 44,5 65,5
L1 mm 16,4 25,55
stopien 45 45

State stany magazynowe dostepne w ciagu 48 godz.

(380)

(380)

Przeznaczenie: Do narzedzi z uchwytem
stozkowym niesamohamownych DIN 69 871
i JIS 6339 (MAS-BT). Do mocowania na
obrabiarkach NC i centrach obrébczych.

| BEIET

'H..'.
1k

for@
professional quality

DIN 69872 B
Nr. zaméw 0015 0020
SK 40 50
3685 mrm-ra 6,30 8,90
D mm 19 28
D1 mm 14 21
D2 mm 17 25
G M 16 M 24
L mm 54 74
L1 mm 26 34
stopien 15 15
(380)
3
. g
o - E
z otworem
3685 0050
z otworem M 16
3685 0055

Z rowkiem mocujacym do uchwytéw narzedziowych DIN 69871 AD.

Nr. zaméw 0050 0055
SK 40 40
3685 =rm-za 6,95 7,60
D mm 25 25
D1 mm 21,1 21,1
D2 mm 17 17
G M 16 M16
L mm 58 58)
L1 mm 25 25
stopien 15 15
(380)
: a 3
| —’_—.ﬁ
I s v v
Obustronnie gwintowany bez otworu.
Nr. zaméw 0060
SK 40
3685 -2 13,10
D mm S20x2
D1 mm -
D2 mm 17
G M 16
L mm 56,2
L1 mm 28
stopien -

(380)

Wszystkie ceny podane w Euro (za sztuke) bez podatku VAT (jak inaczej nieoznaczone).




Aparty gwintownicze i akcesoria

Gtlowice gwintujace
Z regulowanym sprzegtem ciernym i szybkim ruchem powrotnym.

Wykonanie: Regulowane sprzegto cierne i szybki ruch powrotny, auto-
matyczna kompensacja dtugosci wyréwnuje odpowiednio réznice
pomiedzy posuwem obrabiarki a skokiem gwintu. Nieznaczna amorty-
zacja zabezpiecza pracujgcy gwintownik przed uszkodzeniem, zarys
gwintu takze jest zabezpieczony przed niewtasciwym nacigciem.
Funkcja szybkiego powrotu pozwala na szybsze wykrecanie sie
gwintownika z detalu (1,75:1). Dla obrabiarek z prawymi obrotami
wrzeciona. Wymienne uchwyty (Morse’a, walcowy, SK), zaktadane lub
wkrecane. Regulowane gniazdo zabierakowe do gwintownikéw z
zabieraniem kwadratowym.

W zestawie: Glowica gwintujgca z ramieniem przytrzymujacym.
2 klucze do mocowania i klucz z gniazdem szesciokatnym.
Uniwersalne tulejki wielozakresowe (nr art. 1875) jak i stozek nie
wchodzg w sktad zestawu.

Przeznaczenie: Do gwintowania otworéw na wiertarkach stotowych i
stojakowych, jednokierunkowych z posuwem recznym i mechanicznym.

Nr. model 1873 do na do zacikow

zamow Ty nacinania stozek gumowych
gwintéw
0005 30X 461,44 M14 -M7 B 16 J115, J116, J117
0010 50 X 694,40 M3,0 -M12 B16  J420,J421, J422, J423
0015 70X 935,20 M5,0 -M18 B18  J440, J441, J443, J445
0020 90X 1.696,80 M 10,0 - M 30 JT4 J461, J462
(180)
Glowice gwintujace

Z obrotami wstecznymi do obrabiarek z automatycznym posuwem.

Przeznaczenie: Do obrabiarek standardowych i sterowanych
numerycznie (do ciezkiej obrobki).

Wykonanie: Z obrotami wstecznymi do obrabiarek z automatycznym
posuwem. Automatyczna kompensacja dtugosci wyréwnuije réznice
pomiedzy posuwem obrabiarki a skokiem gwintu przy gwintowaniu i
wycofaniu narzedzia, przetozenie 1:1. Gtowica wspdtpracuje z tulejami
szybkomocujgcymi. Uktad zwrotny dostosowany do obrabiarek
prawobieznych.

W zestawie: Giowica gwintujgca z ramieniem przytrzymujacym. 2 klucze
do mocowania i klucz z gniazdem szesciokgtnym. Uniwersalne tulejki
wielozakresowe (nr art. 1875) jak i stozek nie wchodzi w sktad zestawu.

Przeznaczenie: Do obrabiarek standardowych i sterowanych
numerycznie (do cigzkiej obrobki), jak réwniez do pneumatycznych

— e
i my
—
|
f = f o
,_:f:g,, S
N
5. & [=
o
8
Q
> . . <]
predkos¢ ramie wymiar mm waga =
obrotowa max.  oporowe T o™
min’! mm D d L kg
2000 3,5 48 48 113 0,500
1500 6,0 70 70 153 1,400
1200 9,0 76 76 176 2,100
600 13,0 105 105 219 5,000
TAPMATIC

i elektrycznych urzgdzen do gwintowania. . -
Nr. model 1874 do na predkosé ramie wymiar mm waga
zamow = B nacinania stozek obrotowa max. oporowe T
gwintow min’* mm D d L kg
0050 SPD5-QC 918,40 M3,0-M12 B 16 1500 5,0 69 36 130 1,600

(180)

Wielozakresowe tulejki zaciskowe do gtowic gwintujacych

Wykonanie: Gumowe tuleje zaciskowe Rubber-Flex®, poprzez
rownolegte zaciskanie sie ptytek w tulejkach osiggamy wysoka
wspotosiowosc i site mocowania. Guma zastosowana w

tulejkach jest odporna na ciecze chfodzace i temperature do 100° C.

Przeznaczenie: Do mocowanie narzedzi z uchwytem cylindrycznym,
do gtowic gwintujgcych, uchwytéw wiertarskich i osprzetu zgodnego z
norma DIN 6345.

Nr. tulejki typu 1875 zakres mocowania @ Nr.
zamow = et mm zamow
0115 J115 32,03 1 - 25 0440
0116 J 116 32,03 25- 45 0441
0117 J117 32,03 45- 6,5 0443
0420 J420 34,50 45- 8 0445
0421 J 421 34,50 35- 65 0461
0422 J422 34,50 6,5-10 0462
0423 J423 34,50 2 - 45

(180)

TAPMATIC

tulejki typu 1875 zakres mocowania @
L= WA mm
J 440 36,96 7 -13
Jas 36,96 45- 97
J443 36,96 28- 7
J 445 39,42 10 -15
J 461 81,31 10 -16
J 462 81,31 16 -23

(180)

State stany magazynowe nie obejmuijg artykutéw oznaczonych znakiem ¢. Wydiuzony czas oczekiwania.




Aparty gwintownicze i akcesoria

Gtlowice gwintujace z uchwytem cylindrycznym

Wykonanie: Wielozakresowy uchwyt wspétpracuje z tulejkami zacis- |V|A
kowymi Rubber-Flex®. Ptynna kompensacja dtugosci przy nacisku i TAP TIC
odcigganiu wyréwnuije réznice pomiedzy posuwem obrabiarki a

skokiem gwintu. Nieznaczna amortyzacja zabezpiecza pracujgcy

gwintownik przed uszkodzeniem, zarys gwintu takze jest zabezpieczony 3
przed niewtasciwym nacigciem. Do uchwytéw cylindrycznych 2
zgodnych z DIN 1835 B i 1835 E. Regulowane gniazdo zabierakowe ‘|
do gwintownikéw z zabierakiem kwadratowym. rLL
Tulejki zaciskowe nalezy zamawia¢ osobno (nr art. 1875). = -
Przeznaczenie: Nowoczesna gtowica do pracy na obrabiarkach CNC z = Df::
gwintownikami wysokowydajnymi. Szczegdlnie przydatne do pracy
wieloseryjnej na obrabiarkach dwukierunkowych. —|—| =] X
—_—
y WE—
| o
o atr
§ T
8 =| I
8 FET, | 1 |
= ||__|_- LY
™ 1
e E R
Nr. model 1879 do uchwyt  dozacikéw  dtugosé przy mm wymiar mm waga
zamoéw = e nacinania walcowy S gumowych odcigganiu nacisku
gwintow mm T H D d L1 L2 L3 kg
0005 SM2-020 27440 M14-M7 20 J116, J117 45 5 27 19 50 53 26 0,200
0010 SM4-025 296,80 M3 -M12 25 J421, J422 7 7 38 27 56 71 36 0,400
0015 SM6-025 34720 M5 -M20 25 J440, J443 11 11 475 37 56 96 56 0,800
0020 SM8-025 520,80 M10 -M30 25 J461, J462 17 17 63,5 57 56 128 78 2,000

(180)

Gtowice gwintujace ze stozkiem Morse’a

Wykonanie: Ze zintegrowanym napedem zwrotnym 2:1 poprzez FAMRION X
przekfadnie planetarng. W przypadku zmiany kierunku posuwu R LA

natychmiastowa zmiana kierunku obrotéw gtowicy. Mozliwos¢ regulacji
sprzegta przecigzeniowego poprzez przekrecanie nakretki z podziatka.
Do gwintéw o matych srednicach mechanizm wykorzystujacy sprzegto
cierne. Do gwintéw prawo- i lewoskretnych. Wszystkie typy uchwytow I
gwintownikdw mogg by¢é mocowane w szczekach gtowicy. |-"-"-|

Przeznaczenie: Do wszystkich typow obrabiarek z manualnym
posuwem i jednym kierunkiem obrotéw.

Nr. model 1878 do nacinania MK zakres predkos¢ obrotowa wymiar mm
zamow Ey gwintéw mocowania max.
w stali mm min’! D L
0005 GAN10 332,00 M3 -M10 1 25-10 600 69 156
0010 GAN10 332,00 M3 -M10 2 25-10 600 69 158
0015 GAN16 406,00 M6 -M16 2 45-125 400 82 183
0020 GAN16 406,00 M6 —-M16 3 45-125 400 82 183
0025 GAN27 706,00 M14-M27 3 11 -224 250 105 244
0030 GAN27 706,00 M14-M27 4 11 -224 250 105 246
(180)

3/ 62 State stany magazynowe dostepne w ciagu 48 godz. Wszystkie ceny podane w Euro (za sztuke) bez podatku VAT (jak inaczej nieoznaczone).




Aparty gwintownicze i akcesoria

Gtlowice gwintujace z elastyczng kompensacja dtugosci

Wykonanie: Z uchwytem stozkowym DIN 69 871 A, ksztatt A. Krétka

budowa i mata masa. Dzieki fozyskowaniu na tozyskach kulkowych 68;3';1 Fokma Eﬁg};@
ptynna kompensacja dtugosci przy nacisku i odcigganiu wyréwnuje

odpowiednio réznice pomiedzy posuwem obrabiarki a skokiem gwintu
nacinanego. Z nastawna sita skrawania. Gtebokos¢ gwintu kontrolowa-

na z doktadnoscig + 0,01 mm. Sprzegto (bezpieczenstwa) zapobiega
uszkodzeniu narzedzia i detalu przy trudnych operacjach obrobki. —_

_ L
Przeznaczenie: Idealne do frezarek i centréw obrébczych z automa-
tyczng wymiang narzedzi. - -;I

Nr. do 1883 uchwyt dtugos¢ przy mm Srednica dtugosé Srednica do
zaméw gwintownikow — smemnar SK zewnetrzna@ D wzrastajgca L wewnetrzna ¢ d wkfadek
: nacisku  odcigganiu mm mm mm 2
0005 M3-M12 212,40 40 9 9 38 60 19 FES 1/FE 1 2
0010 M6-M20 258,60 40 15 15 55 100 31 FES 2/FE 2 8
0015 M3-M12 305,40 50 9 9 38 62 19 FES 1/FE 1 §
0020 M6-M20 337,80 50 15 15 55 83 31 FES 2/FE 2 o

(185)

Gtlowice gwintujace z elastyczng kompensacja dtugosci

Wykonanie: Z uchwytem stozkowym DIN 2080, ksztait A (z rowkiem
pierscieniowym). Krétka budowa i mata masa. Dzieki tozyskowaniu na IZDOI&Q\IO Fo"Ama ?
tozyskach kulkowych ptynna kompensacja dtugosci przy nacisku i odci-

gganiu wyréwnuje odpowiednio réznice pomiedzy posuwem obrabiarki
a skokiem gwintu nacinanego. Z nastawna sita skrawania. Gteboko$¢
gwintu kontrolowana z doktadnoscig + 0,01 mm. Sprzegto (bez-
pieczenstwa) zapobiega uszkodzeniu narzedzia i detalu przy trudnych
operacjach obrébki.

Przeznaczenie: Idealne do frezarek i centréw obrébczych z automa-
tyczng wymiang narzedzi. ) :

Nr. do 1906 uchwyt dtugos¢ przy mm Srednica dtugos¢ $rednica do
zaméw  gwintownikéw w SK zewnetrzna® D wzrastajgca L wewnetrzna ¢ d wktadek
nacisku odcigganiu mm mm mm
0005 M3-M12 193,00 40 9 9 38 53 19 FES/FE 1
0015 M6-M20 236,00 40 15 15 55 77 31 FES/FE 2
0010 M3-M12 310,00 50 9 9 38 57 19 FES/FE 1
0020 M6-M20 303,50 50 15 15 55 79 31 FES/FE 2

(190)

Gtlowice gwintujace z elastyczng kompensacja dtugosci

Wykonanie: Z uchwytem stozkowym JIS B-6339 (MAS 403 BT). Krétka  [IES
budowa i mata masa. Dzieki tozyskowaniu na tozyskach kulkowych oo | Forma ?
ptynna kompensacja dtugosci przy nacisku i odcigganiu wyréwnuje (U RAE)

odpowiednio réznice pomiedzy posuwem obrabiarki a skokiem gwintu
nacinanego. Z nastawna sita skrawania. Gteboko$¢ gwintu kontrolowa-
na z doktadnoscig + 0,01 mm. Sprzegto (bezpieczenstwa) zapobiega -

uszkodzeniu narzedzia i detalu przy trudnych operacjach obrobki. .

Przeznaczenie: Idealne do frezarek i centréw obrébczych z automa-

tyczng wymiang narzedzi. = i

Nr. do 1903 uchwyt dtugos¢ przy mm Srednica dtugosé Srednica do
zaméw  gwintownikéw L3 SK zewnetrzna@ D wzrastajgca L wewnetrzna ¢ d wkfadek
nacisku  odcigganiu mm mm mm
0005 M3-M12 171,00 40 9 9 38 68 19 FES/FE 1
0015 M6-M20 222,00 40 15 15 55 93 31 FES/FE 2
0010 M3-M12 287,00 50 9 9 38 80 19 FES/FE 1
0020 M6-M20 330,00 50 15 15 55 102 31 FES/FE 2
(190)

Akcesoria do gtowic gwintujgcych patrz: strona 3/66 od nr art. 1887 0001 do nr art. 1889 1040.

Stafe stany magazynowe nie obejmuijg artykutéw oznaczonych znakiem ¢. Wydiuzony czas oczekiwania.
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Aparty gwintownicze i akcesoria

Gtlowice gwintujace z elastyczng kompensacija dtugosci

Wykonanie: Z uchwytem cylindrycznym zgodnym z DIN 1835, ksztatt

B+E. Dzigki fozyskowaniu na tozyskach kulkowych ptynna kompen- Fo;\ma e 5&3};2}@
sacja dtugosci przy nacisku i odcigganiu wyréwnuje odpowiednio

réznice pomiedzy posuwem obrabiarki a skokiem gwintu nacinanego.

Z nastawna sitg skrawania. Gfgbokos¢ gwintu kontrolowana z

doktadnoscig = 0,01 mm. Sprzegto (bezpieczenstwa) zapobiega usz- !
kodzeniu narzedzia i detalu przy trudnych operacjach obrébki.

Przeznaczenie: Idealne do frezarek i centréw obrébczych z automa- i
tyczng wymiana narzedzi. Takze do uchwytéw frezarskich nr art. 3540, I
oa

3560, 3563.
Wskazéwki: Tuleje zaciskowe patrz nr. art. 3476

Nr. do 1885 Srednica dtugosc dtugos¢ przy mm Srednica dtugosc Srednica do
zaméw  gwintownikow =eemnar uchwytu @ uchwytu L zewnetrzna @ D wzrastajgcal zewnetrzna@ d  wkiadek
’ mm mm nacisku odcigganiu mm mm mm
0015 M3-M12 194,40 20 50 9 9 38 41 19 FES 1/FE 1
0020 M6-M20 267,00 20 75 15 15 55 63 31 FES 2/FE 2

(185)

Gtowice gwintujace z elastyczng kompensacija dtugosci

Wykonanie: Z uchwytem cylindrycznym zgodnym z DIN 1835, ksztalt
B+E, z wewnetrznym uktadem chtodzenia, do 50 bar. Dzieki tozysko-
waniu na tozyskach kulkowych ptynna kompensacja dtugosci przy
nacisku i odciaganiu wyréwnuje odpowiednio réznice pomiedzy posu-
wem obrabiarki a skokiem gwintu nacinanego. Z nastawng sitg skrawa-
nia. Gtebokos¢ gwintu kontrolowana z doktadnoscig = 0,01 mm.
Sprzegto (bezpieczenstwa) zapobiega uszkodzeniu narzedzia i detalu

przy trudnych operacjach obrébki. |-—|-—-—

Przeznaczenie: Idealne do frezarek i centréw obrébczych z automa- r ] T

tyczng wymiang narzedzi. Takze do uchwytéw frezarskich nr art. 3540, _ I R P T -

3560, 3563. = 7Y Ll T - :
- —

Wskazowki: Gtowice tylko z kompensacja przy powrocie narzedzia na

DIN
1835 B+E

g

zamowienie.
Nr. do 1909 uchwt diugo$¢ przy mm  zewnetrzna @  diugos¢ wzrastajgca  zewnetrzna @ do
zaméw  gwintownikéw w cylindryczny @ D L d wktadek
mm nacisku odcigganiu mm mm mm
0005 M3-M12 385,50 25 75 75 39 62 19 FE 1/FES 1
0010 M6-M20 417,00 25 10,0 10,0 53 98 31 FE 2/FES 2

(190)

Glowice gwintujgce z elastyczng kompensacja diugosci
Wykonanie: Z uchwytem HSK zgodnym z DIN 69893, ksztatt A. Forma ?
69893

Dzieki tozyskowaniu na tozyskach kulkowych ptynna kompensacja
dtugosci przy nacisku i odcigganiu wyréwnuje odpowiednio réznice
pomiedzy posuwem obrabiarki a skokiem gwintu nacinanego.
Z nastawna sitg skrawania. Gtebokos¢ gwintu kontrolowana z
doktadnoscig + 0,01 mm. Sprzegto (bezpieczenstwa) zapobiega "'—"—"]
uszkodzeniu narzedzia i detalu przy trudnych operacjach obrobki.

Przeznaczenie: Idealne do frezarek i centréw obrébczych z automa-

tyczng wymiang narzedzi. .

Wskazowki: Gtowice tylko z kompensacjg przy powrocie narzedzia na ol

zamowienie. B

Nr. do 1912 uchwt diugos¢ przy mm  zewnetrzna @ dtugos¢ wzrastajagca  zewnetrzna @ do
zaméw  gwintownikow w HSK D L d wktadek
mm nacisku odcigganiu mm mm mm

0005 M3-M12 347,00 ¢ 63 75 75 41 72 19 FE 1/FES 1
0010 M6-M20 404,00 ¢ 63 10,0 10,0 60 110 il FE 2/FES 2

(190)

Akcesoria do gtowic gwintujgcych patrz: strona 3/66 od nr art. 1887 0001 do nr art. 1889 1040.

3/ 64 State stany magazynowe dostepne w ciagu 48 godz. Wszystkie ceny podane w Euro (za sztuke) bez podatku VAT (jak inaczej nieoznaczone).




Aparty gwintownicze i akcesoria

Gtlowice gwintujace z elastyczng kompensacja dtugosci
Wykonanie: Z uchwytem HSK zgodnym z DIN 69893, ksztalt A, z
69893

Forma

wewnetrznym uktadem chiodzenia, do 50 bar. Dzieki tozyskowaniu na A

tozyskach kulkowych ptynna kompensacja dtugosci przy nacisku i
odcigganiu wyréwnuje odpowiednio réznice pomiedzy posuwem
obrabiarki a skokiem gwintu nacinanego. Z nastawng sitg skrawania.
Gtebokos¢ gwintu kontrolowana z dokfadno$cia = 0,01 mm. Sprzegto
(bezpieczenstwa) zapobiega uszkodzeniu narzedzia i detalu przy
trudnych operacjach obrébki.

Przeznaczenie: Idealne do frezarek i centréw obrébczych z automa- T T
tyczng wymiang narzedzi. 5 i |

2

Wskazdwki: Gtowice tylko z kompensacja przy powrocie narzedzia na
zamowienie.

Nr. do 1915 uchwt dtugos¢ przy mm Srednica dtugosc Srednica do %

zaméw  gwintownikéw w HSK zewnetrzna @ D wzrastajgca L zewnetrzna g d  wktadek g

nacisku odcigganiu mm mm mm 8

0005 M3-M12 473,50 ¢) 63 75 75 39 105 19 FE 1/FES 1 §
0010 M6-M20 517,00 ¢ 63 10,0 10,0 53 140 31 FE 2/FES 2 o

(190)

Gtlowice gwintujace z elastyczng kompensacja dtugosci

Wykonanie: Z uchwytem zgodnym z DIN 69 880 (VDI 3425). Dzieki DIN

tozyskowaniu na fozyskach kulkowych ptynna kompensacja dtugosci ?
przy nacisku i odcigganiu wyréwnuje odpowiednio réznice pomiedzy 69880

posuwem obrabiarki a skokiem gwintu nacinanego. Z nastawna sita

skrawania. Gtebokos¢ gwintu kontrolowana z doktadno$cig == 0,01 mm.

Sprzegto (bezpieczenstwa) zapobiega uszkodzeniu narzedzia i detalu

przy trudnych operacjach obrébki. - -

Dostarczane ze stalowg tulejg i facznikiem R 1/8.

Przeznaczenie: Idealne do frezarek i centréw obrébczych z automa-
tyczng wymiang narzedzi. g
o d
Nr. do 1918 uchwt dtugos¢ przy mm $rednica dtugosé Srednica do
zaméw  gwintownikéw W VDI zewnetrzna ¢ D wzrastajgca L zewnetrzna@d  wktadek
nacisku odcigganiu mm mm mm

0002 M3-M12 273,50 ¢ 20 9 9 38 55 19 FE 1/FES 1
0005 M3-M12 209,50 ¢ 30 9 9 38 55 19 FE 1/FES 1
0015 M6-M20 277,00 ¢ 30 15 15 55 77 31 FE 2/FES 2
0010 M3-M12 235,00 ¢ 40 9 9 38 55 19 FE 1/FES 1
0020 M6-M20 289,50 ¢ 40 15 15 65 77 31 FE 2/FES 2

(190)

Akcesoria do glowic gwintujacych patrz: strona 3/66 od nr art. 1887 0001 do nr art. 1889 1040.

Stafe stany magazynowe nie obejmuijg artykutéw oznaczonych znakiem ¢. Wydiuzony czas oczekiwania.




Aparty gwintownicze i akcesoria

Tuleje szybkowymienne typu FES ze sprzegtem bezpieczeristwa

Wykonanie: Z wbudowanym sprzegtem bezpieczenstwa ograniczajgcym
moment obrotowy. Moment obrotowy ustawiony fabrycznie dla odpowied- ;;ofg:!:lmat
niej wielkosci gwintownika. Rachunkowo uwzgledniony wptyw zuzycia

narzedzia w 100 %. Tylko do wrzecion z prawymi obrotami.

Przeznaczenie: Do wiercenia otwordw nieprzelotowych, do gwintowania
wzglednie obrébki materiatdw o wysokiej wytrzymatosci.

Typ a b c d D
mm mm mm mm mm

FES 1 21,5 25 8 19 32
FES 2 35 34 4 50 .

2

g

5

3

=

™ Nr. typ 1887 f czworokatne do gwintownikéw
zamow wkiadki Fnr ) [0)] DIN DIN norma norma

’ mm mm 371 376 JIS ISO
0001 FES 1 52,70 2,8 2,1 M2 - - -
0004 FES 1 49,10 85 2,7 M3 - - -
0007 FES 1 52,70 4,0 3,0 M 3,5 - - -
0010 FES 1 52,70 3,15 2,5 - - - M4
0013 FES 1 52,70 4,0 3,15 - - - M4
0016 FES 1 49,10 4,5 34 M4 - - -
0019 FES 1 52,70 5,0 4,0 - - M4 -
0022 FES 1 49,10 6,0 49 M 5/M 6 - - -
0025 FES 1 52,70 6,3 5,0 - - - M6
0028 FES 1 52,70 8,0 6,3 M8 - - M8
0031 FES 1 52,70 7,0 55 - M 10 M 10 -
0034 FES 1 49,10 10,0 8,0 M 10 - - -
0037 FES 1 52,70 9,0 71 - M 12 - M 12
(185)
Nr. typ 1889 f czworokatne do gwintownikéw
zamow wkiadki e ) [0)] DIN DIN norma norma
’ mm mm 371 376 JIS ISO

0001 FES 2 64,70 6,0 49 M6 - - -
0004 FES 2 69,40 6,3 5,0 - - - M6
0007 FES 2 69,40 8,0 6,3 M8 - - M8
0010 FES 2 69,40 7,0 615 - M 10 M 10 -
0013 FES 2 64,70 10,0 8,0 M 10 - - -
0016 FES 2 69,40 9,0 7,1 - M 12 - M 12
0019 FES 2 64,70 11,0 9,0 - M 14 - -
0022 FES 2 69,40 11,2 9,0 - - - M 14
0025 FES 2 64,70 12,0 9,0 - M 16 - -
0028 FES 2 69,40 12,5 10,0 - - M 16 M 16
0031 FES 2 64,70 14,0 11,0 - M 18 M 18 -
0034 FES 2 69,40 14,0 11,2 - - - M 20
0037 FES 2 64,70 16,0 12,0 - M 20 - -
0040 FES 2 69,40 16,0 12,5 - - - M 24

(185)
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Aparty gwintownicze i akcesoria

Tuleje szybkowymienne do gtowic gwintujacych, typu FE

Wykonanie: Bez sprzegta przecigzeniowego. Do materiatdw o duzej
wytrzymatosci na rozcigganie. Rachunkowo uwzgledniony wptyw Eﬁg};mat
zuzycia narzedzia w 100 %.

Przeznaczenie: Tylko do prawych obrotéw. Do otworéw nieprzelotow-
ych lub do gwintowania wzglednie obrdébki detali o wysokiej

wytrzymatosci.
Typ a b c d D
mm mm mm mm mm
FE1 21,5 7 10 19 30
FE2 35 11 19 31 46
2
8
8
8
=]
Nr. typ 1887 f czworokatne do gwintownikéw ™
zamow wkiadki Fnn [0} DIN DIN norma norma
’ mm mm 371 376 JIS ISO
1001 FE1 20,90 2,8 2,1 M2-M2,6 M4 - -
1004 FE1 19,15 35 2,7 M3 M5 - -
1016 FE1 19,15 45 3,4 M4 M6 = =
1019 FE1 20,90 50 4,0 = = M4 M5
1022 FE1 19,15 6,0 4,9 M 5/M 6 M8 = =
1028 FE1 20,90 8,0 6,3 M8 M 11 = M8/M 10
1031 FE1 20,90 7,0 615 M7 M10 M10 -
1034 FE1 19,15 10,0 8,0 M 10 - - -
1037 FE1 20,90 9,0 71 - M12 - M12
(185)
Nr. typ 1889 f czworokatne do gwintownikéw
zamow wkiadki wrer [0} DIN DIN norma norma
’ mm mm 371 376 JIS ISO
1001 FE 2 25,80 6,0 4,9 M 5/M 6 M8 = =
1007 FE2 28,70 8,0 6,3 M8 M 11 = M 8/M 10
1010 FE 2 28,70 7,0 55 M7 M 10 M 10 -
1013 FE2 25,80 10,0 8,0 M10 = = =
1016 FE 2 25,80 9,0 71 - M 12 - M12
1019 FE 2 25,80 11,0 9,0 - M 14 - -
1025 FE2 25,80 12,0 9,0 = M 16 - -
1031 FE2 25,80 14,0 11,0 = M18 M18 =
1040 FE 2 25,80 16,0 12,0 - M 20 - -

(185)
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Aparty gwintownicze i akcesoria

Uchwyty szybkowymienne SF
Przeznaczenie: Do szybkiej wymiany narzedzi poprzez wymienne wktadki z narzgdziami. FAMHRINONA:
Szczegdlnie przydatne przy wierceniu i gwintowaniu. Do lewych i prawych obrotéw. TELE N
Nr. typ 1923 MK do wiercenia L1 L2 D

zamoéw Ty w stali | mm mm mm L1

0020 26 140,00 2 24 150 75,5 48 L2

0030 34 177,00 3 32 176 82 61

0040 46 278,00 4 50 222 104,0 86 ]

(315)

2
8
g
)
O
=
o™

Tuleje do uchwytéw szybkowymiennych, typu SF

Wykonanie: Gniazdo DIN 6329, FAMRIONR

. . . . I P Pl LA |
Przeznaczenie: Do mocowania narzedzi za pomoca stozka Morse’a i ptetwg do wybijania.
Szczegolnie do wiertet, pogtebiaczy, rozwiertakdw.

NI typ 1924 MK L1 L2 D1 D2 P g
Zamow 0 OO = mm mm mm mm

0001 26 85,00 1 60 18 37 26

0004 26 85,00 2 60 30 37 26 - !
0007 34 99,00 1 65 22 46 34 o it =
0010 34 99,00 2 65 26 46 34 1|
0013 34 99,00 3 65 43 46 34

0016 46 124,00 1 82 23 58 46

0019 46 124,00 2 82 23 58 46

0022 46 124,00 3 82 27 58 46

0025 46 124,00 4 82 53 58 46

(315)

Tuleje do uchwytéw szybkowymiennych, typu SF

Wykonanie: Z regulowanym sprzegtem ciernym przecigzeniowym, ze stozkiem wewnetrznym, FAMAIDN &
skalg i kotkiem. R LA

Przeznaczenie: Do mocowania gwintownikéw w uchwytach szybkowymiennych SF (nr art. 1923).
Gniazdo DIN 6328 do gwintownikow.

Wskazowki: Tuleje zaciskowe patrz nr art. 3476.

Nr. o 1926 MK  dozakresu L1 L2 D1 D2
Zamow 0 DO =5 mm mm mm mm
0001 26 237,00 1 M1 -M10 60 28 43 26
0004 26 237,00 2 M4 -M16 60 39 43 26
0007 34 277,00 1 M1 -M10 65 23 56 34
0010 34 277,00 2 M4 -M16 65 37 56 34
0013 34 277,00 3 M8 -M20 65 53 56 34
0016 46 347,00 2 M4 -Mi6 82 28 70 46
0019 46 347,00 3 M8 -M20 82 42 70 46
0022 46 347,00 4 M16-M33 82 67 70 46

(315)
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