Poglebiacze

Poglebiacze walcowo — czotowe 180°, z chwytem cylindrycznym

£
. So
Wykonanie: HSS, DIN 373. ==
Z rowkami spiralnymi, z pilotem statym. HSS 2;'; g 5&5@ ‘g §
Zastosowanie: Do pogtebiania pod sruby z tbem szesciokatnym DIN 912, 6912, 7984 i pod (] E
Sruby z tbem cylindrycznym DIN 84 (ISO 1207). »
P
Stale Stale Stale Stale Stale Stale Stale Obrébka . Stale [ Tytan, Stopy| . ini Miedz,
Nr. o T o U o U e e L e e, ?':;:;z";:fl ool EEmd Y o Y s
zamow N/mm? N/mm? N/m? 60 HRC porne (INOX) specjalne [ magnezu raz
1400 { ] O L J
1403 { ] O [ ]
1406 { ] O { ]
Do otworéw przelotowych, wysoka jakosé
Nr. do gwintéw 1400 pogtebiacz @  Srednica @ trzpien @ dtugosc catkowita
zaméw ) mm mm mm mm
0300 M3 10,77 6 3,2 5,0 71 .
0400 M4 9,54 8 43 50 71 m
0500 M5 10,12 10 518 8,0 80 =
0600 M6 10,84 11 6,4 8,0 80
0800 M8 15,71 15 84 12,5 100
1000 M10 19,66 18 10,5 12,5 100
1200 M12 21,87 20 13,0 12,5 100
(134)
Do otworow przelotowych, jakosé srednia
Nr. do gwintow 1403 pogtebiacz @ pilot ¢ chwyt@  dtugos¢ catkowita
zaméw rmen ) mm mm mm mm
0300 M3 10,77 6 34 5,0 71
0400 M4 9,54 8 45 5,0 71
0500 M5 10,12 10 5/ 8,0 80
0600 M6 10,84 11 6,6 8,0 80 N
0800 M8 15,71 15 9,0 12,5 100
1000 M10 19,66 18 11,0 12,5 100
1200 M12 21,87 20 13,5* 12,5 100
* nienormowane (134)
Do otworéw o srednicy pod gwint
Wykonanie: Pilot prowadzacy pogtebiacza pasuje tylko do otworéw pod gwint.
Gwinty sg nacinane po pogtebianiu.
Nr. do gwintéw 1406 pogtebiacz @ pilot @ chwyt@  dlugosc catkowita
zamow mrmnnT ) mm mm mm mm
0300 M3 10,77 6 25 5,0 71
0400 M4 9,54 8 33 5,0 71 M F;!
0500 M5 10,12 10 42 8,0 80 &
0600 M6 10,84 11 5,0 8,0 80
0800 M8 15,71 15 6,8 12,5 100
1000 M10 19,66 18 85 12,5 100
1200 M12 21,87 20 10,2 12,5 100

(134)

State stany magazynowe nie obejmuja artykutéw oznaczonych znakiem (). Wydtuzony czas oczekiwania.




Poglebiacze

Zestaw pogtebiaczy walcowo — czotowych 180° z chwytem cylindrycznym

£
S o .
r4=] Wykonanie: HSS, DIN 373.
2c [OS =T . . . . . .
e g Z rowkami wiérowymi spiralnymi, z pilotem statym, dostarczane w solidnej, metalowej kasecie, HSS 2;’;‘ Z 5&5@
8 [z funkcjg automatycznego stawiania pogtebiaczy przy otwarciu. 3
X . .
28 1409 0005 zestaw sktada sie z artykutow nr 1400.
L 1409 0010 zestaw sktada sie z artykutdw nr 1403.
1409 0015 zestaw sktada sie z artykutéw nr 1406.
Stale Stale Stale robka Stale Tytan, Sto) ini -
N X S (R e 1 o o 1 e = e N e L
zaméw N/mm? N/mm? N/m? 42 HRC 52HRC 56 HRCG 62 HRC 60 HRC porne (INOX)) specjalne i magnezu Braz
1409 L J @) L J
Nr. opis zestawu 1409
zamow S
komplet
0005 jakos¢ wysoka, do otworéw przelotowych 92,94
0010 jakos¢ $rednia, do otworéw przelotowych 92,94
0015 do otworéw pod gwintowanie 92,94
(134)

Pogtebiacze walcowo — czotowe z chwytem stozkowym Morse’a

Wykonanie: HSS.
Z rowkami spiralnymi, z pilotem statym. Hss (= g 5&5@
Zastosowanie: Do pogtebiania pod $ruby z tbem szesciokgtnym DIN 912, 6912, 7984 i pod LS
$ruby z tbem cylindrycznym DIN 84 (ISO 1207).
Ne %o Y Y stale stale stale sute | | | Coriona | | frorsowe | | [ | | sty | | P Sy ] | | e
zaméw N?rsnom2 l‘}lnr:ron2 n?:* 42 HRC 52 HRC 56 HRC 62 HRC dgup:;gd plokr:,ea?ll;i‘g)-() s;:ci;llene Zelivne i magnezu Braz
1412 o O @
1415 [ ] O L J
Do otworow przelotowych, jako$¢ wysoka
Nr. do gwintéw 1412 pogtebiacz @ pilot ¢ chwyt MK dtugosé catkowita

zamow wnemnan ) mm mm mm

1000 M10 32,78 18 10,5 2 150

1200 M12 33,55 20 13 2 150

1400 M14 39,60 24 15 2 160

1600 M16 44,99 26 17 3 190

1800 M18 53,79 30 19 3 190

2000 M 20 62,37 33 21 8 190

2200 M 22 83,16 36 23 3 205

2400 M24 89,65 40 25 3 205

(134)
Do otworow przelotowych, jakosé srednia
Nr. do gwintéw 1415 pogtebiacz @ pilot @ chwyt MK dtugosé catkowita

zamow rnmnn ) mm mm mm

1000 M10 36,19 18 11 2 150

1200 M12 36,74 20 13,5 2 150

1400 M14 44,66 24 15,5 2 160

1600 M16 48,95 26 17,5 3 190

1800 M18 58,41 30 20 3 190

2000 M 20 68,20 33 22 8 190

2200 M 22 86,57 36 24 8 205

2400 M24 98,45 40 26 3 205

(134)

Inne rozmiary na zaméwienie. Pogtebiacze walcowo — czotowe z chwytem stozkowym Morse’a z pilotem o $rednicy pod gwint na zamdwienie.

1 /7 0 State stany magazynowe dostepne w ciagu 48 godz. Wszystkie ceny podane w Euro (za sztuke) bez podatku VAT (jak inaczej nieoznaczone).




Poglebiacze

Pogtebiacze do gratowania 90°
Wykonanie: HSS, DIN 335-C

Kat pogtebiania 90°, zaszlifowany promieniowo. Powierzchnia bez HSS 2l g Z 5&5@
pokrycia, z prostymi rowkami i z wyszlifowanym rowkiem wiérowym 335-C | X 3

z petnego materiatu. Ponadto posiada kat natarcia i przytozenia
przewidziany do najczesciej uzywanych materiatow.

Dzieki chwytowi 6-katnemu (1/4” Bit-chwyt, wedtug DIN 2126) osiaga
sie 100 % przenoszenie sit, wiec pogtebiacz w zadnym uchwycie nie
Slizga sie.

Przeznaczenie: Uniwerslane, do bezdrganiowego i bezgratowego
pogtebiania, fazowania i gratowania. Razem z odpowiednim
narzedziem, takim jak rekojesc lub pokretto z gniazdem 6-kgtnym
1/4" typu bit, pogtebiacz moze by¢ rowniez wykorzystany do recznego

gratowania.
Wskazéwka: Wymagane jest doprowadzanie odpowiedniej ilosci
chfodziwa.
Stale Stale Stale ale ale ale e Obrébka . Stale Tytan, Stopy| ) init leds
. RN S R R P o B o Bt el Y B e e R
2améw N/mm? N/mm? N/m? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 62 HRC 60 HRC porne (INOX) specjaine i magnezu Braz
1420 [ ) O [ J
Nr. [0] 1420 [0] dtugos¢  pod Sruby b
zaméw  nominalna wmemery  najmniejsza  catkowita ztbem stozko- _
mm ’ mm mm  wym o gwincie
0630 6,3 5,35 1,5 31 M3
0830 83 6,26 2,0 31 M4
1040 10,4 7,27 25 34 M5
1240 12,4 9,78 2,8 85 M6
1650 16,5 14,14 3,2 40 M8
2050 20,5 16,72 35 41 M 10 i e—] )
(134) _
Zestaw poglt_;biaczy stozkowych 90° J. |
do gratowania z uchwytem 6-katnym - |
Wykonanie: W solidnej kasecie z tworzywa z funkcjg automatycznego !_I

stawiania pogfebiaczy przy otwarciu. Zestaw zawiera: uchwyt uniwersalny,
pokretto i paste wiertarska i sktada sie z artykutow nr 1420.

Nr. @ nominalna 1422 opis zestawu
zamow mm e
komplet
0005 6,3-20,5 90,00 9-czesciowy
(134)

Pogiebiacze do gratowania z chwytem cylindrycznym, 90°

Wykonanie: HSS Co5
Kat pogtebiania 90°. Z réwnomiernie biegngcym po powierzchni HSS g Z [Jrfdg)!;mat
stozka specjalnym szlifowaniem ostrza. Dzieki korzystnej geometrii Co5 ac° 1 -

ostrza osigga sie lekko skrawajgce ostrze. Wiory odprowadzane sg
poprzez skosny otwdr w gtowicy i nie uszkadzajg pogtebienia. Przez
to pogtebienie staje sie okragte i chroni wrzeciono maszyny.

Zastosowanie: Do tatwego gratowania i pogtebiania bez zadzioréw.
Dzieki bardzo dobrym wtasciwosciom ostrza nadaje sie do wigkszosci
materiatéw. Ostrzenie za pomoca $ciernicy trzpieniowe;.

N ERI R A A A e 2 | A HEE e N
2améw N/mm? N/mm? N/m? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 62 HRC 60 HRC porne (INOX) specjalne i magnezu Braz
1425 L ] O O { ]
Nr. teb 1425  dugosé chwyt zakres
zaméw [0) ey catkowita [0) pogtebiania
mm mm mm mm

0100 10 7,72 45 6 2-5

0140 14 9,97 48 8 5-10

0210 21 17,28 65 10 10-15

0275 28 31,70 84 12 15-20

0350 35 42,36 102 12 20-25

0440 44 55,07 115 15 25-30

0480 48 78,98 127 15 30-35

0530 53 149,62 136 15 35-40

0640 60 177,63 166 20 40-50

(134)

Komplet ptaskich pogtebiaczy, 90°

Wykonanie: W wytrzymatej kasecie z tworzywa sztucznego wysokiej
jakosci z funkcjg automatycznego stawiania pogtebiaczy przy otwarciu.
Zestaw sktada sig z:

4 pogtebiacze 10, 14, 21, 28 mm (nr art. 1425).

Nr. ¢ nominalna 1427 opis zestawu
zamow G
mm komplet
0005 10-28 96,88 4-czesciowy
(134)

State stany magazynowe nie obejmuja artykutéw oznaczonych znakiem (). Wydtuzony czas oczekiwania.
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krawaniem
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krawaniem
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Poglebiacze

Pogtebiacze stozkowe i do gratowania z chwytem cylindrycznym, 90° ASP

Wykonanie: DIN 335-C. Kat pogtebiania 90°. Osiowe i promieniowe -
zaszlifowanie jak gteboko szlifowane CBN. Z szerokimi rowkami w DIN @ Z fﬂr@
ksztalcie litery U i rowkiem szlifowanym z petnego materiatu. Dzigki 335-C | X 3 professional quality
katowi natarcia i przytozenia przewidziane sg do wiekszosci uzywanych
materiatow.
Zastosowanie: Uniwersalne, do bezdrganiowego i bezgratowego
pogtebiania, fazowania i gratowania, do $rub z tbem stozkowym wedtug HSS
DIN 963, DIN 964, DIN 965 i DIN 966. Prosze zwrdci¢ uwage na wielko$c
zakresu pogtebiania! -
Wybitne wtasciwosci ostrza i bezproblemowe odprowadzanie wiéréw 1430
osigga sie dzieki stozkowemu zaszlifowaniu na pogtebiaczu i kagtowi
natarcia. Najlepsze wyniki daje on przy matej szybkosci skrawania i
duzym posuwie. HSS — ~
Wskazéwka: Przy stosowaniu narzedzi bez pokrycia konieczne jest I
doprowadzanie wystarczajgcej ilosci chtodziwa. “,
1430 HSS, bez pokrycia. 1433 -
1433  HsS, pokrycie TiN2.
TIHZ lgsg
(o]
1436 HSS Co5, bez pokrycia. i
1436
N ERA N R e 1 e 1 e ] A L B = I S A
ZamO'W N/mm? N/mm? N/m? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 62 HRC 60 HRC porne (INOX) specjalne i magnezu Braz
1430 [ ] [ ]
1433 D O [®) ®
1436 [ ) O ®) ©) ©)
Nr. [0) 1430 1433 1436 @ naj- dtugos¢ trzpien Nr. [0) 1430 1433 1436 @ naj- dtugos¢ trzpien
Zamow NOMINaING mrarms] wmarma3 wmane=a3 mnigjsza catkowita @ Zamow NOMINAING srarmsl smarma] =mane=s1 mnigjsza catkowita @
mm g mm mm mm mm . mm mm mm
0430 43 6,41 11,04 - 1,3 40 4 1340 13,4 10,44 - - 29 56 8
0500 5,0 6,41 11,04 - 1,5 40 4 1500 15,0 10,44 17,64 12,37 3.2 60 10
0600 6,0 6,41 11,04 - 1,5 45 5 1650 16,5 10,44 19,10 12,37 32 60 10
0630 6,3 6,41 11,04 9,22 1,5 45 5 1900 19,0 14,67 24,25 - 3.5 63 10
0730 7,3 6,87 11,96 - 1,8 50 6 2050 20,5 14,67 2537 16,67 3,5 63 10
0800 8,0 6,87 11,96 - 2 50 6 2300 23,0 21,28 - - 38 67 10
0830 8,3 6,87 11,96 9,63 2 50 6 2500 25,0 21,28 33,70 22,89 3,8 67 10
1000 10,0 7,33 13,28 - 25 50 6 3000 30,0 26,43 42,56 - 42 71 12
1040 10,4 7,33 13,28 9,84 25 50 6 3100 31,0 26,43 42,56 28,42 4,2 71 12
1150 11,5 8,33 - - 2,8 56 8 4000 40,0 46,12 72,82 - 5 80 15
1240 12,4 833 1533 11,07 2,8 56 8 (134) (134) (134)
(134) (134) (134)
Poglebiacze stozkowe i do gratowania, 90° z chwytem cylindrycznym
Wykonanie: HSS-E PM, ASP 203(?®,_DIN 335-C, kat pogtebiania 90°. HSS-E | DIN z format
Osiowe i promieniowe zaszlifowanie jak gteboko szlifowane CBN, bez - professional quality
- ! owa ; : > PM |335-C g 3
pokrycia. Z prostymi rowkami wiérowymi, w ksztatcie U, z rowkiem 90
wiérowym szlifowanym z petnego materiatu. Ponadto, dzieki katowi natarcia
i przytozenia, przewidziane sg do wiekszosci uzywanych materiatow.
Zastosowanie: Szczegdlnie nadajg sie do stali o najwyzszych
wymaganiach (INOX), stali szlachetnych i HARDOX. Uniwersalne, do
bezdrganiowego i bezgratowego pogtebiania, fazowania i gratowania,
do $rub z tbem stozkowym wedtug DIN 963, DIN 964, DIN 965 i DIN 966.
Prosze zwrdéci¢ uwage na wielkos¢ zakresu pogtebiania! Wybitne
witasciwosci ostrza i bezproblemowe odprowadzanie widréw osigga
sie dzieki stozkowemu zaszlifowaniu na pogtebiaczu i katowi natarcia. o
Najlepsze wyniki dajg przy matej szybkosci skrawania i duzym posuwie.
Wskazowka: Przy stosowaniu narzedzi bez pokrycia konieczne jest
doprowadzanie wystarczajgcej ilosci chtodziwa.
Stale Stale Stale ale ale ale ale Obrébka ) Stale Tytan, Stopy| X ini edz,
Nr. O I o K Yoo | | famima | | e | | | o | e || ) seor H | iosi
ZaméW N/mm? N/mm? N/m? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 62 HRC 60 HRC porne (INOX); specjalne i magnezu Braz
1448 L J [ J @) [ ] ©)
Nr. @ nominalna 1448 @ najmniejsza  dtugosc catkowita chwyt @ Nr. @ nominalna 1448
mm mm

@ najmniejsza dtugosc catkowita chwyt @
mm mm mm

zamow mm ] mm zamow mm wren ]
0630 6,3 14,39 1,5 45 5 1650 16,5 32,03 3,2 60 10
0830 8,3 16,46 2 50 6 2050 20,5 43,46 815 63 10
1040 10,4 18,93 2,5 50 6 2500 25,0 61,04 3.8 67 10
1240 12,4 24,53 2,8 56 8 (134)

(134)

State stany magazynowe dostepne w ciagu 48 godz.

Wszystkie ceny podane w Euro (za sztuke) bez podatku VAT (jak inaczej nieoznaczone).



Poglebiacze

Komplet pogiebiaczy stozkowych i gratujacych 90°, z chwytem cylindrycznym

£

]
Wykonanie: DIN 335-C, kat pogtebiania 90°. DIN fFormat ] 'g
Osiowe i promieniowe zaszlifowanie jak gteboko c Z professional quality 2 g
szlifowane CBN, bez pokrycia. Z prostymi rowkami 335- a0° 3 8 E

widrowymi, w ksztatcie U i z rowkiem wiérowym
szlifowanym z petnego materiatu. Ponadto, dzieki
katowi natarcia i przytozenia, przewidziane sg do
wiekszosci uzywanych materiatow.

W mocnej kasecie, z tworzywa wysokiej jakosci,
z automatycznym stawianiem narzedzi przy
otwarciu.

(7]
—

Wskazoéwka: W przypadku narzedzi bez pokrycia
konieczne jest zapewnienie dostatecznego
chtodzenia.

1440 HSS, bez pokrycia. Komplet sktada sie
z art. nr 1430.

1442 HSS, pokrycie TiN-2, komplet sktada si¢ z
TINZ art. nr 1433.

1444 HSS Co5, bez pokrycia, komplet sktada si¢ z

art. nr 1436.
1440
TIHZ
HSS HSS HSS-E
S;a;e S;aole Sszle Stale Stale Stale Stale S;::::: niersd‘:lime TY‘:VI;,B?:PY Materiaty St;ply Mied?,
Nr. ] 0 Jooo o0 e e s LN do ponad i kwasood- istale zeliwne alumini M"’:r'::z’
zamow mm’ 'mm’ m' porne (INOX); specjalne i magnezu
1440 { o
1442 ] O O [ ]
1444 { ] O O @) O
N ¢ 1440 1442 1444
zaméw nominalna rnmn ) rrn )
Tiss
mm komplet komplet komplet
0005 6,3-20,5 72,69 106,92 88,00
(134) (134) (134)

Mozliwos$¢ doboru innych narzedzi do zestawu na zamdwienie.

Pogtebiacze stozkowy 90°, diugie/extra dtugie z chwytem cylidrycznym
Wykonanie: DIN 335-C, bez pokrycia. Kat pogtebiania 90°. Osiowe i

promieniowe zaszlifowanie jak gteboko szlifowane CBN. Z szerokimi HSS Sgé'tlc g

z forn@
3 professional quality

rowkami w ksztaicie litery U i rowkiem szlifowanym z petnego materiatu.
Dzieki katowi natarcia i przytozenia przewidziane sg do wiekszosci
uzywanych materiatow.

90°

Zastosowanie: Uniwersalne, do bezdrganiowego i bezgratowego

pogtebiania, fazowania i gratowania, do $rub z tbem stozkowym wedtug

DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 i DIN 7991. Prosze zwrdcié

uwage na wielkos¢ zakresu pogfebiania! i

Wybitne wtasciwosci ostrza i bezproblemowe odprowadzanie wiéréw . .
osiaga sie dzieki stozkowemu zaszlifowaniu na pogtebiaczu i katowi 1445 dtugie
natarcia. Najlepsze wyniki daje on przy matej szybkosci skrawania i

duzym posuwie.

Wskazéwka: Przy stosowaniu narzedzi bez pokrycia konieczne jest

doprowadzanie wystarczajgcej ilosci chtodziwa.

1445 Dtugie prowadzenie, chwyt 100 mm. - 1446 ekstra diugie
1446 Extra dtugie prowadzenie, chwyt 150 mm.

. %o Y %o stale stale stale sute || | Coruona | | [ oosmns | | 1" Sina ™| | | wtoray | | B oy | | | e,
zamo'w N‘;rsnom2 r‘}lur:?vﬂ 1‘1‘/?:’ 42 HRC 52 HRC 56 HRC 62 HRC dgop:;gd p:)kr‘:\v:?loNog)-() s;esc‘jaallene zefivne i magnezu Braz
1445 [ ] O { ]
1446 L J ©) [ J
Nr. @ nominalna 1445 1446 @ najmniejsza trzpien @

zamow mm e ) mm mm

0630 6,3 25,42 31,81 15 B

0830 8,3 26,66 33,04 2 6

1040 10,4 29,23 36,85 25 6

1240 12,4 30,46 42,11 2,8 8

1650 16,5 38,08 49,50 32 10

2050 20,5 53,31 68,54 85 10

(134) (134)

State stany magazynowe nie obejmuja artykutéw oznaczonych znakiem (). Wydtuzony czas oczekiwania.




Poglebiacze

Poglebiacz stozkowy 90° i do gratowania, z chwytem Morse’a

Wykonanie: DIN 335-D. Kat pogtebiania 90°. Osiowe i promieniowe zaszlifowanie jak gteboko
szlifowane CBN. Z prostymi rowkami wiérowymi i rowkiem szlifowanym z petnego materiatu. HSS 32I5ND gfg};mat
Dzieki katowi natarcia i przytozenia przewidziane sg do wigkszosci uzywanych materiatéw. 3 a0°

Obrébka
krawaniem

Zastosowanie: Uniwersalne, do bezdrganiowego i bezgratowego pogtebiania, fazowania i
gratowania, do $rub z tbem stozkowym wedtug DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 i DIN 7991. ==
Prosze zwréci¢ uwage na wielko$¢ zakresu pogtebiania! MK 1-4
Wybitne wiasciwosci ostrza i bezproblemowe odprowadzanie wiéréw osiaga sig dzieki stozko-

wemu zaszlifowaniu na pogtebiaczu i katowi natarcia. Najlepsze wyniki daje on przy matej szyb-
kosci skrawania i duzym posuwie.

Wskazéwka: Przy stosowaniu narzedzi bez pokrycia konieczne jest doprowadzanie wystarczajacej
ilosci chtodziwa. 1450

1450 Bez pokrycia. - =
1453  Pokrycie TiN-2.

2]
—

4
3

TINZ 1453
Wydajnos¢ i jakosc¢ jak w art. nr 1430, wzglednie 1433, ale z chwytem Morse’a. IS
Stale Stale Stale Stale Stale Stale Stale Obroébka . Stale [ Tytan, Stopy| ) ini Miedz,
Nr. oo | s o o o do || fazmme || rovsme | | | v || | | | s | | osioc
zamoéw N/mm? N/mm? N/m? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 62 HRC 60 HRC porne (INOX) specjalne i Braz
1450 [ ] [ J
1453 [ ] @) @) [ ]
Nr. 0] 1450 1453 0] dtugosé catkowita uchwyt
zamow nominalna w——— v najmniejsza MK
mm ’ ||;vn: mm mm

1650 16,5 32,11 - 3,2 85 1

2050 20,5 37,00 - 3,5 100 2

2500 25,0 37,93 51,81 3,8 106 2

3000 30,0 42,95 - 42 112 2

3100 31,0 44,27 67,80 4,2 112 2

3400 34,0 44,27 - 45 118 2

3700 37,0 51,01 97,27 48 118 2

4000 40,0 64,36 97,01 10 140 3

4500 45,0 80,88 - 12 145 8

5000 50,0 80,22 145,38 14 150 8

6300 63,0 131,37 233,92 16 180 4

8000 80,0 151,32 268,95 22 190 4

(134) (134)
Pogtebiacz stozkowy 60° i do gratowania, z chwytem cylindrycznym

Wykonanie: DIN 335-C. Kat pogtebiania 90°. Osiowe i promieniowe zaszlifowanie jak gteboko
szlifowane CBN. Z szerokimi rowkami w ksztatcie litery U i rowkiem szlifowanym z petnego materiatu. | HSS DINC prfofgsl'c;nla.lmat
Dzieki katowi natarcia i przytozenia przewidziane sg do wigkszosci uzywanych materiatéw. 334~ 60°

Zastosowanie: Uniwersalne, do bezdrganiowego i bezgratowego pogtebiania, fazowania i

gratowania, do $rub z tbem stozkowym wedtug DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 i DIN 7991. g
Prosze zwrdci¢ uwage na wielko$¢ zakresu pogtebiania!
Wybitne wiasciwosci ostrza i bezproblemowe odprowadzanie wiéréw osiaga si¢ dzieki stozkowemu
zaszlifowaniu na pogtebiaczu i katowi natarcia. Najlepsze wyniki daje on przy matej szybkosci \'\
skrawania i duzym posuwie.
Wskazowka: Przy stosowaniu narzedzi bez pokrycia konieczne jest doprowadzanie wystarczajacej
ilogci chtodziwa. —
1456 Bez pokrycia.
e

1459  Pokrycie TiN-2. 1459

TIHZ TiN2

Stale Stale Stale Stale Stale Stale Stale Obrébka _ Stale Tytan, Stopy| X ini Miedsz,
do do do o o o o zgrubna qlerdzewne manu M.Ia!gria'fy Sm_p_y osi ’z,

o SR | I N I N Y s R S O s = ] ¢ "o
1456 [ ) @) [ ]

1459 { ] O O [ J

Nr. [0) 1456 1459 (0] dtugos¢ catkowita uchwyt
zamoéw nominalna i i najmniejsza MK
mm : Thé: mm mm

0630 6,3 7,73 13,41 1,6 45 5

0800 8,0 8,00 14,01 2 50 6

1000 10,0 9,85 17,38 25 53 6

1250 12,5 10,37 18,77 &2 56 8

1600 16,0 12,89 23,00 4 63 10

2000 20,0 17,97 31,32 5 67 10

2500 25,0 24,85 41,76 6,3 71 10

3150 31,5 41,50 65,15 10 76 12

4000 40,0 68,06 - 10 91 15

(134) (134)

State stany magazynowe dostepne w ciagu 48 godz. Wszystkie ceny podane w Euro (za sztuke) bez podatku VAT (jak inaczej nieoznaczone).




Poglebiacze

Poglebiacz stozkowy 75° i do gratowania, z chwytem cylindrycznym

£
Wykonanie: HSS, forma C, wedfug normy zaktadowej. Kat pogtebienia 75°. Osiowe i promieniowe ¥ T % -g
zaszlifowanie jak gteboko szlifowane CBN, bez pokrycia. Z prostymi rowkami wiérowymi, HSS |,Noma Q professional quality © g
w ksztatcie U i rowkami szlifowanymi z petnego materiatu. Dzigki katowi natrcia i przytozenia % 8 [
odpowiednie do wigkszosci materiatow. =
Zastosowanie: Uniwersalne, do bezdrganiowego i bezgratowego pogtebiania, fazowania i Z —
gratowania, do $rub z tbem stozkowym wedtug DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 i DIN 7991. 3

Prosze zwréci¢ uwage na wielko$¢ zakresu pogtebiania!
Wybitne wtasciwosci ostrza i bezproblemowe odprowadzanie wiéréw osigga sie dzieki stozko-

wemu zaszlifowaniu na pogtebiaczu i kagtowi natarcia. Najlepsze wyniki daje on przy matej szyb-
kosci skrawania i duzym posuwie.

Wskazowka: Przy stosowaniu narzedzi bez pokrycia konieczne jest doprowadzanie wystarczajacej "‘
ilosci chtodziwa.

Stale Stale Stale Stale Stale Stale Stale Obrébka _ Stale Tytan, Stopy| ) init Mieds,
do do do o o ° o zgrubna rlnerdzewne !ytanu N_Ia!gnafy 81ng osi ‘z’
Nr. i 0 Jooo 1400, N e LN e do ponad i kwasood- istale zeliwne : MBr:;‘
Zamow 'mm’ 'mm’ m’ porne (INOX). specjalne i magnezu
1462 [ ] O L J
NI, @ 1462 @ dlugosé  chwyt NI, @ 1462 @ dugosé  chwyt
zaméw nominalna  mmemar  najmniejsza catkowita @ zaméw nominalna  mmemari  najmniejsza catkowita @
mm ’ mm mm mm mm ’ mm mm mm
0630 6,3 11,70 1,5 45 5 1650 16,5 19,56 Bio) 61 10
0830 8,3 12,16 2 50 6 2050 20,5 28,28 4 65 10
1040 10,4 14,54 2,5 51 6 2500 25,0 37,80 5 69 10
1240 12,4 15,33 3 55 8 (134)
(134)

Pogtebiacz stozkowy 120° i do gratowania, z chwytem cylindrycznym

Wykonanie: HSS, forma C. Wedtug normy zaktadowej. Kat pogtebienia 120°. Osiowe i promieniowe F ‘l
zaszlifowanie jak i CBN gteboko szlifowane, bez pokrycia. Z prostymi rowkami widérowymi, HSS | |.aadona pmfgs"c};@
w ksztatcie U i z petnego wyszlifowanym rowkiem wiérowym. Ponadto, dzieki katowi natarcia 120°

i przytozenia, przewidziane sg do wigkszosci uzywanych materiatow.

Zastosowanie: Uniwersalne, do bezdrganiowego i bezgratowego pogtebiania, fazowania i g
gratowania, do $rub z tbem stozkowym wedtug DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 i DIN 7991.
Prosze zwrdci¢ uwage na wielkos¢ zakresu pogtebianial!

Wybitne wtasciwosci ostrza i bezproblemowe odprowadzanie wiéréw osigga sie dzieki stozko-

wemu zaszlifowaniu na pogtebiaczu i katowi natarcia. Najlepsze wyniki daje on przy

matej szybkosci skrawania i duzym posuwie.

Wskazéwka: Koniecznie potrzebne jest zapewnienie dostatecznego chtodzenia, w przypadku
narzedzi bez pokrycia.

Stale Stale Stale ale ale ale ale Obrébka . Stale [ Tytan, Stopy| . inil ieds
. L i L i VI am U e U e | e, || (i | e || e ||t | | Riomif | | o
zaméw N/mm? N/mm? N/m? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 62 HRC 60 HRC porne (INOX) specjalne I magnezu Braz
1465 { ] O L J
Nr. @ 1465 @ dtugosé chwyt Nr. [0} 1465 [0} dtugosc chwyt
zaméw nominalna  mmemsry  najmniejsza catkowita @ zaméw nominalna  mmemary  najmniejsza catkowita (0]
mm ' mm mm mm mm ’ mm mm mm
0630 6,3 11,70 1,5 44 5 1650 16,5 19,56 3,5 56 10
0830 8,3 12,16 2 48,5 6 2050 20,5 28,28 4 59 10
1040 10,4 14,54 2,5 50 6 2500 25,0 37,80 5 61 10
1240 12,4 15,33 &) 53 8 (134)
(134)
Reczny gratownik 90°
Wykonanie: Gtowica z HSS, chwyt Morse’a, DIN 335-D. Kat pogtebienia 90°. Osiowe i promieniowe
zaszlifowanie jak i CBN gteboko szlifowane, bez pokrycia. Z prostymi rowkami wiérowymi, w HSS SEISND 5&3};@
ksztalcie U i wyszlifowanym z petnego materiatu rowkiem wiérowym. Ponadto, dzieki kgtowi 3 a0° -
natarcia i przytozenia, przewidziane sg do wiekszosci uzywanych materiatéw. Posiada chwyt
z tworzywa sztucznego. VA
Zastosowanie: Do recznego oczyszczania z gratow i fazowania pod wkrety stozkowe wedtug B
DIN 963, DIN 964, DIN 965 i DIN 7991. 2,
Wskazoéwka: Konieczne jest zapewnienie dostatecznego chtodzenia.
ale ale ale robka Stale an, Stoj ini -
N ERT S T 1 e 1 A B = e I A N
Zaméw N/mm? N/mm? N/m? 42HRC 52HRC 56 HRG 62 HRC 60 HRC porne (INOX)| specjalne i magnezu Braz
1468 [ ) O @) [ ) ©)
Nr. @ nominalna 1468 Nr. @ nominalna 1468
zamow mm e zamow mm )
1250 12,5 13,94 2050 20,5 20,95
1650 16,5 16,72 2500 25,0 26,23
(134) (134)

State stany magazynowe nie obejmuja artykutéw oznaczonych znakiem (). Wydtuzony czas oczekiwania.
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Poglebiacze

Pogtebiacze z wymiennym pilotem

Wykonanie: Skiada sie z: uchwytu, pogtebiacza,
pilota prowadzacego. System sktadanego
pogtebiacza GFS zapewnia pogtebianie dowolnej
ilosci otwordw, dzieki mozliwosci sktadania réznych
kombinacji chwytu, pogtebiacza i pilota prowadzgcego.
Zalety:

1. Dla zakresu pogtebiania od 5 mm do 85 mm
potrzebne sg tylko cztery wielkosci uchwytu.

2. Od érednicy 8,5 mm wszystkie wielkosci sg
przewidziane z wewnetrznie doprowadzanym
chtodzeniem.

3. Pogtebiacz z pilotem prowadzacym HSS

(Typu ,U”), HSS-TiN, wraz z lutowanym ostrzem HM.
4. Od érednicy 32 mm mozna takze otrzymaé

(na zamowienie) wykonanie z wymiennymi ptytkami.

5. Dowolne mozliwosci kombinacji poszczegdlnych
elementéw, w ramach jednej wielkosci.

6. Mozliwa wymiana pilotow prowadzacych bez
wyjmowania pogtebiacza z wrzeciona.

Zastosowanie: Do pogtebien zgodnych z DIN,

jak réwniez wymaganych pogtebien z réznymi
kombinacjami $rednic pogtebiacza/ pilota do
pogtebien stopniowanych lub znormalizowanych.
Gdy uchwyt znajduje sie we wrzecionie, wymienia
sie pogtebiacz lub pilot prowadzgcy. Za pomocg
Srubokreta z korcowka szesciokatng, wedtug

DIN 911, mocuje sie pogtebiacz i pilot prowadzacy.
Uwagi: Bezwarunkowo potrzebne jest dobre
chtodzenie.

Komplet ZS na drewnianej podstawce

Nr. zaméw 0005

wielkos¢ 01

1470 "= komplet 398,72

zakres pogtebiania mm  5-9

zawartos$é: po 1 pogte- 5-55-6-65-7
biaczu 8-9
po 1 pilocie 24-25-27-3-
prowadzacym  3,3-3,5-4-45
1 uchwyt 10 mm cylidryczny

; i,
HSS f'l'f-hf_" .

0010 0015 0020 0025 0030 0035
0 0 1 1 2 2
345,52 345,52 482,72 482,72 750,96 750,96
8,5-16,5 14,5-24,5 26-36
8,56—9,5—10,5=—11,6— 14,5-16,5-18,5 - 26-28-30-32-33 -
13,5-16,5 20,6-22,5-245 34 - 36

4-45-5-55-6-
Gl=7=T=6=E=
9-95-10-10,5

10 mm cylidryczny MK 1

Uchwyt do mocowania pogtebiacza z pilotem prowadzacym

Wykonanie: HSS.

Hartowany i szlifowany. Pogtebiacz i czop sg umocowane srubami, przy czym pogtebiacz jest
dodatkowo zabezpieczony przed obrdceniem sie za pomocg bolca.

Z chwytem cylindrycznym
Nr. wielkosé 1473 chwyt  dtugosé catkowita  dtugosc otwor
zaméw -erz mm mm
0005 01 63,06 zyl. 10 ¢ x 41 86 45 7
0010 (] 54,43 zyl. 10 ¢ x 50 92 42 10
0020 1 66,19 zyl. 12 ¢ x 65 120 55 14
(138)
Z chwytem cylindrycznym i z wewnetrznym chtodzeniem
Nr. wielkosé 1475 chwyt cylindryczny, dtugos¢ catkowita dtugos¢  otwdr
zaméw carz zabierak wg mm mm
DIN 1835 B
0005 1 69,55 20 105 55 14
0010 2 78,62 25 135 75 22
(138)
Uchwyt do mocowania pogtebiacza
z pilotem prowadzacym z chwytem Morse’a
Nr. wielkos¢ 1473 chwyt dlugosé catkowita  dfugosé  otwor
zaméw v mm mm
0015 0 55,78 MK 1 111 42 10
0025 1 69,55 MK 2 135 55 14
0030 2 78,62 MK 2 155 75 22
0035 2 78,62 MK 3 174 75 22
(138)

Pilot prowadzacy
Wykonanie: HSS.

I=7p=0=68=9=
95-10-10,5-11-
11,5-12-13-14-15
12 mm cylidryczny MK 2

12-13-14-15-16-
17-18-19-20-21—
22-23-24-25

MK 2 MK 3

(138)

HSS f'_i_f-—';—_i "

Z rowkami spiralnymi, lekko korygowany. Pogtebiacz mozna dodatkowo HSS Z ‘J
zabezpieczy¢ kotkiem krecanym w tuleje mocujaca. 2

Zastosowanie: Do pogtebiania zgodnego z DIN jak réwniez odpowiednich otworéw stopniowanych
czopowych/pogtebiert kombinowanych lub pogtebien niezgodnych z norma.

Pogtebiacz-@ 5,0 do 9,5 mm Dtugos$¢ czesci skrawajgcej mm: 11,0
Chwyt-@ mm: 7,0 Dtugos$¢ chwytu mm: 17,0
Dtugos¢ catkowita mm: 28,0 Otwor-¢ mm: 2,4

Nr. zaméw 0500 0550 0600 0650 0700 0750 0800 0850 0900 0950
pogtebienie ¢ (K8)Dmm 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95
1477 - 3394 3394 3394 3394 3394 3394 3394 3394 3394 3394

(138)
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State stany magazynowe dostepne w ciagu 48 godz.

Wszystkie ceny podane w Euro (za sztuke) bez podatku VAT (jak inaczej nieoznaczone).




Poglebiacze

Pilot do pogiebiacza — wielkos¢ 01

£

«©

Pilot @ 2,4 do 4,5 mm — bez chtodzenia wewnetrznego. = %

Chwyt-@ mm: 24 ~9g

Dtugos¢ catkowita mm: 40,0 8 o

Dtugos¢ gtowki (pilota) mm: 6,0 o

Nr. zaméw 0240 0250 0260 0270 0280 0290 0300 0310 0320 0330 0340 -
poglebienie ¢ (68)Dmm 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34
1479 - 12,38 12,38 12,38 12,38 12,38 12,38 12,38 12,38 12,38 12,38 12,38
Nr. zaméw 0350 0360 0370 0380 0390 0400 0410 0420 0430 0440 0450
pogiebienie ¢ (€8)Dmm 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45
1479 - 12,38 12,38 12,38 12,38 12,38 12,38 12,38 12,38 12,38 12,38 12,38

(138)

Poglebiacz — wielkos¢ 0

Pogtebienia ¢ 8,0 do 16,5 mm LS 7 7 e f'{_j
Chwyt-¢ mm: 10,0 2 3 o
Dtugos¢ catkowita mm: 40,0

Dtugos¢ czesci skrawajgcej mm: 19,0

Dtugos¢ chwytu mm: 21,0

Otwor-@ mm: 4,0 =
@ 8,0— 9,5 mm: dwuostrzowy m

@ 10,0-16,5 mm: trojostrzowy

Nr. zaméw 0800 0850 0900 0950 1000 1050 1100 1150 1200 1250
pogtebienie @ (K8) D mm 8,0 8,5 9,0 95 10,0 105 110 115 12,0 125
1481 - 20,89 20,89 23,74 23,74 23,74 2374 2587 2587 2587 2587
Nr. zaméw 1300 1350 1400 1450 1500 1550 1600 1650
pogtebienie  (K8)Dmm 13,0 135 140 145 150 155 16,0 16,5
1481 - - 30,35 30,35 30,35 30,35 33,26 3326 33,26 33,26

(138)

Pilot do pogtebiacza — wielkos¢ 0

Pilot ¢ 4,0 do 11,5 mm — staly, bez chtodzenia wewnetrznego. i f_r_j
Chwyt-@ mm: 4,0 oo
Dtugosc catkowita mm: 59,0

Dtugos¢ czesci skrawajacej mm: 9,0

Nr. zaméw 0400 0410 0420 0430 0450 0480 0490 0500 0530 0550

chwyt @ (e 8) D mm 40 41 42 43 45 48 49 50 53 55

1483 = 812 812 812 812 812 812 812 812 812 890

Nr. zaméw 0580 0500 0600 0610 0640 0650 0660 0670 0680 0690

chwyt ¢ (e 8) D mm 58 59 60 61 64 65 66 67 68 69

1483 = 890 890 890 890 890 890 890 890 890 890

Nr. zaméw 0700 0740 0750 0760 0780 0790 0800 0820 0840 0850

chwyt ¢ (e 8) D mm 70 74 75 76 78 79 80 82 84 85

1483 - 902 902 902 902 902 902 902 902 902 902

Nr. zaméw 0900 0950 0990 1000 1020 1050 1100 1150

chwyt ¢ (e 8) D mm 90 95 99 100 102 105 11,0 115

1483 - 902 935 935 935 935 935 935 935

(138)

Pogiebiacz — wielkos¢ 1

Pogtebienia @ 14,0 do 27,5 mm T
Chwyt-g mm: 14,0 Hss | % f-Lf"T" §
Dtugos¢ catkowita mm: 50,0

Dtugos¢ czesci skrawajacej mm: 22,0

Dtugosc chwytu mm: 28,0

Otwoér-¢ mm: 6,0

Nr. zaméw 1400 1450 1500 1550 1600 1650 1700 1750 1800 1850
pogtebienie ¢ (K8)Dmm 14,0 145 150 155 160 165 17,0 175 180 185
1485 = 31,70 31,70 31,70 31,70 3539 3539 3539 3539 39,65 39,65
Nr. zaméw 1900 1950 2000 2050 2100 2150 2200 2250 2300 2350
pogtebienie ¢ (K8)Dmm 19,0 195 20,0 205 21,0 215 220 225 230 235
1485 = 39,65 39,65 43,90 4390 43,90 4390 47,60 47,60 47,60 47,60
Nr. zaméw 2400 2450 2500 2550 2600 2650 2700 2750

pogtebienie  (K8) Dmm 24,0 245 250 255 26,0 265 27,0 275

1485 - 51,86 51,86 51,86 51,86 55,55 55,55 55,55 55,55

(138)

State stany magazynowe nie obejmuja artykutéw oznaczonych znakiem (). Wydtuzony czas oczekiwania.
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krawaniem
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Poglebiacze

Pilot do pogtebiacza — wielkos¢ 1

Pilot ¢ 6,6 do 18,0 mm — staly, bez chtodzenia
wewnetrznego, od @ 8,5 mm obrotowy i z
chtodzeniem wewnetrznym.

Nr. zaméw 0660 0670 0680 0690 0700 0740 0750 0760 0780 0790 0800
chwyt & (e 8) D mm 66 67 68 69 70 74 75 76 78 79 80
1487 = 9,02 9,02 9,02 9,02 9,02 902 902 9,02 9,02 9,02 10,14
Nr. zaméw 0820 0840 0850 0900 0950 0990 1000 1020 1050 1100 1150
chwyt @ (e 8) D mm 82 84 85 90 95 99 100 102 105 11,0 11,5
1487 = 10,14 10,14 11,20 11,20 11,20 11,54 11,54 11,54 11,54 11,54 11,54
Nr. zaméw 1200 1250 1300 1350 1400 1450 1500 1550 1600 1650 1700
chwyt @ (e 8) D mm 120 125 130 135 140 145 150 155 160 165 17,0
1487 = 11,54 12,60 12,60 12,60 12,60 12,60 12,60 13,27 13,27 13,27 13,27
Nr. zaméw 1750 1800
chwyt @ (e 8) D mm 17,5 18,0
1487 --- 13,27 13,27
(138)

Pogtebiacz — wielkos¢ 2
Pogtebienia ¢ 24,0 do 66,0 mm Dlugpéc chwytu mm: 33,0
Chwyt-@ mm: 22,0 Otwor-¢ mm: 10,0
Dtugos¢ catkowita mm: 60,0 ® 24,0-33,0 mm: tréjostrzowe
Diugosc¢ czesci skrawajacej mm: 27,0 @ 34,0-66,0 mm: czteroostrzowe
Nr. zaméw 2400 2450 2500 2550 2600 2650 2700 2750 2800 2850
chwyt @ (K 8) D mm 240 245 250 255 260 265 27,0 27,5 280 285
1489 - 53,65 53,65 53,65 53,65 60,03 60,03 60,03 60,03 61,49 61,49
Nr. zaméw 2900 2950 3000 3050 3100 3200 3300 3400 3500 3600
chwyt @ (K 8) D mm 29,0 295 30,0 305 31,0 320 330 340 350 360
1489 - 61,49 61,49 62,94 62,94 62,94 62,94 65,86 6586 65,86 65,86
Nr. zaméw 3700 3800 3900 4000 4100 4200 4300 4400 4500 4600
chwyt & (K 8) D mm 37,0 380 39,0 40,0 41,0 42,0 430 44,0 450 46,0
1489 - 79,63 79,63 79,63 79,63 108,53 108,53 108,53 108,53 112,00 112,00
Nr. zaméw 4700 4800 4900 5000 5100 5200 5300 5400 5500
chwyt & (K 8) D mm 47,0 480 490 500 51,0 520 530 540 550
1489 - 112,00 112,00 143,36 143,36 143,36 143,36 158,48 158,48 158,48
Nr. zaméw 5600 5700 5800 6000 6200 6400 6500 6600
chwyt @ (K 8) D mm 56,0 570 580 600 620 640 650 660
1489 - 158,48 182,56 182,56 182,56 182,56 182,56 182,56 182,56
Rozmiary wieksze niz ¢ 85 mm dostepne na zapytanie. (128)

Pilot do pogiebiacza — wielkos¢ 2
Pilot ¢ 10,0 do 40,0 mm —od ¢ 10,0-13,5 mm — Chwyt-¢ mm: 10,0
staty bez chtodzenia wewnetrznego, od @ 14,0 mm Dtugos¢ catkowita mm: 105,0
obrotowy z wewnetrznym chtodzeniem. Diugos$¢ czesci skrawajacej mm: 18,0
Nr. zaméw 1000 1020 1050 1100 1150 1200 1250 1300 1350 1400
chwyt @ (e 8) D mm 10,0 102 105 11,0 11,5 120 125 130 135 14,0
1491 - 1512 15,12 1512 1512 1512 1512 1512 1512 1512 17,47
Nr. zaméw 1450 1500 1550 1600 1650 1700 1750 1800 1850 1900
chwyt & (e 8) D mm 145 150 155 160 165 170 17,5 180 185 19,0
1491 - 17,47 17,47 17,47 17,47 18,20 18,20 18,20 18,20 18,20 18,76
Nr. zaméw 1950 2000 2050 2100 2150 2200 2250 2300 2350 2400
chwyt & (e 8) D mm 195 20,0 205 21,0 21,5 220 225 230 235 240
1491 - == 18,76 18,76 18,76 18,76 19,66 19,66 19,66 19,66 19,66 21,17
Nr. zaméw 2450 2500 2550 2600 2650 2700 2750 2800 2850 2900
chwyt & (e 8) D mm 245 250 255 260 265 27,0 27,5 280 285 29,0
1491 == 21,17 21,17 28,34 28,34 28,34 28,34 28,34 28,34 28,34 28,34
Nr. zaméw 2950 3000 3300 3500 3800 4000
chwyt & (e 8) D mm 295 30,0 330 350 380 40,0
1491 == 28,34 28,34 3584 3584 39,65 39,65

Informacje techniczne patrz dziat 10.
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Chwyt-@ mm: 6,0
Dtugos$¢ catkowita mm: 79,0
Dtugos¢ czesci skrawajgcej mm: 15,0

(138)

wss || 2 || z Cifd

Wszystkie ceny podane w Euro (za sztuke) bez podatku VAT (jak inaczej nieoznaczone).




