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HSS
DIN

373

Z

3

Wykonanie: HSS, DIN 373.
Z rowkami spiralnymi, z pilotem sta∏ym.

Zastosowanie: Do pog∏´biania pod Êruby z ∏bem szeÊciokàtnym DIN 912, 6912, 7984 i pod
Êruby z ∏bem cylindrycznym DIN 84 (ISO 1207).

Pog∏´biacze walcowo – czo∏owe 180°, z chwytem cylindrycznym

0300 M 3 10,77 6 3,2 5,0 71
0400 M 4 9,54 8 4,3 5,0 71
0500 M 5 10,12 10 5,3 8,0 80
0600 M 6 10,84 11 6,4 8,0 80
0800 M 8 15,71 15 8,4 12,5 100
1000 M 10 19,66 18 10,5 12,5 100
1200 M 12 21,87 20 13,0 12,5 100

Nr. do gwintów 1400 pog∏´biacz l Êrednica l trzpieƒ l d∏ugoÊç ca∏kowita
zamów mm mm mm mm

(134)

0300 M 3 10,77 6 3,4 5,0 71
0400 M 4 9,54 8 4,5 5,0 71
0500 M 5 10,12 10 5,5 8,0 80
0600 M 6 10,84 11 6,6 8,0 80
0800 M 8 15,71 15 9,0 12,5 100
1000 M 10 19,66 18 11,0 12,5 100
1200 M 12 21,87 20 13,5* 12,5 100

Nr. do gwintów 1403 pog∏´biacz l pilot l chwyt l d∏ugoÊç ca∏kowita
zamów mm mm mm mm

Do otworów przelotowych, jakoÊç Êrednia

(134)* nienormowane

Wykonanie: Pilot prowadzàcy pog∏´biacza pasuje tylko do otworów pod gwint. 
Gwinty sà nacinane po pog∏´bianiu.

0300 M 3 10,77 6 2,5 5,0 71
0400 M 4 9,54 8 3,3 5,0 71
0500 M 5 10,12 10 4,2 8,0 80
0600 M 6 10,84 11 5,0 8,0 80
0800 M 8 15,71 15 6,8 12,5 100
1000 M 10 19,66 18 8,5 12,5 100
1200 M 12 21,87 20 10,2 12,5 100

Nr. do gwintów 1406 pog∏´biacz l pilot l chwyt l d∏ugoÊç ca∏kowita
zamów mm mm mm mm

Do otworów o Êrednicy pod gwint

(134)

1400
1403

1406

Nr.
zamów

Do otworów przelotowych, wysoka jakoÊç 

Stale 
do 

850
N/mm2

Stale
do 

1000
N/mm2

Stale
do 

1400
N/m2

Stale
do 

42 HRC

Stale
do 

52 HRC

Stale
do

56 HRC

Stale
do 

62 HRC

Obróbka 
zgrubna 

do ponad 
60 HRC
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i stale 

specjalne

Materia∏y    
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HSS
DIN

373

Z

3

Wykonanie: HSS, DIN 373.
Z rowkami wiórowymi spiralnymi, z pilotem sta∏ym, dostarczane w solidnej, metalowej kasecie,
z funkcjà automatycznego stawiania pog∏´biaczy przy otwarciu.

1409 0005 zestaw sk∏ada si´ z artyku∏ów nr 1400.
1409 0010 zestaw sk∏ada si´ z artyku∏ów nr 1403.
1409 0015 zestaw sk∏ada si´ z artyku∏ów nr 1406.

0005 jakoÊç wysoka, do otworów przelotowych 92,94
0010 jakoÊç Êrednia, do otworów przelotowych 92,94
0015 do otworów pod gwintowanie 92,94

Nr. opis zestawu 1409
zamów

komplet

Zestaw pog∏´biaczy walcowo – czo∏owych 180° z chwytem cylindrycznym

(134)

1409

Nr.
zamów

HSS

MK 2–3

Z

3

Wykonanie: HSS.
Z rowkami spiralnymi, z pilotem sta∏ym.

Zastosowanie: Do pog∏´biania pod Êruby z ∏bem szeÊciokàtnym DIN 912, 6912, 7984 i pod
Êruby z ∏bem cylindrycznym DIN 84 (ISO 1207).

Inne rozmiary na zamówienie. Pog∏´biacze walcowo – czo∏owe z chwytem sto˝kowym Morse’a z pilotem o Êrednicy pod gwint na zamówienie.

1412

1415

Nr.
zamów

1000 M 10 32,78 18 10,5 2 150
1200 M 12 33,55 20 13 2 150
1400 M 14 39,60 24 15 2 160
1600 M 16 44,99 26 17 3 190
1800 M 18 53,79 30 19 3 190
2000 M 20 62,37 33 21 3 190
2200 M 22 83,16 36 23 3 205
2400 M 24 89,65 40 25 3 205

Nr. do gwintów 1412 pog∏´biacz l pilot l chwyt MK d∏ugoÊç ca∏kowita
zamów mm mm mm

Do otworów przelotowych, jakoÊç wysoka

(134)

1000 M 10 36,19 18 11 2 150
1200 M 12 36,74 20 13,5 2 150
1400 M 14 44,66 24 15,5 2 160
1600 M 16 48,95 26 17,5 3 190
1800 M 18 58,41 30 20 3 190
2000 M 20 68,20 33 22 3 190
2200 M 22 86,57 36 24 3 205
2400 M 24 98,45 40 26 3 205

Nr. do gwintów 1415 pog∏´biacz l pilot l chwyt MK d∏ugoÊç ca∏kowita
zamów mm mm mm

Do otworów przelotowych, jakoÊç Êrednia

(134)

Pog∏´biacze walcowo – czo∏owe z chwytem sto˝kowym Morse’a

Stale 
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850
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Wykonanie: HSS, DIN 335-C
Kàt pog∏´biania 90°, zaszlifowany promieniowo. Powierzchnia bez
pokrycia, z prostymi rowkami i z wyszlifowanym rowkiem wiórowym 
z pe∏nego materia∏u. Ponadto posiada kàt natarcia i przy∏o˝enia 
przewidziany do najcz´Êciej u˝ywanych materia∏ów.
Dzi´ki chwytowi 6-kàtnemu (1/4” Bit-chwyt, wed∏ug DIN 2126) osiàga
si´ 100 % przenoszenie si∏, wi´c pog∏´biacz w ˝adnym uchwycie nie
Êlizga si´.

0630 6,3 5,35 1,5 31 M 3
0830 8,3 6,26 2,0 31 M 4
1040 10,4 7,27 2,5 34 M 5
1240 12,4 9,78 2,8 35 M 6
1650 16,5 14,14 3,2 40 M 8
2050 20,5 16,72 3,5 41 M 10

Nr. l 1420 l d∏ugoÊç pod Êruby
zamów nominalna najmniejsza ca∏kowita z ∏bem sto˝ko-

mm mm mm wym o gwincie

(134)

Wykonanie: W solidnej kasecie z tworzywa z funkcjà automatycznego
stawiania pog∏´biaczy przy otwarciu. Zestaw zawiera: uchwyt uniwersalny,
pokr´t∏o i past´ wiertarskà i sk∏ada si´ z artyku∏ów nr 1420.

Nr. l nominalna 1422 opis zestawu
zamów mm

komplet

Zestaw pog∏´biaczy sto˝kowych 90° 
do gratowania z uchwytem 6-kàtnym

HSS
DIN

335-C
 90°

Z

3

1420

Nr.
zamów

0005 6,3–20,5 90,00 9-cz´Êciowy
(134)

HSS

Co5
 90°

Z

1

Wykonanie: HSS Co5
Kàt pog∏´biania 90°. Z równomiernie biegnàcym po powierzchni
sto˝ka specjalnym szlifowaniem ostrza. Dzi´ki korzystnej geometrii
ostrza osiàga si´ lekko skrawajàce ostrze. Wióry odprowadzane sà
poprzez skoÊny otwór w g∏owicy i nie uszkadzajà pog∏´bienia. Przez
to pog∏´bienie staje si´ okràg∏e i chroni wrzeciono maszyny.

Zastosowanie: Do ∏atwego gratowania i pog∏´biania bez zadziorów.
Dzi´ki bardzo dobrym w∏aÊciwoÊciom ostrza nadaje si´ do wi´kszoÊci
materia∏ów. Ostrzenie za pomocà Êciernicy trzpieniowej. 

0100 10 7,72 45 6 2– 5
0140 14 9,97 48 8 5–10
0210 21 17,28 65 10 10–15
0275 28 31,70 84 12 15–20
0350 35 42,36 102 12 20–25
0440 44 55,07 115 15 25–30
0480 48 78,98 127 15 30–35
0530 53 149,62 136 15 35–40
0640 60 177,63 166 20 40–50

Nr. ∏eb 1425 d∏ugoÊç chwyt zakres
zamów l ca∏kowita l pog∏´biania

mm mm mm mm

Pog∏´biacze do gratowania z chwytem cylindrycznym, 90°

(134)

Wykonanie: W wytrzyma∏ej kasecie z tworzywa sztucznego wysokiej
jakoÊci z funkcjà automatycznego stawiania pog∏´biaczy przy otwarciu.
Zestaw sk∏ada si´ z:
4 pog∏´biacze 10, 14, 21, 28 mm (nr art. 1425).

0005 10–28 96,88 4-cz´Êçiowy

Nr. l nominalna 1427 opis zestawu
zamów

mm komplet

Komplet p∏askich pog∏´biaczy, 90°

(134)

1425

Nr.
zamów

Przeznaczenie: Uniwerslane, do bezdrganiowego i bezgratowego
pog∏´biania, fazowania i gratowania. Razem z odpowiednim
narz´dziem, takim jak r´kojeÊç lub pokr´t∏o z gniazdem 6-kàtnym 
1/4” typu bit, pog∏´biacz mo˝e byç równie˝ wykorzystany do r´cznego
gratowania.

Wskazówka: Wymagane jest doprowadzanie odpowiedniej iloÊci
ch∏odziwa.

Pog∏´biacze do gratowania 90°

Stale 
do 

850
N/mm2

Stale
do 

1000
N/mm2

Stale
do 

1400
N/m2

Stale
do 

42 HRC

Stale
do 

52 HRC

Stale
do

56 HRC

Stale
do 

62 HRC

Obróbka 
zgrubna 

do ponad 
60 HRC

Stale 
nierdzewne 
i kwasood-

porne (INOX)

Tytan, Stopy 

tytanu 

i stale 

specjalne

Materia∏y    
˝eliwne

Aluminium, 
Stopy 

aluminium 
i magnezu

Miedê, 
Mosiàdz, 

Bràz

Stale 
do 

850
N/mm2

Stale
do 

1000
N/mm2

Stale
do 

1400
N/m2

Stale
do 

42 HRC

Stale
do 

52 HRC

Stale
do

56 HRC

Stale
do 

62 HRC

Obróbka 
zgrubna 

do ponad 
60 HRC

Stale 
nierdzewne 
i kwasood-

porne (INOX)

Tytan, Stopy 

tytanu 

i stale 

specjalne

Materia∏y    
˝eliwne

Aluminium, 
Stopy 

aluminium 
i magnezu

Miedê, 
Mosiàdz, 

Bràz



Pog∏´biacze

1/72 Sta∏e stany magazynowe dostepne w ciagu 48 godz. Wszystkie ceny podane w Euro (za sztuk´) bez podatku VAT (jak inaczej nieoznaczone).

1
O

b
ró

b
k
a

s
k
ra

w
a
n

ie
m

 

DIN

335-C
 90°

Z

3

Wykonanie: DIN 335-C. Kàt pog∏´biania 90°. Osiowe i promieniowe
zaszlifowanie jak g∏´boko szlifowane CBN. Z szerokimi rowkami w
kszta∏cie litery U i rowkiem szlifowanym z pe∏nego materia∏u. Dzi´ki
kàtowi natarcia i przy∏o˝enia przewidziane sà do wi´kszoÊci u˝ywanych
materia∏ów.

Zastosowanie: Uniwersalne, do bezdrganiowego i bezgratowego
pog∏´biania, fazowania i gratowania, do Êrub z ∏bem sto˝kowym wed∏ug
DIN 963, DIN 964, DIN 965 i DIN 966. Prosz´ zwróciç uwag´ na wielkoÊç
zakresu pog∏´biania!
Wybitne w∏aÊciwoÊci ostrza i bezproblemowe odprowadzanie wiórów
osiàga si´ dzi´ki sto˝kowemu zaszlifowaniu na pog∏´biaczu i kàtowi
natarcia. Najlepsze wyniki daje on przy ma∏ej szybkoÊci skrawania i
du˝ym posuwie.

Wskazówka: Przy stosowaniu narz´dzi bez pokrycia konieczne jest
doprowadzanie wystarczajàcej iloÊci ch∏odziwa.

0430 4,3 6,41 11,04 – 1,3 40 4
0500 5,0 6,41 11,04 – 1,5 40 4
0600 6,0 6,41 11,04 – 1,5 45 5
0630 6,3 6,41 11,04 9,22 1,5 45 5
0730 7,3 6,87 11,96 – 1,8 50 6
0800 8,0 6,87 11,96 – 2 50 6
0830 8,3 6,87 11,96 9,63 2 50 6
1000 10,0 7,33 13,28 – 2,5 50 6
1040 10,4 7,33 13,28 9,84 2,5 50 6
1150 11,5 8,33 – – 2,8 56 8
1240 12,4 8,33 15,33 11,07 2,8 56 8

1340 13,4 10,44 – – 2,9 56 8
1500 15,0 10,44 17,64 12,37 3,2 60 10
1650 16,5 10,44 19,10 12,37 3,2 60 10
1900 19,0 14,67 24,25 – 3,5 63 10
2050 20,5 14,67 25,37 16,67 3,5 63 10
2300 23,0 21,28 – – 3,8 67 10
2500 25,0 21,28 33,70 22,89 3,8 67 10
3000 30,0 26,43 42,56 – 4,2 71 12
3100 31,0 26,43 42,56 28,42 4,2 71 12
4000 40,0 46,12 72,82 – 5 80 15

Nr. l 1430 1433 1436 l naj- d∏ugoÊç trzpieƒ
zamów nominalna mniejsza ca∏kowita l

mm mm mm mm

Pog∏´biacze sto˝kowe i do gratowania z chwytem cylindrycznym, 90° ASP

HSS

HSS

HSS, bez pokrycia.1430

(134)

HSS, pokrycie TiN2.1433

(134)

HSS Co5, bez pokrycia.1436

(134)

(134) (134) (134)

1430

1433

1436

Nr.
zamów

HSS-E

PM

DIN

335-C
 90°

Z

3

Wykonanie: HSS-E PM, ASP 2030®, DIN 335-C, kàt pog∏´biania 90°.
Osiowe i promieniowe zaszlifowanie jak g∏´boko szlifowane CBN, bez
pokrycia. Z prostymi rowkami wiórowymi, w kszta∏cie U, z rowkiem 
wiórowym szlifowanym z pe∏nego materia∏u. Ponadto, dzi´ki kàtowi natarcia
i przy∏o˝enia, przewidziane sà do wi´kszoÊci u˝ywanych materia∏ów.

Zastosowanie: Szczególnie nadajà si´ do stali o najwy˝szych 
wymaganiach (INOX), stali szlachetnych i HARDOX. Uniwersalne, do
bezdrganiowego i bezgratowego pog∏´biania, fazowania i gratowania, 
do Êrub z ∏bem sto˝kowym wed∏ug DIN 963, DIN 964, DIN 965 i DIN 966.
Prosz´ zwróciç uwag´ na wielkoÊç zakresu pog∏´biania! Wybitne 
w∏aÊciwoÊci ostrza i bezproblemowe odprowadzanie wiórów osiàga 
si´ dzi´ki sto˝kowemu zaszlifowaniu na pog∏´biaczu i kàtowi natarcia.
Najlepsze wyniki dajà przy ma∏ej szybkoÊci skrawania i du˝ym posuwie.

Wskazówka: Przy stosowaniu narz´dzi bez pokrycia konieczne jest
doprowadzanie wystarczajàcej iloÊci ch∏odziwa.

0630 6,3 14,39 1,5 45 5
0830 8,3 16,46 2 50 6
1040 10,4 18,93 2,5 50 6
1240 12,4 24,53 2,8 56 8

Nr. l nominalna 1448 l najmniejsza d∏ugoÊç ca∏kowita chwyt l
zamów mm mm mm mm

Pog∏´biacze sto˝kowe i do gratowania, 90° z chwytem cylindrycznym

(134)

1448

Nr.
zamów

1436

1430

1433

Nr. l 1430 1433 1436 l naj- d∏ugoÊç trzpieƒ
zamów nominalna mniejsza ca∏kowita l

mm mm mm mm

1650 16,5 32,03 3,2 60 10
2050 20,5 43,46 3,5 63 10
2500 25,0 61,04 3,8 67 10

Nr. l nominalna 1448 l najmniejsza d∏ugoÊç ca∏kowita chwyt l
zamów mm mm mm mm

(134)

HSS

Co5
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do 

850
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1000
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1442 1444

DIN

335-C
 90°

Z

3

Wykonanie: DIN 335-C, kàt pog∏´biania 90°.
Osiowe i promieniowe zaszlifowanie jak g∏´boko
szlifowane CBN, bez pokrycia. Z prostymi rowkami
wiórowymi, w kszta∏cie U i z rowkiem wiórowym
szlifowanym z pe∏nego materia∏u. Ponadto, dzi´ki
kàtowi natarcia i przy∏o˝enia, przewidziane sà do
wi´kszoÊci u˝ywanych materia∏ów.
W mocnej kasecie, z tworzywa wysokiej jakoÊci,
z automatycznym stawianiem narz´dzi przy
otwarciu.

Wskazówka: W przypadku narz´dzi bez pokrycia
konieczne jest zapewnienie dostatecznego
ch∏odzenia.

0005 6,3–20,5 72,69 106,92 88,00

Nr. l 1440 1442 1444
zamów nominalna

mm komplet komplet komplet

Komplet pog∏´biaczy sto˝kowych i gratujàcych 90°, z chwytem cylindrycznym

Mo˝liwoÊç doboru innych narz´dzi do zestawu na zamówienie.

HSS HSS

HSS, bez pokrycia. Komplet sk∏ada si´
z art. nr 1430.

1440

(134)

HSS, pokrycie TiN-2, komplet sk∏ada si´ z
art. nr 1433.

1442

(134)

HSS-E

HSS Co5, bez pokrycia, komplet sk∏ada si´ z
art. nr 1436.

1444

(134)

1440

1442

1444

Nr.
zamów

HSS
DIN

335-C
 90°

Z

3

Wykonanie: DIN 335-C, bez pokrycia. Kàt pog∏´biania 90°. Osiowe i
promieniowe zaszlifowanie jak g∏´boko szlifowane CBN. Z szerokimi
rowkami w kszta∏cie litery U i rowkiem szlifowanym z pe∏nego materia∏u.
Dzi´ki kàtowi natarcia i przy∏o˝enia przewidziane sà do wi´kszoÊci
u˝ywanych materia∏ów.

Zastosowanie: Uniwersalne, do bezdrganiowego i bezgratowego
pog∏´biania, fazowania i gratowania, do Êrub z ∏bem sto˝kowym wed∏ug
DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 i DIN 7991. Prosz´ zwróciç
uwag´ na wielkoÊç zakresu pog∏´biania!
Wybitne w∏aÊciwoÊci ostrza i bezproblemowe odprowadzanie wiórów
osiàga si´ dzi´ki sto˝kowemu zaszlifowaniu na pog∏´biaczu i kàtowi
natarcia. Najlepsze wyniki daje on przy ma∏ej szybkoÊci skrawania i
du˝ym posuwie.

Wskazówka: Przy stosowaniu narz´dzi bez pokrycia konieczne jest
doprowadzanie wystarczajàcej iloÊci ch∏odziwa.

Nr. l nominalna 1445 1446 l najmniejsza trzpieƒ l
zamów mm mm mm

Pog∏´biacze sto˝kowy 90°, d∏ugie/extra d∏ugie z chwytem cylidrycznym

D∏ugie prowadzenie, chwyt 100 mm.

1445 d∏ugie

1445

(134)

1446 ekstra d∏ugie

1446

(134)

1445

1446

Nr.
zamów

1440

0630 6,3 25,42 31,81 1,5 5
0830 8,3 26,66 33,04 2 6
1040 10,4 29,23 36,85 2,5 6
1240 12,4 30,46 42,11 2,8 8
1650 16,5 38,08 49,50 3,2 10
2050 20,5 53,31 68,54 3,5 10

Extra d∏ugie prowadzenie, chwyt 150 mm.

Stale 
do 

850
N/mm2

Stale
do 

1000
N/mm2

Stale
do 

1400
N/m2

Stale
do 

42 HRC

Stale
do 

52 HRC

Stale
do

56 HRC

Stale
do 

62 HRC

Obróbka 
zgrubna 

do ponad 
60 HRC

Stale 
nierdzewne 
i kwasood-

porne (INOX)

Tytan, Stopy 

tytanu 

i stale 

specjalne

Materia∏y    
˝eliwne

Aluminium, 
Stopy 

aluminium 
i magnezu

Miedê, 
Mosiàdz, 

Bràz

Stale 
do 

850
N/mm2

Stale
do 

1000
N/mm2

Stale
do 

1400
N/m2

Stale
do 

42 HRC

Stale
do 

52 HRC

Stale
do

56 HRC

Stale
do 

62 HRC

Obróbka 
zgrubna 

do ponad 
60 HRC

Stale 
nierdzewne 
i kwasood-

porne (INOX)

Tytan, Stopy 

tytanu 

i stale 

specjalne

Materia∏y    
˝eliwne

Aluminium, 
Stopy 

aluminium 
i magnezu

Miedê, 
Mosiàdz, 

Bràz



Pog∏´biacze

1/74 Sta∏e stany magazynowe dostepne w ciagu 48 godz. Wszystkie ceny podane w Euro (za sztuk´) bez podatku VAT (jak inaczej nieoznaczone).
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HSS
DIN

335-D
 90°

MK 1–4

Z

3

Wykonanie: DIN 335-D. Kàt pog∏´biania 90°. Osiowe i promieniowe zaszlifowanie jak g∏´boko
szlifowane CBN. Z prostymi rowkami wiórowymi i rowkiem szlifowanym z pe∏nego materia∏u.
Dzi´ki kàtowi natarcia i przy∏o˝enia przewidziane sà do wi´kszoÊci u˝ywanych materia∏ów.

Zastosowanie: Uniwersalne, do bezdrganiowego i bezgratowego pog∏´biania, fazowania i 
gratowania, do Êrub z ∏bem sto˝kowym wed∏ug DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 i DIN 7991.
Prosz´ zwróciç uwag´ na wielkoÊç zakresu pog∏´biania!
Wybitne w∏aÊciwoÊci ostrza i bezproblemowe odprowadzanie wiórów osiàga si´ dzi´ki sto˝ko-
wemu zaszlifowaniu na pog∏´biaczu i kàtowi natarcia. Najlepsze wyniki daje on przy ma∏ej szyb-
koÊci skrawania i du˝ym posuwie.

Wskazówka: Przy stosowaniu narz´dzi bez pokrycia konieczne jest doprowadzanie wystarczajàcej
iloÊci ch∏odziwa.

1650 16,5 32,11 – 3,2 85 1
2050 20,5 37,00 – 3,5 100 2
2500 25,0 37,93 51,81 3,8 106 2
3000 30,0 42,95 – 4,2 112 2
3100 31,0 44,27 67,80 4,2 112 2
3400 34,0 44,27 – 4,5 118 2
3700 37,0 51,01 97,27 4,8 118 2
4000 40,0 64,36 97,01 10 140 3
4500 45,0 80,88 – 12 145 3
5000 50,0 80,22 145,38 14 150 3
6300 63,0 131,37 233,92 16 180 4
8000 80,0 151,32 268,95 22 190 4

Nr. l 1450 1453 l d∏ugoÊç ca∏kowita uchwyt
zamów nominalna najmniejsza MK

mm mm mm

Pog∏´biacz sto˝kowy 90° i do gratowania, z chwytem Morse’a

Bez pokrycia.

1450

1450

(134)

TiN2

Pokrycie TiN-2.

1453

1453

(134)

1450

1453

Nr.
zamów

HSS
DIN

334-C
 60°

Z

3

Wykonanie: DIN 335-C. Kàt pog∏´biania 90°. Osiowe i promieniowe zaszlifowanie jak g∏´boko
szlifowane CBN. Z szerokimi rowkami w kszta∏cie litery U i rowkiem szlifowanym z pe∏nego materia∏u.
Dzi´ki kàtowi natarcia i przy∏o˝enia przewidziane sà do wi´kszoÊci u˝ywanych materia∏ów.

Zastosowanie: Uniwersalne, do bezdrganiowego i bezgratowego pog∏´biania, fazowania i 
gratowania, do Êrub z ∏bem sto˝kowym wed∏ug DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 i DIN 7991.
Prosz´ zwróciç uwag´ na wielkoÊç zakresu pog∏´biania!
Wybitne w∏aÊciwoÊci ostrza i bezproblemowe odprowadzanie wiórów osiàga si´ dzi´ki sto˝kowemu
zaszlifowaniu na pog∏´biaczu i kàtowi natarcia. Najlepsze wyniki daje on przy ma∏ej szybkoÊci
skrawania i du˝ym posuwie.

Wskazówka: Przy stosowaniu narz´dzi bez pokrycia konieczne jest doprowadzanie wystarczajàcej
iloÊci ch∏odziwa.

0630 6,3 7,73 13,41 1,6 45 5
0800 8,0 8,00 14,01 2 50 6
1000 10,0 9,85 17,38 2,5 53 6
1250 12,5 10,37 18,77 3,2 56 8
1600 16,0 12,89 23,00 4 63 10
2000 20,0 17,97 31,32 5 67 10
2500 25,0 24,85 41,76 6,3 71 10
3150 31,5 41,50 65,15 10 76 12
4000 40,0 68,06 – 10 91 15

Pog∏´biacz sto˝kowy 60° i do gratowania, z chwytem cylindrycznym

Bez pokrycia.1456

(134)

TiN2

Pokrycie TiN-2. 1459

1456

1459

(134)

1456

1459

Nr.
zamów

WydajnoÊç i jakoÊç jak w art. nr 1430, wzgl´dnie 1433, ale z chwytem Morse’a.

Nr. l 1456 1459 l d∏ugoÊç ca∏kowita uchwyt
zamów nominalna najmniejsza MK

mm mm mm

Stale 
do 

850
N/mm2

Stale
do 

1000
N/mm2

Stale
do 

1400
N/m2

Stale
do 

42 HRC

Stale
do 

52 HRC

Stale
do

56 HRC

Stale
do 

62 HRC

Obróbka 
zgrubna 

do ponad 
60 HRC

Stale 
nierdzewne 
i kwasood-

porne (INOX)

Tytan, Stopy 

tytanu 

i stale 

specjalne

Materia∏y    
˝eliwne

Aluminium, 
Stopy 

aluminium 
i magnezu

Miedê, 
Mosiàdz, 

Bràz

Stale 
do 

850
N/mm2

Stale
do 

1000
N/mm2

Stale
do 

1400
N/m2

Stale
do 

42 HRC

Stale
do 

52 HRC

Stale
do

56 HRC

Stale
do 

62 HRC

Obróbka 
zgrubna 

do ponad 
60 HRC

Stale 
nierdzewne 
i kwasood-

porne (INOX)

Tytan, Stopy 

tytanu 

i stale 

specjalne

Materia∏y    
˝eliwne

Aluminium, 
Stopy 

aluminium 
i magnezu

Miedê, 
Mosiàdz, 

Bràz



Pog∏´biacze

1/75Sta∏e stany magazynowe nie obejmujà artyku∏ów oznaczonych znakiem ◊. Wyd∏u˝ony czas oczekiwania.
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HSS
Norma

zakladowa

 75°

Z

3

Wykonanie: HSS, forma C, wed∏ug normy zak∏adowej. Kàt pog∏´bienia 75°. Osiowe i promieniowe
zaszlifowanie jak g∏´boko szlifowane CBN, bez pokrycia. Z prostymi rowkami wiórowymi, 
w kszta∏cie U i rowkami szlifowanymi z pe∏nego materia∏u. Dzi´ki kàtowi natrcia i przy∏o˝enia
odpowiednie do wi´kszoÊci materia∏ów.

Zastosowanie: Uniwersalne, do bezdrganiowego i bezgratowego pog∏´biania, fazowania i 
gratowania, do Êrub z ∏bem sto˝kowym wed∏ug DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 i DIN 7991.
Prosz´ zwróciç uwag´ na wielkoÊç zakresu pog∏´biania!
Wybitne w∏aÊciwoÊci ostrza i bezproblemowe odprowadzanie wiórów osiàga si´ dzi´ki sto˝ko-
wemu zaszlifowaniu na pog∏´biaczu i kàtowi natarcia. Najlepsze wyniki daje on przy ma∏ej szyb-
koÊci skrawania i du˝ym posuwie.

Wskazówka: Przy stosowaniu narz´dzi bez pokrycia konieczne jest doprowadzanie wystarczajàcej
iloÊci ch∏odziwa.

0630 6,3 11,70 1,5 45 5
0830 8,3 12,16 2 50 6
1040 10,4 14,54 2,5 51 6
1240 12,4 15,33 3 55 8

Nr. l 1462 l d∏ugoÊç chwyt 
zamów nominalna najmniejsza ca∏kowita l

mm mm mm mm

Pog∏´biacz sto˝kowy 75° i do gratowania, z chwytem cylindrycznym

(134)

1650 16,5 19,56 3,5 61 10
2050 20,5 28,28 4 65 10
2500 25,0 37,80 5 69 10

Nr. l 1462 l d∏ugoÊç chwyt 
zamów nominalna najmniejsza ca∏kowita l

mm mm mm mm

(134)

HSS
Norma

zakladowa

 120°

Wykonanie: HSS, forma C. Wed∏ug normy zak∏adowej. Kàt pog∏´bienia 120°. Osiowe i promieniowe
zaszlifowanie jak i CBN g∏´boko szlifowane, bez pokrycia. Z prostymi rowkami wiórowymi, 
w kszta∏cie U i z pe∏nego wyszlifowanym rowkiem wiórowym. Ponadto, dzi´ki kàtowi natarcia 
i przy∏o˝enia, przewidziane sà do wi´kszoÊci u˝ywanych materia∏ów.

Zastosowanie: Uniwersalne, do bezdrganiowego i bezgratowego pog∏´biania, fazowania i 
gratowania, do Êrub z ∏bem sto˝kowym wed∏ug DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 i DIN 7991.
Prosz´ zwróciç uwag´ na wielkoÊç zakresu pog∏´biania!
Wybitne w∏aÊciwoÊci ostrza i bezproblemowe odprowadzanie wiórów osiàga si´ dzi´ki sto˝ko-
wemu zaszlifowaniu na pog∏´biaczu i kàtowi natarcia. Najlepsze wyniki daje on przy 
ma∏ej szybkoÊci skrawania i du˝ym posuwie.

Wskazówka: Koniecznie potrzebne jest zapewnienie dostatecznego ch∏odzenia, w przypadku
narz´dzi bez pokrycia.

0630 6,3 11,70 1,5 44 5
0830 8,3 12,16 2 48,5 6
1040 10,4 14,54 2,5 50 6
1240 12,4 15,33 3 53 8

1650 16,5 19,56 3,5 56 10
2050 20,5 28,28 4 59 10
2500 25,0 37,80 5 61 10

Nr. l 1465 l d∏ugoÊç chwyt 
zamów nominalna najmniejsza ca∏kowita l

mm mm mm mm

Nr. l 1465 l d∏ugoÊç chwyt 
zamów nominalna najmniejsza ca∏kowita l

mm mm mm mm

Pog∏´biacz sto˝kowy 120° i do gratowania, z chwytem cylindrycznym

(134)

(134)

1462

Nr.
zamów

1465

Nr.
zamów

HSS
DIN

335-D

Wykonanie: G∏owica z HSS, chwyt Morse’a, DIN 335-D. Kàt pog∏´bienia 90°. Osiowe i promieniowe
zaszlifowanie jak i CBN g∏´boko szlifowane, bez pokrycia. Z prostymi rowkami wiórowymi, w
kszta∏cie U i wyszlifowanym z pe∏nego materia∏u rowkiem wiórowym. Ponadto, dzi´ki kàtowi
natarcia i przy∏o˝enia, przewidziane sà do wi´kszoÊci u˝ywanych materia∏ów. Posiada chwyt 
z tworzywa sztucznego.

Zastosowanie: Do r´cznego oczyszczania z gratów i fazowania pod wkr´ty sto˝kowe wed∏ug
DIN 963, DIN 964, DIN 965 i DIN 7991.

Wskazówka: Konieczne jest zapewnienie dostatecznego ch∏odzenia.

1250 12,5 13,94
1650 16,5 16,72

2050 20,5 20,95
2500 25,0 26,23

Nr. l nominalna 1468
zamów mm

Nr. l nominalna 1468
zamów mm

R´czny gratownik 90°

(134) (134)

1468

Nr.
zamów

 90°

Z

3

Z

3

Stale 
do 

850
N/mm2

Stale
do 

1000
N/mm2

Stale
do 

1400
N/m2

Stale
do 

42 HRC

Stale
do 

52 HRC

Stale
do

56 HRC

Stale
do 

62 HRC

Obróbka 
zgrubna 

do ponad 
60 HRC

Stale 
nierdzewne 
i kwasood-

porne (INOX)

Tytan, Stopy 

tytanu 

i stale 

specjalne

Materia∏y    
˝eliwne

Aluminium, 
Stopy 

aluminium 
i magnezu

Miedê, 
Mosiàdz, 

Bràz

Stale 
do 

850
N/mm2

Stale
do 

1000
N/mm2

Stale
do 

1400
N/m2

Stale
do 

42 HRC

Stale
do 

52 HRC

Stale
do

56 HRC

Stale
do 

62 HRC

Obróbka 
zgrubna 

do ponad 
60 HRC

Stale 
nierdzewne 
i kwasood-

porne (INOX)

Tytan, Stopy 

tytanu 

i stale 

specjalne

Materia∏y    
˝eliwne

Aluminium, 
Stopy 

aluminium 
i magnezu

Miedê, 
Mosiàdz, 

Bràz

Stale 
do 

850
N/mm2

Stale
do 

1000
N/mm2

Stale
do 

1400
N/m2

Stale
do 

42 HRC

Stale
do 

52 HRC

Stale
do

56 HRC

Stale
do 

62 HRC

Obróbka 
zgrubna 

do ponad 
60 HRC

Stale 
nierdzewne 
i kwasood-

porne (INOX)

Tytan, Stopy 

tytanu 

i stale 

specjalne

Materia∏y    
˝eliwne

Aluminium, 
Stopy 

aluminium 
i magnezu

Miedê, 
Mosiàdz, 

Bràz



Wykonanie: HSS.
Z rowkami spiralnymi, lekko korygowany. Pog∏´biacz mo˝na dodatkowo 
zabezpieczyç ko∏kiem kr´canym w tulej´ mocujàcà.

Zastosowanie: Do pog∏´biania zgodnego z DIN jak równie˝ odpowiednich otworów stopniowanych
czopowych/pog∏´bieƒ kombinowanych lub pog∏´bieƒ niezgodnych z normà.

Pog∏´biacz-l 5,0 do 9,5 mm
Chwyt-l mm: 7,0
D∏ugoÊç ca∏kowita mm: 28,0

D∏ugoÊç cz´Êci skrawajàcej mm: 11,0
D∏ugoÊç chwytu mm: 17,0
Otwór-l mm: 2,4

Nr. wielkoÊç 1473 chwyt d∏ugoÊç ca∏kowita d∏ugoÊç otwór
zamów mm mm

Pog∏´biacze

1/76 Sta∏e stany magazynowe dostepne w ciagu 48 godz. Wszystkie ceny podane w Euro (za sztuk´) bez podatku VAT (jak inaczej nieoznaczone).
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Wykonanie: HSS.
Hartowany i szlifowany. Pog∏´biacz i czop sà umocowane Êrubami, przy czym pog∏´biacz jest
dodatkowo zabezpieczony przed obróceniem si´ za pomocà bolca.

Uchwyt do mocowania pog∏´biacza z pilotem prowadzàcym 

0005 01 63,06 zyl. 10 l x 41 86 45 7
0010 0 54,43 zyl. 10 l x 50 92 42 10
0020 1 66,19 zyl. 12 l x 65 120 55 14

Nr. wielkoÊç 1473 chwyt d∏ugoÊç ca∏kowita d∏ugoÊç otwór
zamów mm mm

(138)

(138)

0500 0550 0600 0650 0700 0750 0800 0850 0900 0950
5,0 5,5 6,0 6,5 7,0 7,5 8,0 8,5 9,0 9,5

33,94 33,94 33,94 33,94 33,94 33,94 33,94 33,94 33,94 33,94

Nr. zamów
pog∏´bienie l (K 8) D mm

1477

HSS

0005 1 69,55 20 105 55 14
0010 2 78,62 25 135 75 22

Nr. wielkoÊç 1475 chwyt cylindryczny, d∏ugoÊç ca∏kowita d∏ugoÊç otwór
zamów zabierak wg mm mm

DIN 1835 B

Z chwytem cylindrycznym i z wewn´trznym ch∏odzeniem

(138)

0005 0010 0015 0020 0025 0030 0035
01 0 0 1 1 2 2

398,72 345,52 345,52 482,72 482,72 750,96 750,96
5–9 8,5–16,5 14,5–24,5 26–36
5 – 5,5 – 6 – 6,5 – 7 8,5 – 9,5 – 10,5 – 11,5 – 14,5 – 16,5 – 18,5 – 26 – 28 – 30 – 32 – 33 –
8 – 9 13,5 – 16,5 20,5 – 22,5 – 24,5 34 – 36
2,4 – 2,5 – 2,7 – 3 – 4 – 4,5 – 5 –5,5 – 6 – 7 – 7,5 – 8 – 8,5 – 9 – 12 – 13 – 14 – 15 – 16 –
3,3 – 3,5 – 4 – 4,5 6,5 – 7 – 7,5 – 8 – 8,5 – 9,5 – 10 – 10,5 – 11 – 17 – 18 – 19 – 20 – 21 –

9 – 9,5 – 10 – 10,5 11,5 – 12 – 13 – 14 – 15 22 – 23 – 24 – 25
10 mm cylidryczny 10 mm cylidryczny MK 1 12 mm cylidryczny MK 2 MK 2 MK 3

(138)

Nr. zamów
wielkoÊç

1470 komplet
zakres pog∏´biania mm
zawartoÊç:po 1 pog∏´-

biaczu

po 1 pilocie 
prowadzàcym

1uchwyt

HSS

Wykonanie: Sk∏ada si´ z: uchwytu, pog∏´biacza,
pilota prowadzàcego. System sk∏adanego 
pog∏´biacza GFS zapewnia pog∏´bianie dowolnej
iloÊci otworów, dzi´ki mo˝liwoÊci sk∏adania ró˝nych
kombinacji chwytu, pog∏´biacza i pilota prowadzàcego.

Zalety:

1. Dla zakresu pog∏´biania od 5 mm do 85 mm
potrzebne sà tylko cztery wielkoÊci uchwytu.

2. Od Êrednicy 8,5 mm wszystkie wielkoÊci sà 
przewidziane z wewn´trznie doprowadzanym 
ch∏odzeniem.

3. Pog∏´biacz z pilotem prowadzàcym HSS 
(Typu „U”), HSS-TiN, wraz z lutowanym ostrzem HM.

4. Od Êrednicy 32 mm mo˝na tak˝e otrzymaç
(na zamówienie) wykonanie z wymiennymi p∏ytkami.

Pog∏´biacze z wymiennym pilotem
5. Dowolne mo˝liwoÊci kombinacji poszczególnych
elementów, w ramach jednej wielkoÊci.

6. Mo˝liwa wymiana pilotów prowadzàcych bez
wyjmowania pog∏´biacza z wrzeciona.

Zastosowanie: Do pog∏´bieƒ zgodnych z DIN, 
jak równie˝ wymaganych pog∏´bieƒ z ró˝nymi 
kombinacjami Êrednic pog∏´biacza/ pilota do
pog∏´bieƒ stopniowanych lub znormalizowanych.
Gdy uchwyt znajduje si´ we wrzecionie, wymienia
si´ pog∏´biacz lub pilot prowadzàcy. Za pomocà 
Êrubokr´ta z koƒcówkà szeÊciokàtnà, wed∏ug 
DIN 911, mocuje si´ pog∏´biacz i pilot prowadzàcy.

Uwagi: Bezwarunkowo potrzebne jest dobre 
ch∏odzenie.

Komplet ZS na drewnianej podstawce

0015 0 55,78 MK 1 111 42 10
0025 1 69,55 MK 2 135 55 14
0030 2 78,62 MK 2 155 75 22
0035 2 78,62 MK 3 174 75 22

Uchwyt do mocowania pog∏´biacza 
z pilotem prowadzàcym z chwytem Morse’a

(138)

HSS
Z

2

Pilot prowadzàcy

Z chwytem cylindrycznym



Pog∏´bienia l 14,0 do 27,5 mm
Chwyt-l mm: 14,0
D∏ugoÊç ca∏kowita mm: 50,0
D∏ugoÊç cz´Êci skrawajàcej mm: 22,0
D∏ugoÊc chwytu mm: 28,0
Otwór-l mm: 6,0

Pog∏´biacze

1/77Sta∏e stany magazynowe nie obejmujà artyku∏ów oznaczonych znakiem ◊. Wyd∏u˝ony czas oczekiwania.
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0240 0250 0260 0270 0280 0290 0300 0310 0320 0330 0340
2,4 2,5 2,6 2,7 2,8 2,9 3,0 3,1 3,2 3,3 3,4

12,38 12,38 12,38 12,38 12,38 12,38 12,38 12,38 12,38 12,38 12,38

0350 0360 0370 0380 0390 0400 0410 0420 0430 0440 0450
3,5 3,6 3,7 3,8 3,9 4,0 4,1 4,2 4,3 4,4 4,5

12,38 12,38 12,38 12,38 12,38 12,38 12,38 12,38 12,38 12,38 12,38

Nr. zamów
pog∏´bienie l (e 8) D mm

1479
(138)

Nr. zamów
pog∏´bienie l (e 8) D mm

1479

0400 0410 0420 0430 0450 0480 0490 0500 0530 0550
4,0 4,1 4,2 4,3 4,5 4,8 4,9 5,0 5,3 5,5

8,12 8,12 8,12 8,12 8,12 8,12 8,12 8,12 8,12 8,90

Nr. zamów
chwyt l (e 8) D mm

1483

0580 0590 0600 0610 0640 0650 0660 0670 0680 0690
5,8 5,9 6,0 6,1 6,4 6,5 6,6 6,7 6,8 6,9

8,90 8,90 8,90 8,90 8,90 8,90 8,90 8,90 8,90 8,90

Nr. zamów
chwyt l (e 8) D mm

1483
Nr. zamów
chwyt l (e 8) D mm

1483

0700 0740 0750 0760 0780 0790 0800 0820 0840 0850
7,0 7,4 7,5 7,6 7,8 7,9 8,0 8,2 8,4 8,5

9,02 9,02 9,02 9,02 9,02 9,02 9,02 9,02 9,02 9,02

(138)

Nr. zamów
chwyt l (e 8) D mm

1483

0900 0950 0990 1000 1020 1050 1100 1150
9,0 9,5 9,9 10,0 10,2 10,5 11,0 11,5

9,02 9,35 9,35 9,35 9,35 9,35 9,35 9,35

1400 1450 1500 1550 1600 1650 1700 1750 1800 1850
14,0 14,5 15,0 15,5 16,0 16,5 17,0 17,5 18,0 18,5

31,70 31,70 31,70 31,70 35,39 35,39 35,39 35,39 39,65 39,65

Nr. zamów
pog∏´bienie l (K 8) D mm

1485

1900 1950 2000 2050 2100 2150 2200 2250 2300 2350
19,0 19,5 20,0 20,5 21,0 21,5 22,0 22,5 23,0 23,5

39,65 39,65 43,90 43,90 43,90 43,90 47,60 47,60 47,60 47,60

Nr. zamów
pog∏´bienie l (K 8) D mm

1485

2400 2450 2500 2550 2600 2650 2700 2750
24,0 24,5 25,0 25,5 26,0 26,5 27,0 27,5

51,86 51,86 51,86 51,86 55,55 55,55 55,55 55,55

Nr. zamów
pog∏´bienie l (K 8) D mm

1485
(138)

0800 0850 0900 0950 1000 1050 1100 1150 1200 1250
8,0 8,5 9,0 9,5 10,0 10,5 11,0 11,5 12,0 12,5

20,89 20,89 23,74 23,74 23,74 23,74 25,87 25,87 25,87 25,87

Nr. zamów
pog∏´bienie l (K 8) D mm

1481

1300 1350 1400 1450 1500 1550 1600 1650
13,0 13,5 14,0 14,5 15,0 15,5 16,0 16,5

30,35 30,35 30,35 30,35 33,26 33,26 33,26 33,26

Nr. zamów
pog∏´bienie l (K 8) D mm

1481
(138)

Pilot l 2,4 do 4,5 mm – bez ch∏odzenia wewn´trznego.
Chwyt-l mm: 2,4
D∏ugoÊç ca∏kowita mm: 40,0
D∏ugoÊç g∏ówki (pilota) mm: 6,0

Pilot do pog∏´biacza – wielkoÊç 01

HSS
Z

2

Z

3

Pog∏´bienia l 8,0 do 16,5 mm

Chwyt-l mm: 10,0
D∏ugoÊç ca∏kowita mm: 40,0
D∏ugoÊç cz´Êci skrawajàcej mm: 19,0

D∏ugoÊç chwytu mm: 21,0
Otwór-l mm: 4,0

l 8,0– 9,5 mm: dwuostrzowy
l 10,0–16,5 mm: trójostrzowy

Pog∏´biacz – wielkoÊç 0

Pilot l 4,0 do 11,5 mm – sta∏y, bez ch∏odzenia wewn´trznego.

Chwyt-l mm: 4,0
D∏ugoÊç ca∏kowita mm: 59,0
D∏ugoÊç cz´Êci skrawajàcej mm: 9,0

Pilot do pog∏´biacza – wielkoÊç 0

HSS
Z

3

Pog∏´biacz – wielkoÊç 1
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0660 0670 0680 0690 0700 0740 0750 0760 0780 0790 0800
6,6 6,7 6,8 6,9 7,0 7,4 7,5 7,6 7,8 7,9 8,0

9,02 9,02 9,02 9,02 9,02 9,02 9,02 9,02 9,02 9,02 10,14

Nr. zamów
chwyt l (e 8) D mm

1487

0820 0840 0850 0900 0950 0990 1000 1020 1050 1100 1150
8,2 8,4 8,5 9,0 9,5 9,9 10,0 10,2 10,5 11,0 11,5

10,14 10,14 11,20 11,20 11,20 11,54 11,54 11,54 11,54 11,54 11,54

Nr. zamów
chwyt l (e 8) D mm

1487

(138)

1200 1250 1300 1350 1400 1450 1500 1550 1600 1650 1700
12,0 12,5 13,0 13,5 14,0 14,5 15,0 15,5 16,0 16,5 17,0

11,54 12,60 12,60 12,60 12,60 12,60 12,60 13,27 13,27 13,27 13,27

Nr. zamów
chwyt l (e 8) D mm

1487

1750 1800
17,5 18,0

13,27 13,27

Nr. zamów
chwyt l (e 8) D mm

1487

1000 1020 1050 1100 1150 1200 1250 1300 1350 1400
10,0 10,2 10,5 11,0 11,5 12,0 12,5 13,0 13,5 14,0

15,12 15,12 15,12 15,12 15,12 15,12 15,12 15,12 15,12 17,47

Nr. zamów
chwyt l (e 8) D mm

1491

1450 1500 1550 1600 1650 1700 1750 1800 1850 1900
14,5 15,0 15,5 16,0 16,5 17,0 17,5 18,0 18,5 19,0

17,47 17,47 17,47 17,47 18,20 18,20 18,20 18,20 18,20 18,76

Nr. zamów
chwyt l (e 8) D mm

1491

1950 2000 2050 2100 2150 2200 2250 2300 2350 2400
19,5 20,0 20,5 21,0 21,5 22,0 22,5 23,0 23,5 24,0

18,76 18,76 18,76 18,76 19,66 19,66 19,66 19,66 19,66 21,17

Nr. zamów
chwyt l (e 8) D mm

1491

(138)

2450 2500 2550 2600 2650 2700 2750 2800 2850 2900
24,5 25,0 25,5 26,0 26,5 27,0 27,5 28,0 28,5 29,0

21,17 21,17 28,34 28,34 28,34 28,34 28,34 28,34 28,34 28,34

Nr. zamów
chwyt l (e 8) D mm

1491

2950 3000 3300 3500 3800 4000
29,5 30,0 33,0 35,0 38,0 40,0

28,34 28,34 35,84 35,84 39,65 39,65

Nr. zamów
chwyt l (e 8) D mm

1491
Informacje techniczne patrz dzia∏ 10.

Pog∏´biacz – wielkoÊç 2

2400 2450 2500 2550 2600 2650 2700 2750 2800 2850
24,0 24,5 25,0 25,5 26,0 26,5 27,0 27,5 28,0 28,5

53,65 53,65 53,65 53,65 60,03 60,03 60,03 60,03 61,49 61,49

Nr. zamów
chwyt l (K 8) D mm

1489

2900 2950 3000 3050 3100 3200 3300 3400 3500 3600
29,0 29,5 30,0 30,5 31,0 32,0 33,0 34,0 35,0 36,0

61,49 61,49 62,94 62,94 62,94 62,94 65,86 65,86 65,86 65,86

Nr. zamów
chwyt l (K 8) D mm

1489

3700 3800 3900 4000 4100 4200 4300 4400 4500 4600
37,0 38,0 39,0 40,0 41,0 42,0 43,0 44,0 45,0 46,0

79,63 79,63 79,63 79,63 108,53 108,53 108,53 108,53 112,00 112,00

Nr. zamów
chwyt l (K 8) D mm

1489

4700 4800 4900 5000 5100 5200 5300 5400 5500
47,0 48,0 49,0 50,0 51,0 52,0 53,0 54,0 55,0

112,00 112,00 143,36 143,36 143,36 143,36 158,48 158,48 158,48

Nr. zamów
chwyt l (K 8) D mm

1489

(138)
Rozmiary wi´ksze ni˝ l 85 mm dost´pne na zapytanie.

5600 5700 5800 6000 6200 6400 6500 6600
56,0 57,0 58,0 60,0 62,0 64,0 65,0 66,0

158,48 182,56 182,56 182,56 182,56 182,56 182,56 182,56

Nr. zamów
chwyt l (K 8) D mm

1489

Pilot l 6,6 do 18,0 mm – sta∏y, bez ch∏odzenia
wewn´trznego, od l 8,5 mm obrotowy i z
ch∏odzeniem wewn´trznym.

Pilot do pog∏´biacza – wielkoÊç 1

HSS
Z

3

Z

4

Pilot l 10,0 do 40,0 mm – od l 10,0–13,5 mm –
sta∏y bez ch∏odzenia wewn´trznego, od l 14,0 mm
obrotowy z wewn´trznym ch∏odzeniem.

Pilot do pog∏´biacza – wielkoÊç 2

Pog∏´bienia l 24,0 do 66,0 mm

Chwyt-l mm: 22,0
D∏ugoÊç ca∏kowita mm: 60,0
D∏ugoÊç cz´Êci skrawajàcej mm: 27,0

Chwyt-l mm: 6,0
D∏ugoÊç ca∏kowita mm: 79,0
D∏ugoÊç cz´Êci skrawajàcej mm: 15,0

DlugoÊc chwytu mm: 33,0
Otwór-l mm: 10,0

l 24,0–33,0 mm: trójostrzowe
l 34,0–66,0 mm: czteroostrzowe

Chwyt-l mm: 10,0
D∏ugoÊç ca∏kowita mm: 105,0
D∏ugoÊç cz´Êci skrawajàcej mm: 18,0


