Precyzyjne wiertto do blach

Precyzyjne wiertto do blach e
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Wykonanie: HSS, CBN, gteboko rzezbione. x.=
Dzieki specjalnemu chwytowi unika sie wyslizgiwania narzedzia z HSS E,fgﬂmat ~'§ §
uchwytu wiertarskiego. Z krzyzowym szlifem i laserowym oznakowaniem 8 o
]

Srednicy otwordw i iloci obrotédw. Srednice mozna odczytywac takze
przy obracajgcym sie narzedziu.

Zastosowanie: Do wiercenia bez gratow, rozwiercania blach, rur i profili.
Praca bezgratowa i bezdrganiowa, mozna stosowac¢ na wiertarkach
recznych lub stacjonarnych. Nie wymagajg punktowania.
Do blach stalowych 0,1-2,0 mm
nierdzewnych blach stalowych (V2A) 0,1-1,0 mm
tworzyw do 10,0 mm
metali niezelaznych 0,1-5,0 mm
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Wskazéwka: W celu zwiekszenia trwato$ci zaleca sie stosowanie pasty
wiertarskiej (nr art. 1312 0005, strona 1/61).

1300 Rowki proste.

1301 Rowki spiralne, powierzchnia pokryta TiAIN.

1303 Rowki proste, powierzchnia pokryta TiN2.
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Zaméw N/mm? N/mm? N/m? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 62 HRC 60 HRC porne (INOX)) specjalne i magnezu Braz
1300 o @)
1301 o @ [ ) O
1303 [ ) [ ] [ ) ©)
NI, zakres 1300 1301 1303 wielkos¢ diugosé dtugosé chwyt
zaméw  wiercenia b ] Rl L] b catkowita chwytu [}
mm ’ ’ i mm mm mm
0010 3-14 7,73 - 14,99 1 58 20 6
0015 4-20 = 44,01 = 2A 67 20 8
0020 6-20 12,74 - 21,09 2 66 22 8
0030 16-30,5 22,18 - 44,00 3 72 22 9
0040 24-40 41,65 - 93,46 4 86 30 10
0050 36-50 76,11 - 134,34 5 87 30 12
0060 40-61 129,21 = 207,03 6 91 30 12
0070 4-31 30,21 - 49,06 7 104 25 10
0080 5-31 - 87,44 - 2A 103 24 10
(124) (124) (124)
Komplet wiertet do blach HSS

Wykonanie: Dostarczane w mocnej kasecie z wytrzymatego tworzywa
sztucznego z funkcjg automatycznego stawiania wiertet przy otwarciu.
Zestaw zawiera 1 tube pasty wiertarskie;.

Wskazéwka: W celu podwyzszenia trwatosci zaleca sie stosowanie
pasty wiertarskiej (nr art. 1312 0005, str. 1/61).

1306 Rowki proste, powierzchnia zewnetrzna hartowana na
powyzej 1 000 HV. Komplet sktada sie z art. nr 1300.

1307 Rowki spiralne, powierzchnia pokryta TiAIN.
Il Komplet sktada sie z art. nr 1301.

1309 Rowki proste, powierzchnia pokryta TiN2.
TN Komplet sktada sie z art. nr 1303.

N zakes 1306 1307 1309  chwyt
e a

zaméw  wiercenia ey el e @

mm i T mm

0100 3-30,5 58,76 = 96,96 =

0100 4-31 - 144,55 - 8
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State stany magazynowe nie obejmuja artykutéw oznaczonych znakiem (). Wydtuzony czas oczekiwania.




Obrébka
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Wiertta stopniowe

Wiertta stopniowe
Wykonanie: HSS.
Dzieki specjalnemu chwytowni narzedzie nie wyslizguje sie z uchwytu wiertarskiego. HSS E,fg};@

,+tamacz krawedzi” (DBGM) do obustronnego odgratowywania w jednym przejsciu
i laserowo nanoszonymi znacznikami Srednicy otworu i predkosci obrotowej. Srednice
mozna odczytac takze na obracajgcym sie narzedziu.

Przeznaczenie: Do bezgratowego wiercenia i pogtebiania blach, rur i profili do grubosci
materiatu 6 mm. Gratowanie materiatéw do 1,5 mm grubosci. Praca bezgratowa i bezdrganiowa. 1315
Mozna stosowaé na wiertarkach recznych i stacjonarnych. Nie wymagajg punktowania.

Wskazowka: W celu podwyzszenia trwatosci zaleca sie stosowanie pasty wiertarskiej
(art. nr 1312 0005 str. 1/61).

1315 Rowki proste, bez pokrycia.

1314 Rowki spiralne, bez pokrycia.
1316 Rowki spiralne, pokrycie TiAIN.
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zaméw N/mm? N/mm? N/m? 60 HRC porne (INOX) specjalne i
1315 ® O O L)
1314 ® O O ®
1316 ® o L ] O
Nr. Srednica stopni 1315 1314 1316 dtugosé dtugos¢  chwyt @
zamow il B A stopni catkowita h8
mm Cnard mm mm mm
0010 4,5,6,7,8,9,10, 11,12 20,12 31,41 37,73 5 80 6
0015 4,6,8,10,12, 14,16, 18, 20 - 39,98 50,60 4 67 8
0020 4,6,8,10,12, 14,16, 18, 20 23,56 - - 4 67 8
0030 6, 8,10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30 39,72 63,47 71,50 4 98 10
0035 6,9, 12, 15, 18, 21, 24, 27, 30, 33, 36 - - 113,85 8 82 12
0038 otwory pod gwint, do poskrecania kabli: - - 92,18 6 (otwory pod gwint)— 110 12
7-10,5 (M12 x 1,5) - 14,5 (M16 x 1,5) — 18,5 (M20 x 1,5) — 3 (otwory przelotowe)
23,5 (M25 x 1,5) — 30,5 (M32 x 1,5) — 38,5 (M40 x 1,5);
otwory przelotowe, do przykrecania kabli: 7-12,5 (M12 x 1,5) -
16,5 (M16 x 1,5) 20,5 (M20 x 1,5) - 25,5 (M25 x 1,5) —
32,5 (M32 x 1,5) — 40,5 (M40 x 1,5)
0040 do otworéw przelotowych 12,5 (Pg7), 15,2 (Pg9), 18,6 (PG11), 67,76 - - 4 92 12
20, 4 (PG13,5, 22,5 (Pg16), 28,3 (Pg21), 33,0-37,0 (PG29)
0050 do otworéw przelotowych 12,5 (Pg7), 15,2 (Pg9), 18,6 (Pg11), 51,53 = = 6 85 12
20,4 (Pg 13,5), 22,5 (Pg 16), 28,3 (Pg 21), 30,5
0060 do otworéw pod gwint, grupy wyroboéw 11,4 (Pg7), 14 (Pg9), 51,53 - - 6 92 12
17,25 (Pg11), 19 (Pg13,5), 21,25 (Pg16), 26,75 (Pg21)
0070 do uniwersalnego stosowania w budowie maszyn 9, 12, 15, 18, 21, 51,92 - - 8 86 12
24,27, 30, 33, 36
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Komplet uniwersalnych wiertet stopniowych

Wykonanie: Dostarczane w mocnej kasecie z wysokowytrzymatego
tworzywa sztucznego z funkcjg automatycznego stawiania wiertet
przy otwarciu.

Wskazéwka: W celu podwyzszenia trwatosci zaleca sie stosowanie
pasty wiertarskiej (art. nr 1312 0005 str. 1/61).

HSS

1318 Rowki proste, bez pokrycia. Komplet sktada sie
zart. nr1315.

1317 Rowki spiralne, bez pokrycia. Komplet sktada sie
zart. nr 1314.

1319 Rowki spiralne, pokrycie TiALN. Zestaw skfada sie
IFi#EiRY zart.nri1316.

Nr. zakres 1318 1317 1319 trzpien @ mm

zamoéw wiercenia v | |
mm : : i 1318 1317 1319
0100 4-30 99,43 = - - - - 1318
0100  4-31 = 121,00 = = 8 =
0100  4-30 = = 163,35 - - -
(124) (124) (124)

1 / 60 State stany magazynowe dostepne w ciagu 48 godz. Wszystkie ceny podane w Euro (za sztuke) bez podatku VAT (jak inaczej nieoznaczone).




