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Otwornice

Sta∏e stany magazynowe nie obejmujà artyku∏ów oznaczonych znakiem ◊. Wyd∏u˝ony czas oczekiwania.
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Wykonanie: Kszta∏towe pi∏y do otworów posiadajà napawane kraw´dzie z´bów, które
nadajà im wysokà szybkoÊç ci´cia. Wykonane sà z wysokowydajnej stali szybkotnàcej.
Bimetaliczna konstrukcja oferuje najwy˝sze bezpieczeƒstwo. Nie ∏amie si´ przy
podwy˝szonym obcià˝eniu. ¸àczy w sobie odpornoÊç na zu˝ywanie si´ z wy˝szà
trwa∏oÊcià i dok∏adnoÊcià. Stosowane do metali, odlewów, niemetali, aluminium, 
drzewa, p∏yt pilÊniowych i tworzyw sztucznych. ¸atwa obs∏uga szczególnie w 
przypadku stosowania pi∏ na przenoÊnych wiertarkach, dok∏adne wycinanie otworów 
i kszta∏tów dzi´ki napawanym spoinom. Miejscowe szczeliny u∏atwiajà wyjÊcie rdzenia.
G∏´bokoÊç wycinania 38 mm. Dostawa bez trzpienia zabierakowego i bez wiert∏a.

0140 14 6,60 13,20 580 400 300 790 900 3000
0160 16 5,99 10,56 550 365 275 730 825 3000
0170 17 6,19 10,56 500 330 250 665 750 3000
0190 19 6,30 10,56 460 300 230 600 690 3000
0200 20 6,33 – 440 390 220 580 660 3000
0210 21 6,49 10,56 425 280 210 560 630 3000
0220 22 6,56 10,56 390 260 195 520 585 3000
0240 24 6,83 10,56 370 245 185 495 555 3000
0250 25 7,43 11,22 350 235 175 470 525 2700
0270 27 7,79 11,22 325 215 160 435 480 2700
0290 29 8,21 11,22 300 200 150 400 450 2700
0300 30 8,78 11,22 285 190 145 380 425 2400
0320 32 8,99 11,22 275 180 140 360 410 2400
0330 33 9,20 11,28 260 175 135 345 390 2400
0350 35 9,20 11,82 250 165 125 330 375 2400
0370 37 9,70 11,82 240 160 120 315 360 2400
0380 38 9,77 11,82 230 150 115 300 345 2400
0400 40 9,70 11,82 220 145 110 290 330 2100
0410 41 9,70 11,82 210 140 105 280 315 2100
0430 43 9,84 11,82 205 135 100 270 305 2100
0440 44 9,91 14,82 195 130 95 250 295 2100
0460 46 10,12 14,82 190 125 95 250 285 2100
0480 48 10,20 14,82 180 120 90 240 270 2100
0510 51 10,27 14,82 170 115 85 230 255 2000
0520 52 10,34 18,24 165 110 80 220 245 2000
0540 54 10,48 18,24 160 105 80 210 240 2000
0570 57 10,90 18,24 150 100 75 200 225 2000
0590 59 11,82 18,24 140 95 70 190 220 2000
0600 60 11,89 18,24 140 95 70 190 220 2000
0640 64 12,04 19,68 135 90 65 180 205 1800
0650 65 12,11 19,68 130 85 65 175 200 1800
0670 67 12,25 19,68 130 85 65 170 195 1800
0680 68 13,03 19,68 130 85 65 170 195 1800
0700 70 13,03 19,68 125 80 60 160 185 1800
0730 73 13,24 19,68 120 80 60 160 180 1800
0760 76 13,59 20,34 115 75 55 150 170 1500
0790 79 14,23 20,52 110 70 55 140 165 1500
0830 83 15,08 20,52 105 70 50 140 155 1500
0860 86 15,65 20,52 100 65 50 130 150 1200
0890 89 16,28 20,52 95 65 45 130 145 1200
0920 92 16,99 23,70 95 60 45 120 140 1200
0950 95 17,63 28,08 90 60 45 120 135 1200
0980 98 18,20 29,40 85 55 40 110 130 1200
1020 102 19,12 30,84 85 55 40 110 130 1000
1050 105 20,89 33,48 80 55 40 110 120 1000
1140 114 23,43 60,48 75 50 35 100 105 900
1270 127 26,48 74,64 65 40 30 85 90 800
1400 140 29,88 89,28 60 35 25 80 85 800
1520 152 45,31 104,28 55 35 25 75 75 800

Nr. pi∏a 2700 2701 zalecana iloÊç obrotów (obr./min.)
zamów l stal konstrukcyjna staliwo stal narz´dziowa mosiàdz aluminium drewno

mm i szlachetna

Otwornice HSS-Bi-Metall

Sk∏adane uz´bienie 4/6 z´bów na cal, do bezwibracyjnej pracy w metalu, 
o gruboÊci od 2 mm.

2700

Jedyna w swoim rodzaju konfiguracja z´bów, ka˝dy zàb pracuje niezale˝nie w czasie 
przecinania. Gwarantuje to, szczególnie w przypadku materia∏ów wymagajàcych, tj. np. 
stale nierdzewne, wysokà wydajnoÊç ci´cia, trwa∏oÊç, bezwibracyjne wycinanie oraz 
niskie zu˝ycie ostrza, zachowujàc przy tym wysokà precyzj´ ci´cia.

Przeznaczenie: Stosowane do takich metali, jak: stal niestopowa, narz´dziowa, nierdzewna,
staliwo, metale kolorowe i aluminium, jak i tworzywo sztuczne, drewno i kartony gipsowe.
Stosowane do przenoÊnych maszyn elektrycznych i pneumatycznych, wiertarek s∏upowych,
tokarek, urzàdzeƒ do g∏´bokiego wiercenia, frezarek i innych obrabiarek. Maszyny dajà
w∏aÊciwà iloÊç obrotów wrzeciona do danej wielkoÊci otworu i rodzaju materia∏u.

Kompatybilne z urzàdzeniami: B. + D., Bahaco, Greenlee, Nicholson, Starrett itd.

Informacje dodatkowe: W przypadku wiertarek s∏upowych stosowaç tylko posuw r´czny.
Przy ci´ciu metali zalecama si´ stosowaç olej smarujàcy w celu zwi´kszenia trwa∏oÊci pi∏y
otworowej. W przypadku ci´cia drewna nale˝y regularnie usuwaç produkty ci´cia, aby nie
dosz∏o do przypalenia si´ wierzcho∏ków z´bów.

2701

(244) (252)

HSS

Bi-Metall

2700 2701
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Otwornice-zestawy

Sta∏e stany magazynowe dostepne w ciagu 48 godz. Wszystkie ceny podane w Euro (za sztuk´) bez podatku VAT (jak inaczej nieoznaczone).
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Wykonanie: Otwornice Format posiadajà przyspawane kraw´dzie z´bów wykonane 
z wysokowydajnej stali szybkotnàcej, która nadaje im bardzo du˝à wydajnoÊç ci´cia. 
Bimetaliczna konstrukcja gwarantuje najwy˝sze bezpieczeƒstwo i ∏àczy w sobie odpornoÊç 
na zu˝ycie oraz wysokà trwa∏oÊç i precyzj´. ˚adnych z∏amaƒ przy podwy˝szonym obcià˝eniu.
Dzi´ki wspawanym szwom pi∏a pracuje dok∏adnie i dzi´ki ∏atwej obs∏udze stosowana jest do
wiertarek przenoÊnych. Boczne szczeliny u∏atwiajà wychodzenie rdzenia.
Otwornice dysponujà do tego uz´bieniem Combi 4/6 z´bów na cal, do bezwibracyjnego 
posuwu w materiale o gruboÊci od 2 mm. Posiada solidnà podstaw´, przez co jest wi´cej 
zwojów gwintu i wi´ksza stabilnoÊç, jak i wi´ksza dok∏adnoÊç bicia promieniowego i osiowego.
Sk∏ad kompletu (typ 2700).

Dostawa w walizce z tworzywa sztucznego.

2713 0007
7 szt. otwornic l 22, 29, 35, 44, 51, 64, 68 mm (artyku∏ numer 2700)
2 szt. trzpieni (artyku∏y numer 2703 0005 i 2703 0010)
2 szt. wierte∏ centrujàcych (artyku∏ numer 2709)

2713 0008
8 szt. otwornic l 16, 19, 24, 29, 38, 44, 57, 67 mm (artyku∏ numer 2700)
2 szt. trzpieni (artyku∏y numer 2703 0005 i 2703 0010)
2 szt. wierte∏ centrujàcych (artyku∏ numer 2709)

2713 0009
9 szt. otwornic l 16, 19, 22, 29, 35, 44, 52, 57, 67 mm (artyku∏ numer 2700)
2 szt. trzpieni (artyku∏y numer 2703 0005 i 2703 0010)
2 szt. wierte∏ centrujàcych (artyku∏ numer 2709)

2713 0012
12 szt. otwornic l 16, 19, 22, 25, 29, 32, 35, 38, 44, 51, 64, 76 mm (artyku∏ numer 2700)
2 szt. trzpieni (artyku∏y numer 2703 0005 i 2703 0010)
2 szt. wierte∏ centrujàcych (artyku∏ numer 2709)

0007 11-cz´Êciowy 116,11
0008 12-cz´Êciowy 115,83
0009 13-cz´Êciowy 126,17
0012 16-cz´Êciowy 147,26

Nr. komplet 2713
zamów

Otwornice HSS-Bi-Metall, w zestawie

(244)

Wykonanie: Otwornice LENOX posiada uz´bienie jedyne w swoim rodzaju, które daje im bardzo
wysokà wydajnoÊç, wysokà trwa∏oÊç, jak i optymalne w∏aÊciwoÊci. Ka˝dy zàb pracuje niezale˝nie
podczas procesu wycinania. Dzi´ki temu sà zmniejszone wibracje i zu˝ycie z´bów, szczególnie
w przypadku obróbki materia∏ów trudnoobrabialnych tj. np. stale nierdzewne. Bimetaliczna 
konstrukcja daje najwy˝sze bezpieczeƒstwo i ∏àczy w sobie odpornoÊç na zu˝ycie z wysokà
trwa∏oÊcià i precyzjà. Boczne szczeliny u∏atwiajà wychodzenie rdzenia. Solidna podstawa chroni
przed wszelkimi uszkodzeniami i podwy˝sza trwa∏oÊç. 

Dostawa w walizce z tworzywa sztucznego.

Sk∏ad kompletu:

2714 0007
5 szt. otwornic l 19, 22, 38, 44, 68 mm (artyku∏ numer 2701)
2 szt. trzpieni 2L (artyku∏ numer 2704 0010), 5L
2 szt. wierte∏ centrujàcych 2L (artyku∏ numer 2710 0640), 5L

2714 0008
12 szt. otwornic l 16, 19, 22, 25, 29, 32, 35, 38, 44, 51, 68, 76 mm (artyku∏ numer 27001)
2 szt. trzpieni 1L (artyku∏ numer 2704 0005), 2L (artyku∏ numer 2704 0010)
2 szt. wierte∏ centrujàcych 1L, 2L (artyku∏ numer 2710 0640)

2714 0009
7 szt. otwornic l 16, 20, 25, 32, 41, 51, 64 mm (artyku∏ numer 2701)
2 szt. trzpieni 1L (numer artyku∏u 2704 0005), 2L (artyku∏ numer 2704 0010)
2 szt. wierte∏ centrujàcych 1L, 2L (artyku∏ numer 2710 0640)

2714 0012
12 szt. otwornic l 19, 22, 29, 35, 44, 51, 64, 68, 76, 92, 105, 121 mm (artyku∏ numer 2701)
2 szt. trzpieni 2L (artyku∏ numer 2704 0010), 5L
2 szt. wierte∏ centrujàcych 2L (artyku∏ numer 2710 0640), 5L

0007 9-cz´Êciowy 119,52
0008 16-cz´Êciowy 206,40
0009 11-cz´Êciowy 136,20
0012 16-cz´Êciowy 303,00

Nr. wykonanie 2714
zamów

Otwornice HSS-Bi-Metall, w zestawie

(252)

HSS

Bi-Metall

HSS

Bi-Metall
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Otwornice-akcesoria

Sta∏e stany magazynowe nie obejmujà artyku∏ów oznaczonych znakiem ◊. Wyd∏u˝ony czas oczekiwania.
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Wykonanie: Z chwytem szeÊciokàtnym. Zakres dostawy: zabierak z
wiert∏em centralnym.

Informacje dodatkowa: Wiert∏o centralne (numer artyku∏u 2709 0635).

0005 14– 30 7,56 9,5 10
0010 32–152 15,60 9,5 10
0015 32–152 15,60 11,1 13

Nr. przystosowany 2703 przystosowany
zamów do otworu pi∏y l do zabieraka

mm mm wiert∏a l mm

Trzpieƒ do mocowania otwornic

(244)

D

Wykonanie: Z uchwytem SDS-plus. Zakres dostawy: zabierak z
wiert∏em centralnym.

Informacja dodatkowa: Wiert∏o centralne (numer artyku∏u 2709 0635).

0005 14– 30 17,46 SDS-plus
0010 32–152 22,80 SDS-plus

Nr. przystosowany 2706 chwyt
zamów do otworu pi∏y l trzpieniowy

mm

Trzpieƒ mocujàcy SDS do otwornic Licencja
Bosch

(244)

Wykonanie: Zakres dostawy: Uchwyt z centralnym wiert∏em.

Uchwyt mocujàcy LENOX:
Typ 6L: Z szybkoz∏àczem
Typ 7L: Z szybkoz∏àczem i z bolcem wyrzucajàcym

Od LENOX pochodzi chwyt mocujàcy 7L, w którym du˝o ∏atwiej mo˝na
odprowadzaç wióry. Dwa d∏ugie przesuwne sztyfty wychodzà wprost
przez dwa otwarcia w korpusie pi∏y otworowej, dzi´ki czemu wióry sà
wyrzucane. Efekt: szybsza, mniej ucià˝liwa praca.
Ka˝dy artyku∏ wyposa˝enia LENOX jest przewidziany do bardzo 
odpowiedzialnych r´cznych prac.

0005 14– 30 15,06 1L 11/wpuszczony 13 12,5
0010 32–152 25,44 2L 11/wpuszczony 13 12,5
0015 32–152 25,80 3L 11/na zewnàtrz 13 12,5
0020 32–152 23,40 6L 9/na zewnàtrz 10 10,0
0025 32–152 44,40 7L 9/na zewnàtrz 10 10,0

Nr. przysto- 2704 typ przysto uchwyt
zamów sowany do sowany do l

otworu zabieraka 
pi∏y l mm mm wiert∏a l mm mm

Trzpieƒ do mocowania otwornic

(252)

0005

0010

0015

0020

0025

2709

0635 2703/2706 3,24 4,55 6,35 80 79
0640 Typ 1L/2L – 5,12 6,35 – 103

Nr. przysto- 2709 2710 l mm d∏ugoÊç
zamów sowane ca∏kowita

do zabieraka 2709 2710 mm

Zamienne wiert∏a centrujàce HSS
HSS

(244) (252)

2710

0001 Typ 1L, 2L, 3L – 16,62 – 13 140
0003 Typ 6L, 7L – 19,62 – 10 250
0005 2703 13,98 17,16 10 13 300
0007 Typ 1L, 2L, 3L – 23,70 – 13 450

Nr. przysto- 2712 2711 l mm d∏ugoÊç
zamów sowane

do zabieraka 2712 2711 mm

Uchwyty przed∏u˝ajàce

(244) (252)

2712

2711 
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Otwornice HM
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Sta∏e stany magazynowe dostepne w ciagu 48 godz. Wszystkie ceny podane w Euro (za sztuk´) bez podatku VAT (jak inaczej nieoznaczone).

HM

Wykonanie: Ze specjalnym trzpieniem, szlifowanymi Êrednicami i
czo∏ami, co zapewnia optymalne warunki obróbki. Otwornice HM 
osiàgajà wysokà trwa∏oÊç i mogà byç wielokrotnie ostrzone. ˚adnych
z∏amaƒ przy podwy˝szonym obcià˝eniu. Przew´˝enie Êrednicy wiert∏a
centralnego, ustawianego Êrubà zaciskowà, pozwala nawiercaç bez
strat czasu (punktowanie jest zbyteczne).

0160 16 28,10 – – M16
0170 17 28,10 – – –
0180 18 28,10 49,48 – –
0190 19 – 49,48 – –
0200 20 29,11 51,26 44,80 M20
0210 21 29,11 51,13 43,79 –
0220 22 29,11 51,13 43,79 –
0230 23 29,99 52,65 43,79 –
0240 24 30,37 53,66 43,79 –
0250 25 30,37 53,66 43,79 M25
0260 26 31,77 55,94 57,84 –
0270 27 31,77 55,94 – –
0280 28 34,68 57,71 57,84 –
0290 29 34,68 57,71 – –

Nr. pi∏a 2715 2722 2728 PG/
zamów l metryczny

P∏ytko MBS G∏´bokoÊç
mm tnàca tnàca

0300 30 34,68 57,71 57,84 –
0310 31 42,14 67,84 – –
0320 32 42,14 67,84 66,82 M32
0330 33 42,65 70,37 – –
0340 34 42,65 71,13 66,82 –
0350 35 42,65 71,13 66,82 –
0360 36 43,03 71,89 – –
0370 37 45,94 71,89 73,91 PG29
0380 38 45,94 71,89 – –
0390 39 45,94 72,65 73,91 –
0400 40 45,94 72,65 73,91 M40
0410 41 45,94 82,77 – –
0420 42 47,59 83,66 85,30 –
0430 43 47,97 84,29 – –

Otwornice HM

G∏´boko tnàca: Bez spr´˝yny wyrzucajàcej. Do gruboÊci
materia∏u do 4 mm. Stal szlachetna do 2 mm. 
Szczególnie odpowiednia do rur i wypuk∏ych powierzchni.
MK2/MK3 zalecamy od 61,0 mm.

Przeznaczenie: Stosowane w wiertarkach r´cznych 
i s∏upowych.

Informacje dodatkowe: W przypadku wiertarek 
s∏upowych prosz´ stosowaç posuw r´czny.

2728

P∏ytko tnàca: Ze spr´˝ynà wyrzucajàcà. Wyrzuca ona
wyci´tà cz´Êç i chroni z´by HM przy nawiercaniu. 
Do materia∏ów o gruboÊci do 4 mm, a stali szlachetnych
do 2 mm. Od 15,2 do 30,0 mm otwornica posiada budow´
jednocz´Êciowà, od 31,0 mm stosuje si´ specjalnie 
hartowany trzpieƒ mocujàcy, pozwalajàcy przejmowaç
si∏y skr´tne. MK2/MK3 zalecamy od 31,0 mm. Dzi´ki 
stabilnej konstrukcji otrzymujemy wysokà dok∏adnoÊç
ruchu obrotowego. Optymalizowany programem CAD 
kàt natarcia i specjalne zaostrzenie zapewniajà i wysokà
wydajnoÊç ci´cia, i du˝à trwa∏oÊç. Do materia∏ów p∏askich.

2715

MBS: Ze spr´˝ynà wyrzucajàcà. Wyrzuca ona wyci´tà
cz´Êç i chroni z´by HM przy nawiercaniu. Do materia∏ów
o gruboÊci maksymalnej do 10 mm (przy gruboÊciach
materia∏u powy˝ej 6 mm konieczne jest wielokrotne 
osuwanie i usuwanie wiórów). Od Êrednicy 37,0 mm 
stosuje si´ specjalnie hartowany trzpieƒ mocujàcy,
pozwalajàcy przejmowaç si∏y skr´tne. MK2/M3 zalecany
od 31,0 mm. Dzi´ki stabilnej konstrukcji i szeroko 
udoskonalonej geometrii ostrza, wyraênie poprawione
zosta∏y warunki wycinania, po∏àczone z wysoka
wydajnoÊcià wycinania i z wysokà trwa∏oÊcià. 
Do materia∏ów p∏askich, ale tak˝e do rur i powierzchni
wypuk∏ych.

2722

Nr. pi∏a 2715 2722 2728 PG/
zamów l metryczny

P∏ytko MBS G∏´bokoÊç
mm tnàca tnàca

(246)(246) (246) (246)
Ciàg dalszy na nast´pnej stronie

(246) (246)

G∏´bokoÊç tnàca:
l 20–50 mm ‰ chwyt 10 mm
l 51–60 mm ‰ chwyt 13 mm

WysokoÊç opaski:
35 mm (l 20–55 mm)
60 mm (l 60 mm)

MBS:
l 18– 36 mm ‰ chwyt 10 mm
l 37–100 mm ‰ chwyt 13 mm

WysokoÊç opaski: 22 mm

P∏ytko tnàca:
l 16,0– 50 mm ‰ chwyt 10 mm
l 51,0–120 mm ‰ chwyt 13 mm

WysokoÊç opaski: 12 mm

2715

2722

2728

2715

2722
2728

Nr.
zamów

Stale 
do 

850
N/mm2

Stale
do 

1000
N/mm2

Stale
do 

1400
N/m2

Stale
do 

42 HRC

Stale
do 

52 HRC

Stale
do

56 HRC

Stale
do 

62 HRC

Obróbka 
zgrubna 

do ponad 
60 HRC

Stale 
nierdzewne 
i kwasood-

porne (INOX)

Tytan, Stopy 

tytanu 

i stale 

specjalne

Materia∏y    
˝eliwne

Aluminium, 
Stopy 

aluminium 
i magnezu

Miedê, 
Mosiàdz, 

Bràz
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Sta∏e stany magazynowe nie obejmujà artyku∏ów oznaczonych znakiem ◊. Wyd∏u˝ony czas oczekiwania.

0440 44 47,97 84,29 – –
0450 45 47,97 84,29 85,30 –
0460 46 51,13 89,73 96,06 –
0470 47 52,52 91,50 96,06 PG36
0480 48 52,52 91,50 – –
0490 49 52,52 92,39 – –
0500 50 55,18 92,39 96,06 M50
0510 51 55,18 96,94 – –
0520 52 56,95 99,98 – –
0530 53 57,33 100,74 – –
0540 54 57,96 101,75 – PG42
0550 55 57,96 101,75 108,34 –
0560 56 62,39 109,60 – –
0570 57 63,66 111,88 – –
0580 58 63,66 111,88 – –
0590 59 64,17 113,02 – –
0600 60 64,17 113,02 153,14 PG48
0610 61 – 117,32 – –
0620 62 – 117,32 – –
0630 63 – 118,46 – –
0640 64 – 118,46 – –
0650 65 69,48 122,26 – –
0660 66 – 125,93 – –
0670 67 – 127,83 – –
0680 68 72,90 127,83 – –
0690 69 – 127,83 – –
0700 70 72,90 127,83 – –
0710 71 – 155,67 – –
0720 72 – 160,10 – –
0730 73 – 160,10 – –

0740 74 – 160,10 – –
0750 75 91,12 160,10 – –
0760 76 – 161,36 – –
0770 77 – 163,26 – –
0780 78 – 168,96 – –
0790 79 – 168,96 – –
0800 80 96,82 170,22 – –
0810 81 – 171,49 – –
0820 82 – 173,39 – –
0830 83 – 173,39 – –
0840 84 – 182,25 – –
0850 85 103,78 182,25 – –
0860 86 – 182,25 – –
0870 87 – 183,51 – –
0880 88 – 183,51 – –
0890 89 – 196,17 – –
0900 90 110,74 196,17 – –
0910 91 – 196,17 – –
0920 92 – 196,17 – –
0930 93 – 198,07 – –
0940 94 – 198,07 – –
0950 95 119,47 211,36 – –
0960 96 – 211,36 – –
0970 97 – 215,15 – –
0980 98 – 217,05 – –
0990 99 – 217,05 – –
1000 100 122,51 217,05 – –
1100 110 240,46 – – –
1150 115 240,46 – – –
1200 120 240,46 – – –

Otwornice HM

Nr. pi∏a 2715 2722 2728 PG/
zamów l metryczny

P∏ytko MBS G∏´bokoÊç
mm tnàca tnàca

Nr. pi∏a 2715 2722 2728 PG/
zamów l metryczny

P∏ytko MBS G∏´bokoÊç
mm tnàca tnàca

Ciàg dalszy

(246)(246) (246) (246)(246) (246)

HSS

0600 6 x 60 3,61 3,61 4,55 15,2–100,0 18,0– 60,0 20,0–23,0
0800 8 x 80 4,64 5,42 6,36 101,0–120,0 61,0–100,0 24,0–55,0
1000 8 x 100 – – 6,36 – – 60,0

Nr. Êrednica x 2717 2724 2730 do otwornic l mm
zamów d∏ugoÊç

P∏ytko MBS G∏´bokoÊç
mm tnàca tnàca 2717 2724 2730

Cz´Êci zamienne-wiert∏o centralne HSS

Do powierzchni p∏askich.2717
MBS.2724
Do g∏´bokiego wycinania.2730

(246) (246) (246)

Wykonanie: Zabierak z wiert∏em centralnym HSS l 8 x 80 mm.

0002 MK 2 73,32 do 100
0003 MK 3 84,36 do 150

Nr. uchwyt MK 2726 do otwornic l
zamów mm

Zabierak MK

(246)

Informacje techniczne pa∏rz dzia∏ 10.


