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Wykonanie: DIN EN ISO 3650 (porównywalne z DIN 861), 
wysokogatunkowa stal specjalna, specjalnie odlewana , odpr´�ana 
o wysokiej stabilnoÊci termicznej oraz dobrej przyc zepnoÊci. 
P�ytki o twardoÊci 800 HV (64 HRC) przez co sà bard zo stabilne 
i odporne na Êcieranie.
Ka�da p�ytka oznaczona jest numerem.
P�ytki o d�ugoÊci od 0,5 do 10,0 mm majà wysokoÊç 
30 mm i g�´bokoÊç 9 mm.
P�ytki o d�ugoÊci od 10,0 do 1 000,0 mm majà wysoko Êç 
30 mm i g�´bokoÊç 9 mm.

0000 0,50 33,60 � 25,42 � 21,67 �
0001 1 20,44 � 16,80 � 12,99 �
0002 1,001 21,84 � 18,31 � 15,06 �
0003 1,002 23,86 � 18,31 � 15,06 �
0004 1,003 23,86 � 18,31 � 15,06 �
0005 1,004 23,86 � 18,31 � 15,06 �
0006 1,005 23,86 � 18,31 � 15,06 �
0007 1,006 23,86 � 18,31 � 15,06 �
0008 1,007 23,86 � 18,31 � 15,06 �
0009 1,008 23,86 � 18,31 � 15,06 �
0010 1,009 23,86 � 18,31 � 15,06 �
0011 1,01 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0012 1,02 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0013 1,03 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0014 1,04 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0015 1,05 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0016 1,06 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0017 1,07 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0018 1,08 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0019 1,09 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0020 1,10 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0021 1,11 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0022 1,12 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0023 1,13 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0024 1,14 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0025 1,15 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0026 1,16 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0027 1,17 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0028 1,18 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0029 1,19 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0030 1,20 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0031 1,21 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0032 1,22 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0033 1,23 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0034 1,24 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0035 1,25 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0036 1,26 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0037 1,27 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0038 1,28 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0039 1,29 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0040 1,30 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0041 1,31 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0042 1,32 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0043 1,33 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0044 1,34 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0045 1,35 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0046 1,36 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0047 1,37 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0048 1,38 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0049 1,39 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0050 1,40 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0051 1,41 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0052 1,42 20,22 � 16,41 � 12,99 �

Nr. d�ugoÊç 4350 4351 4352
zamów mm

0053 1,43 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0054 1,44 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0055 1,45 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0056 1,46 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0057 1,47 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0058 1,48 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0059 1,49 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0060 1,50 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0061 1,60 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0062 1,70 20,22 � 16,41 � 12,99 �
0063 1,80 19,60 � 15,18 � 11,82 �
0064 1,90 19,60 � 15,18 � 11,82 �
0065 2 19,88 � 14,78 � 11,82 �
0066 2,50 19,88 � 14,78 � 11,82 �
0067 3 18,65 � 14,78 � 11,82 �
0068 3,50 19,88 � 14,78 � 11,82 �
0069 4 19,88 � 14,78 � 11,82 �
0070 4,50 19,88 � 14,78 � 11,82 �
0071 5 19,88 � 14,78 � 11,82 �
0072 5,50 19,60 � 15,18 � 11,93 �
0073 6 18,93 � 16,41 � 14,06 �
0074 6,50 18,93 � 16,41 � 14,06 �
0075 7 18,93 � 16,41 � 14,06 �
0076 7,50 18,93 � 16,41 � 14,06 �
0077 8 18,93 � 16,41 � 14,06 �
0078 8,50 18,93 � 16,41 � 14,06 �
0079 9 18,93 � 16,41 � 14,06 �
0080 9,50 18,93 � 16,41 � 14,06 �
0081 10 27,10 � 18,76 � 15,62 �
0082 10,50 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0083 11 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0084 11,50 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0085 12 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0086 12,50 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0087 13 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0088 13,50 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0089 14 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0090 14,50 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0091 15 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0092 15,50 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0093 16 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0094 16,50 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0095 17 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0096 17,50 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0097 18 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0098 18,50 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0099 19 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0100 19,50 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0101 20 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0102 20,50 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0103 21 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0104 21,50 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0105 22 24,42 � 19,71 � 16,24 �

Pojedyncze p�ytki wzorcowe
DIN

EN ISO
3650

Klasa tolerancji 0: Do pomiarów d�ugoÊci, do kontroli
u�ywanych ju� przy pracy p�ytek wzorcowych jak i do  
ustawiania urzàdze† pomiarowych.

4350

(436)

Klasa tolerancji 1: Do kontroli sprawdzianów oraz 
ustawiania przyrzàdów pomiarowych.

4351

(436)

Klasa tolerancji 2: Szczególnie u�ywana jako p�ytki 
nastawcze w budowie maszyn, wytwarzaniu 
urzàdze† i sprawdzianów.

4352

(436) (436) (436) (436)
Ciàg dalszy na nast´pnej stronie

P�ytki wzorcowe, sprawdziany

Sta�e stany magazynowe dostepne w ciagu 48 godz. Wsz ystkie ceny podane w Euro (za sztuk´) bez podatku V AT (jak inaczej nieoznaczone).
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Nr. d�ugoÊç 4350 4351 4352
zamów mm

0103 103 943,04 605,36 363,44 1,005  1,005 1
1,01 … 1,49 0,01 49
0,50 … 24,50 0,5 49

25,00 … 100,00 25,00 4
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P�ytki wzorcowe, sprawdziany

0106 22,50 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0107 23 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0108 23,50 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0109 24 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0110 24,50 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0111 25 24,42 � 19,71 � 16,24 �
0112 30 26,99 � 20,44 � 17,30 �
0113 40 27,66 � 21,50 � 20,33 �
0114 50 31,36 � 23,18 � 22,74 �
0115 60 33,71 � 24,53 � 23,63 �
0116 70 37,07 � 26,54 � 26,10 �
0117 75 38,98 � 29,46 � 29,23 �
0118 80 39,09 � 29,90 � 30,13 �
0119 90 40,66 � 32,82 � 30,91 �
0120 100 43,90 � 41,22 � 32,48 �

0125 125 138,88 � 66,19 � 59,02 �
0150 150 191,52 � 100,13 � 82,10 �
0175 175 218,96 � 134,96 � 92,62 �
0200 200 253,68 � 147,28 � 118,72 �
0250 250 313,60 � 183,68 � 131,60 �
0300 300 368,48 � 195,44 � 168,56 �
0350 350 498,40 � 246,40 � 211,68 �
0400 400 556,64 � 286,16 � 252,56 �
0450 450 656,88 � 329,28 � 300,16 �
0500 500 686,00 � 385,28 � 335,44 �
0600 600 1.001,28 � 668,08 � 414,96 �
0700 700 1.151,36 � 758,24 � 496,72 �
0800 800 1.305,92 � 842,24 � 577,92 �
0900 900 1.495,20 � 992,88 � 663,04 �
1000 1 000 1.655,36 � 1.263,36 � 820,96 �

Nr. d�ugoÊç 4350 4351 4352
zamów mm

Pojedyncze p�ytki wzorcowe

Ciàg dalszy

(436) (436) (436) (436) (436) (436)

DIN
EN ISO
3650

Wykonanie: DIN EN ISO 3650 (porównywalne z DIN 861), 
wysokogatunkowa stal specjalna, specjalnie odlewana , odpr´�ana 
o wysokiej stabilnoÊci termicznej oraz dobrej przyc zepnoÊci. 
P�ytki o twardoÊci 800 HV (64 HRC) przez co bardzo stabilne i 
odporne na Êcieranie.
Ka�da p�ytka oznaczona jest numerem.
Pakowane w kaset´ drewnianà.

P�ytki o d�ugoÊci od 0,5 do 10,0 mm majà wysokoÊç 
30 mm i g�´bokoÊç 9 mm.
P�ytki o d�ugoÊci od 10,0 do 1 000,0 mm majà wysoko Êç 
35 mm i g�´bokoÊç 9 mm.

Zestawy p�ytek wzorcowych

Klasa tolerancji 0: Do pomiarów d�ugoÊci, do kontroli
u�ywanych ju� przy pracy p�ytek wzorcowych jak i do  
ustawiania urzàdze† pomiarowych.

4360

(437)

Nr. iloÊç 4360 4361 4362 wymiar stopniowanie liczba
zamów w kasecie mm mm

0032 32 347,20 217,84 127,12 1,005 1,005 1
1,01 … 1,09 0,01 9
1,10 … 1,90 0,1 9
1,00 … 9,00 1,0 9

10,00 … 30,00 10,0 3
50,00 1

0047 47 511,28 296,24 211,68 1,005 1,005 1
1,01 … 1,20 0,01 20
1,30 … 1,90 0,1 7
1,00 … 9,00 1,0 9

10,00 … 100,00 10,0 10
0087 87 775,04 511,28 296,24 1,001 … 1,009 0,001 9

1,01 … 1,49 0,01 49
0,50 … 9,50 0,5 19

10,00 … 100,00 10,0 10

Klasa tolerancji 2: Szczególnie u�ywana jako p�ytki 
nastawcze w budowie maszyn, wytwarzaniu 
urzàdze† i sprawdzianów.

4362

(437)

Klasa tolerancji 1: Do kontroli sprawdzianów oraz 
ustawiania przyrzàdów pomiarowych.

4361

(437)



Nr. iloÊç w 4372 4373 wymiar stopniowanie iloÊç sztuk
zamów kasecie mm mm

P�ytki wzorcowe, sprawdziany

4/46 Sta�e stany magazynowe dostepne w ciagu 48 godz. Wsz ystkie ceny podane w Euro (za sztuk´) bez podatku V AT (jak inaczej nieoznaczone).
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Wykonanie: DIN EN ISO 3650 (porównywalne z DIN 861), stal specjalna, wysokogat unkowa,
specjalnie odlewana, odpr´�ana, o wysokiej stabilno Êci termicznej oraz dobrej przyczepnoÊci.
P�ytki o twardoÊci 800 HV (64 HRc) przez co bardzo stabilne i odporne na Êcieranie.
Ka�da p�ytka oznaczona jest numerem. Pakowane w kaset´ drewnianà.

P�ytki o d�ugoÊci od 0,5 do  10,0 mm majà wysokoÊç 30 mm i g�´bokoÊç 9 mm.
P�ytki o d�ugoÊci od 10,0 do 1 000,0 mm majà wysoko Êç 35 mm i g�´bokoÊç 9 mm.

Przeznaczenie: Do kontroli mikromierzy wed�ug normy VDI/VDE/DGQ 26 18.

Ceramika4132

DIN
EN ISO
3650

Wykonanie: DIN EN ISO 3650 (porównywalne z DIN 861), p�ytki wykonane z ceramik i dzi´ki
czemu odpornoÊç na Êcieranie w porównaniu do stali zwi´kszona jest dziesi´ciokrotnie, 
odporne na uderzenia, na dzia�anie kwasów, alkaliów , oleju, ch�odziwa po szlifowaniu, 
antymagnetyczne i l�ejsze ni� stal. Ka�da p�ytka oznaczona jest numerem. 
Pakowane w kaset´ drewnianà. Zestaw p�ytek ceramicz nych posiada Êwiadectwo kalibracji.

P�ytki o d�ugoÊci od 0,5 do 10,0 mm majà wysokoÊç 30  mm i g�´bokoÊç 9 mm.
P�ytki o d�ugoÊci od 10,0 do 1 000,0 mm majà wysoko Êç 35 mm i g�´bokoÊç 9 mm.

Zestawy ceramicznych p�ytek wzorcowych

0032 32 1.019,76 � 902,72 � 1,005 … 1
1,01 … 1,09 0,01 9
1,10 … 1,90 0,1 9
1,00 … 9,00 1,0 9

10 / 20 / 30 / 50 … 4
0047 47 1.714,72 � 1.380,96 � 1,005 … 1

1,01 … 1,20 0,01 20
1,30 … 1,90 0,1 7
1,00 … 9,00 1,0 9

10,00 … 100,00 10,0 10
0087 87 2.933,28 � 2.301,60 � 1,001 … 1,009 0,001 9

1,01 … 1,49 0,01 49
0,50 … 9,50 0,5 19

10,00 … 100,00 10,0 10

Klasa tolerancji 0: Do pomiarów d�ugoÊci, do kontroli u�ywanych ju� prz y 
pracy p�ytek wzorcowych jak i do ustawiania urzàdze † pomiarowych.

4372

(436)

Klasa tolerancji 1: Do kontroli sprawdzianów oraz ustawiania przyrzàdów  
pomiarowych.

4373

(436)

DIN
EN ISO
3650

Wykonanie: DIN EN ISO 3650 (porównywalne z DIN 861), stal specjalna, wysokogat unkowa,
specjalnie wytapiana, odpr´�ana o wysokiej stabilno Êci termicznej oraz dobrej przyczepnoÊci.
P�ytki o twardoÊci 800 HV (64 HRC) przez co bardzo stabilne i odporne na Êcieranie.
Ka�da p�ytka oznaczona jest indywidualnie numerem. Pakowane w kaset´ drewnianà.

P�ytki o d�ugoÊci od 0,5 do  10,0 mm majà wysokoÊç 30 mm i g�´bokoÊç 9 mm.
P�ytki o d�ugoÊci od 10,0 do 1 000,0 mm majà wysoko Êç 35 mm i g�´bokoÊç 9 mm.

Przeznaczenie: Do kontroli suwmiarek wed�ug normy VDI/VDE/DGQZ 261 8/8.

0003 3 167,44 � 30,0/41,3/131,4 1

Nr. iloÊç w zestawie 4126 wymiar nominalny dok�adnoÊç
zamów mm

Zestawy p�ytek wzorcowych do suwmiarek

(436)

Stal specjalna4131

(402)

0010 10 398,16 � 684,32 � 0 2,50/5,10/7,70/10,30/12,90/
0110 10 264,88 � 561,68 � 1 15,00/17,60/20,20/22,80/25,00

Nr. iloÊç 4131 4132 dok�adnoÊç wymiar nominalny
zamów w zestawie mm

DIN
EN ISO
3650

Zestaw p�ytek wzorcowych do mikrometrów

(402)

Przeznaczenie: Do kontroli p�askoÊci powierzchni pomiarowych metod à interferencji. 
P�ytka w kasecie drewnianej.

1045 45 193,76 � 12 0,1

Nr. l 4130 gruboÊç p�askoÊç
zamów mm mm µm

(436)

P�ytka p�aska (interferencyjna)
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P�ytki wzorcowe, sprawdziany

Wykonanie: Konstrukcja uchwytu pozwala na szybkie i pewne moco wanie p�ytek wzorcowych,
profil �ebrowy wzd�u� uchwytu zapewnia dobre przyle ganie p�ytek jak i stabilnoÊç uchwytu.
Mechanizm zaciskowy zapobiega wyÊlizgni´ciu si´ p�y tek wzorcowych.

Przeznaczenie: Do szybkiego i pewnego mocowanie p�ytek wzorcowych.

0100 0…100 141,12 �
0200 100…200 154,56 �
0400 200…400 212,24 �

Nr. zakres pomiarowy 4380
zamów mm

Uchwyt do p�ytek wzorcowych

(441)

Wykonanie: Cylindryczne odsadzenia do pomiarów wewn´trznych i zewn´trznych.

Przeznaczenie: Do zamocowania w uchwycie dla p�ytek wzorcowych (nu mer artyku�u 4380), do
u�ycia jako wzorzec do nastawiania wewn´trznych prz yrzàdów pomiarowych (np. Êrednicówek).

0004 4 142,24 � 8
0010 10 142,24 � 15
0016 16 156,24 � 20
0020 20 190,96 � 40

Nr. wymiar 4382 najwi´ksza 
zamów nominalny g�´bokoÊç 

(l odsadzenia) pomiaru
mm mm

Para szcz´k pomiarowych

(441)

Przeznaczenie: Mocowanie uchwytu p�ytek wzorcowych. Gniazdo mocowa nia docierane.

0106 106 x 70 x 28/20 110,54 �

Nr. wymiary 4834
zamów mm

Podstawa mocujàca

(441)

ZawartoÊç:
1 para wk�adek p�asko-walcowych l 4 mm (numer artyku�u 4382 0004)
1 para wk�adek p�asko-walcowych l 10 mm (numer artyku�u 4382 0010)
1 znacznik traserski
1 kie� centrujàcy
1 uchwyt do p�ytek wzorcowych 0… 50 mm
1 uchwyt do p�ytek wzorcowych 0…100 mm (numer artyku�u 4380 0100)
1 uchwyt do p�ytek wzorcowych 100…200 mm (numer artyku�u 4380 0200)
1 podstawa mocujàca (numer artyku�u 4834 0106)

Elementy pakowane w kaset´ drewnianà.

0010 10-cz´Êciowy 1.047,20 � 3

Nr. wykonanie 4388 waga
zamów kg

Zestaw elementów wyposa�enia dodatkowego p�ytek wzo rcowych

(441)

Przeznaczenie: Do �atwego i praktycznego mocowania p�ytek wzorcowy ch 
podczas kontroli mikrometrów kab�àkowych.

0001 562,24 �

Nr. 4386
zamów

Stojak z mocowaniem zaciskowym

(441)

Przeznaczenie: Przy pomocy wyposa�enia dodatkowego zakres
pracy p�ytek wzorcowych mo�e zostaç znaczàco powi´k szony.
Szczególnie w produkcji ma�oseryjnej, jednostkowej,  
w pomieszczeniu kontrolnym pozwala �atwo i szybko z �o�yç wzorce,
urzàdzenia kontrolne, przyrzàdy traserskie i pomiar owe.

Pojedyncze trzpienie kontrolne lub inne elementy wy posa�enia 
dodatkowego na zmówienie.



P�ytki wzorcowe, sprawdziany
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Wykonanie: Uchwyt wykonany jako odlew ciÊnieniowy ze Êrubà 
zaciskajàcà.

Przeznaczenie: Do uchwycenia dwóch, le�àcych w jednym polu 
tolerancji ko�ków pomiarowych.

0001 1 15,29 � 60 1… 2
0002 2 17,81 � 68 2… 4
0003 3 24,86 � 76 4… 6
0004 4 36,18 � 84 6… 8
0005 5 41,33 � 92 8…10

Nr. wymiary 4390 d�ugoÊç l ko�ków pomiarowych
zamów mm mm

Uchwyt do ko�ków pomiarowych

(442)

DIN
2269

Wykonanie: DIN 2269, tolerancja ± 0,001, hartowane na wskroÊ,
odpuszczane, szlifowane i docierane. Pakowane w kas et´ drewnianà.

Informacje dodatkowe: Pojedyncze trzpienie kontrolne lub inne 
kombinacje elementów zestawu dost´pne na zmówienie.

0005 41 462,56 � 1,00… 5,00 0,10 70
0010 91 1.024,24 � 1,00…10,00 0,10 70

Nr. liczba 4395 zakres pomiarowy stopniowanie d�ugoÊç ko�ków
zamów mm mm

Zestaw ko�ków pomiarowych

(442)



Sprawdziany
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DIN
2245

H7
Wykonanie: Strona przechodnia i nieprzechodnia z hartowanej st ali
docieranej DIN 2245 H7. Tolerancja i wymiary wed�ug  normy DIN 7162.

Przeznaczenie: Do kontroli dok�adnoÊci wykonania otworów.

Informacje dodatkowe: Sprawdziany dwugraniczne w innych klasach
tolerancji na specjalne zamówienie.

0002 2 19,15
0003 3 16,63
0004 4 15,01
0005 5 13,94
0006 6 13,94
0007 7 14,45
0008 8 15,01
0009 9 15,51
0010 10 16,13
0011 11 16,63
0012 12 17,14
0013 13 17,64
0014 14 18,14
0015 15 18,65
0016 16 19,15
0017 17 19,66
0018 18 20,16
0019 19 20,78
0020 20 20,78
0021 21 21,78
0022 22 22,29
0023 23 22,74
0024 24 23,30
0025 25 23,74
0026 26 23,74
0027 27 24,75
0028 28 25,42
0030 30 25,87
0032 32 27,89

Nr. wymiar nominalny 4402
zamów mm

0033 33 28,90
0034 34 29,46
0035 35 30,13
0036 36 30,58
0037 37 31,14
0038 38 32,14
0040 40 33,15
0042 42 34,27
0044 44 36,29
0045 45 36,85
0046 46 38,30
0047 47 39,42
0048 48 40,43
0050 50 41,44
0052 52 43,46
0055 55 45,58
0058 58 48,72
0060 60 50,74
0062 62 52,86
0065 65 54,32
0068 68 58,02
0070 70 59,02
0072 72 61,60
0075 75 64,18
0080 80 68,32
0085 85 75,15
0090 90 80,53
0095 95 84,78
0100 100 90,16

T�oczkowe sprawdziany dwugraniczne

(443) (443)

Nr. wymiar nominalny 4402
zamów mm

DIN
2230

Wykonanie: Elementy nieobrobione kute, strona przechodnia i 
nieprzechodnia z hartowanej stali wed�ug DIN 2230, 
powierzchnie pomiarowe hartowane i docierane, toler ancja i 
wymiar wed�ug normy DIN 7162 oraz DIN 7163, toleran cja h6.

Wykonanie: Do kontroli dok�adnoÊci wykonania wa�ków i 
wymiarów zewn´trznych.

0004 4 93,30 �
0005 5 93,30 �
0006 6 93,30 �
0007 7 84,78 �
0008 8 84,78 �
0009 9 84,78 �
0010 10 84,78 �
0011 11 89,94 �
0012 12 89,94 �
0013 13 89,94 �
0014 14 59,02 �
0015 15 94,98 �
0016 16 94,98 �
0017 17 94,98 �
0018 18 94,98 �
0019 19 103,49 �
0020 20 103,49 �
0021 21 103,49 �
0022 22 103,49 �
0023 23 105,17 �
0024 24 105,17 �
0025 25 105,17 �
0026 26 105,17 �
0027 27 105,17 �
0028 28 106,85 �
0030 30 106,85 �
0032 32 106,85 �

Nr. wymiar nominalny 4406
zamów mm

Nr. wymiar nominalny 4406
zamów mm

0033 33 112,00 �
0034 34 112,00 �
0035 35 112,00 �
0036 36 112,00 �
0037 37 112,00 �
0038 38 112,00 �
0040 40 118,72 �
0042 42 118,72 �
0044 44 127,12 �
0045 45 127,12 �
0046 46 127,12 �
0048 48 127,12 �
0050 50 135,52 �
0052 52 135,52 �
0055 55 135,52 �
0058 58 147,84 �
0060 60 147,84 �
0062 62 147,84 �
0065 65 161,28 �
0068 68 161,28 �
0070 70 161,28 �
0075 75 174,72 �
0080 80 189,84 �
0085 85 194,88 �
0090 90 194,88 �
0095 95 203,84 �
0100 100 203,84 �

Szcz´kowe sprawdziany dwugraniczne

(443) (443)



Nr. gwint 4416 4426 4427
zamów

Sprawdziany/Sprawdziany do gwintów
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Przeznaczenie: Do gwintów metrycznych ISO DIN 13.

Zastosowanie: Do kontroli gwintów. Strona przechodnia i 
nieprzechodnia na jednym sworzniu, strona nieprzech odnia 
oznaczona jest na czerwono.

Informacje dodatkowe: Sprawdziany w innych klasach tolerancji 
na zamówienie.

Nr. gwint 4416 4426 4427
zamów

Sprawdziany graniczne do gwintów metrycznych

Sprawdzian dwugraniczny do gwintów,
ze stali hartowanej i docieranej, tolerancja 6H,
strona przechodnia i nieprzechodnia 
(od gwintu M 42 ka�dy gwint na oddzielnym sworzeniu ).

4416
4416

(446)* Sprawdzian przechodni
** Sprawdzian nieprzechodni

PierÊcieniowy sprawdzian do gwintów, przechodni, 
DIN 2285, gwint metryczny ISO DIN 1502, tolerancja 6g.

PierÊcieniowy sprawdzian do gwintów, przechodni,
wykonanie wed�ug normy DIN 2285, wysokogatunkowa 
stal specjalna, hartowany i docierany, tolerancja 6g.

4426

4426

PierÊcieniowy sprawdzian do gwintów, nieprzechodni,  
DIN 2299, gwint metryczny ISO DIN 1502, tolerancja 6g.

PierÊcieniowy sprawdzian do gwintów, nieprzechodni,
wykonanie wed�ug normy DIN 2299, wysokogatunkowa 
stal specjalna, hartowana, odpr´�ana i docierana, 
tolerancja 6g.

4427

4427

(446) (444) (444)

0010 M 1 … 99,79 � 99,79 �
0012 M 1,2 … 94,53 � 94,53 �
0014 M 1,4 … 86,69 � 86,69 �
0016 M 1,6 59,10 76,38 76,38
0018 M 1,8 54,10 67,65 67,65
0020 M 2 50,70 67,65 67,65
0022 M 2,2 52,20 … …
0025 M 2,5 43,70 51,18 51,18
0030 M 3 38,10 39,87 39,87
0035 M 3,5 38,70 37,30 37,30
0040 M 4 35,90 36,51 36,51
0050 M 5 35,00 36,51 36,51
0060 M 6 33,90 36,51 36,51
0080 M 8 35,00 37,30 37,30
0100 M 10 37,60 43,46 43,46
0120 M 12 40,20 50,40 50,40
0140 M 14 43,30 55,44 55,44
0160 M 16 46,40 61,60 61,60

DIN
2250C

Wykonanie: DIN 2250 C. Stal specjalna odporna na Êcieranie, 
hartowana i docierana.

Przeznaczenie: Do nastawiania i kontroli przyrzàdów pomiarowych
oraz do sprawdzania Êrednicy wykonania wa�ów.

0030 3 55,33 �
0035 3,5 36,62 �
0040 4 35,73 �
0045 4,5 35,73 �
0050 5 34,94
0060 6 34,27
0070 7 34,27 �
0080 8 34,27
0090 9 34,27 �
0100 10 34,27
0110 11 34,94 �
0120 12 35,73
0130 13 36,62 �
0140 14 36,62
0150 15 37,30
0160 16 38,08 �

Nr. wymiar nominalny 4411
zamów mm

Sprawdzian pierÊcieniowy

(444)

0170 17 38,75 �
0180 18 38,75
0190 19 39,54 �
0200 20 40,21
0210 21 40,99 �
0220 22 40,99
0230 23 41,66 �
0240 24 42,45
0250 25 43,23
0260 26 44,02 �
0270 27 44,02
0280 28 44,69
0300 30 46,14
0320 32 46,93
0340 34 48,38 �
0350 35 48,38

Nr. wymiar nominalny 4411
zamów mm

(444)

0360 36 49,28 �
0380 38 50,74 �
0400 40 51,41
0420 42 54,32
0440 44 57,46 �
0450 45 58,91
0460 46 60,37 �
0480 48 63,39 �
0500 50 66,30
0520 52 68,43
0550 55 73,02
0580 58 77,50 �
0600 60 80,42
0620 62 83,44 �
0650 65 88,59 �
0680 68 93,86 �

Nr. wymiar nominalny 4411
zamów mm

(444)

0700 70 97,66
0750 75 105,73 �
0800 80 114,80
0850 85 128,80 �
0880 88 137,76 �
0900 90 143,92
0920 92 148,96 �
0950 95 157,92 �
0980 98 166,32 �
1000 100 171,92
1250 125 215,60 �
1500 150 258,72 �
1750 175 375,20 �
2000 200 493,36 �

Nr. wymiar nominalny 4411
zamów mm

(444)

DIN
2285

DIN
2299

0180 M 18 50,10 70,22 70,22
0200 M 20 53,70 78,06 78,06
0220 M 22 56,80 85,01 85,01
0240 M 24 63,90 91,06 91,06
0270 M 27 71,20 101,47 101,47
0300 M 30 78,90 111,10 111,10
0330 M 33 89,50 � 121,52 � 121,52 �
0360 M 36 96,60 � 131,04 � 131,04 �
0390 M 39 102,50 � 142,24 � 142,24 �
0420 M 42 … 154,56 � 154,56 �
0421 M 42** 63,20 � … … 
0420 M 42* 70,60 � … …
0450 M 45 … 164,08 � 164,08 �
0450 M 45* 75,80 � … …
0451 M 45** 68,40 � … … 
0480 M 48* 81,70 � … …
0481 M 48** 73,90 � … …
0480 M 48 … 173,60 � 173,60 �

(444) (444)

DIN
13



0301 M 3 x 0,35 67,00 � … … 
0401 M 4 x 0,35 65,40 � … … 
0402 M 4 x 0,5 59,50 56,34 56,34
0502 M 5 x 0,5 57,10 56,34 56,34
0602 M 6 x 0,5 56,70 57,12 57,12
0603 M 6 x 0,75 41,70 43,46 43,46
0703 M 7 x 0,75 41,70 43,46 43,46
0802 M 8 x 0,5 58,80 59,92 59,92
0803 M 8 x 0,75 41,70 45,14 45,14
0804 M 8 x 1 38,50 41,55 41,55
0904 M 9 x 1 41,90 � 43,46 � 43,46 �
1003 M 10 x 0,75 46,00 � 49,39 � 49,39 �
1004 M 10 x 1 40,70 46,82 46,82
1104 M 11 x 1 45,10 � 48,50 � 48,50 �
1204 M 12 x 1 44,20 52,98 52,98
1206 M 12 x 1,5 40,20 52,08 52,98
1404 M 14 x 1 46,90 57,34 57,34
1406 M 14 x 1,5 42,90 55,44 55,44
1504 M 15 x 1 54,80 � 58,24 � 61,60 �
1506 M 15 x 1,5 51,80 58,24 58,24
1604 M 16 x 1 49,90 62,38 62,38
1606 M 16 x 1,5 44,90 60,70 60,70
1804 M 18 x 1 52,20 68,54 68,54
1806 M 18 x 1,5 47,70 65,97 65,97
1807 M 18 x 2 54,60 � … … 
2004 M 20 x 1 55,80 72,91 72,91
2006 M 20 x 1,5 51,10 71,12 71,12
2007 M 20 x 2 54,40 71,12 71,12
2204 M 22 x 1 62,00 81,65 81,65
2206 M 22 x 1,5 56,30 76,38 76,38
2207 M 22 x 2 60,50 � 76,38 � 76,38 �

Sprawdziany do gwintów
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Przeznaczenie: Do drobnych gwintów metrycznych ISO DIN 13.

Zastosowanie: Do kontroli gwintów. Strona przechodnia i 
nieprzechodnia na jednym sworzniu, strona nieprzech odnia 
oznaczona jest na czerwono.

Wskazówka: Srawdziany w innych klasach tolerancji na 
specjalne zamówienie.

Nr. gwint l x skok 4421 4431 4432
zamów

Sprawdziany do drobnych gwintów metrycznych wed�ug normy ISO

DIN
13

MF

Sprawdzian dwugraniczny do gwintów drobnozwojowych,
ze stali hartowanej i docieranej, tolerancja 6H, strona 
przechodnia i nieprzechodnia (od gwintu M 42 x 1,5 ka�dy
gwint na oddzielnym sworzeniu).

4421

4421

(446)

PierÊcieniowe sprawdziany do gwintów, przechodnie,
wykonanie wed�ug normy DIN 2285, posiadajà ca�kowity
profil gwintu, Êrednica podzia�owa gwintu oraz Êred nica
rdzenia odpowiadajà najwi´kszemu wymiarowi gwintu 
kontrolnego. PierÊcienie powinny �atwo nakr´caç si´  na
gwint.

PierÊcieniowy sprawdzian do gwintów, przechodni, 
wykonanie wed�ug normy DIN 2285, wysokowartoÊciowa
stal specjalna, hartowany i docierany, tolerancja 6g.

4431

4431

(444)

PierÊcieniowe sprawdziany do gwintów, wykonane wed� ug
normy DIN 2299, majà odrobin´ w´�sze zwoje gwintu,
s�u�à do sprawdzania Êrednicy podzia�owej gwintu.

PierÊcieniowy sprawdzian do gwintów, wykonany wed�u g
normy DIN 2299, nieprzechodni, z wysokogatunkowej 
stali specjalnej, hartowanej i docieranej, tolerancja 6g.

4432

4432

(444) (446) (444) (444)

Nr. gwint l x skok 4421 4431 4432
zamów

2404 M 24 x 1 66,70 85,79 85,79
2406 M 24 x 1,5 60,50 81,65 81,65
2407 M 24 x 2 64,10 � 81,65 � 81,65 �
2506 M 25 x 1,5 64,70 � 84,11 � 84,11 �
2606 M 26 x 1,5 66,70 � 86,69 � 86,69 �
2706 M 27 x 1,5 66,00 89,38 89,38
2707 M 27 x 2 69,80 � 89,38 � 89,38 �
2806 M 28 x 1,5 70,80 � 91,06 � 91,06 �
3004 M 30 x 1 85,30 � 103,15 � 103,15 �
3006 M 30 x 1,5 73,30 97,22 97,22
3007 M 30 x 2 76,80 � 97,22 � 97,22 �
3206 M 32 x 1,5 78,10 � 102,26 � 102,26 �
3306 M 33 x 1,5 80,20 � 105,06 � 105,06 �
3307 M 33 x 2 82,20 � 105,06 � 105,06 �
3506 M 35 x 1,5 83,90 � 109,20 � 109,20 �
3606 M 36 x 1,5 85,90 � 112,00 � 112,00 �
3607 M 36 x 2 88,50 � 112,00 � 112,00 �
3609 M 36 x 3 96,10 � 121,52 � 121,52 �
3806 M 38 x 1,5 93,00 � 118,16 � 118,16 �
3907 M 39 x 2 99,80 � 120,40 � 120,40 �
4006 M 40 x 1,5 98,10 � 123,76 � 123,76 �
4007 M 40 x 2 104,00 � 123,76 � 123,76 �
4206 M 42 x 1,5 58,40 … 129,36
4207 M 42 x 2 60,20 … 129,36
4209 M 42 x 3 70,60 … 138,88
4506 M 45 x 1,5 62,10 … 136,08
4507 M 45 x 2 63,90 … 136,08
4509 M 45 x 3 74,50 … 148,40
4806 M 48 x 1,5 65,70 … 145,04
4807 M 48 x 2 67,60 … 145,04
4809 M 48 x 3 78,60 … 156,80

DIN
2285

DIN
2299
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Wykonanie: Wykonany wed�ug normy DIN 229, z hartowanej stali s pecjalnej, 
szlifowanej i docieranej.

Przeznaczenie: Do kontroli sto�ków zewn´trznych i wewn´trznych nar z´dzi i 
wyrobów.

0000 0 57,12 � 142,80 �
0001 1 60,03 � 139,44 �
0002 2 67,20 � 135,52 �
0003 3 80,08 � 164,08 �
0004 4 100,02 � 203,28 �
0005 5 148,40 � 274,96 �

Nr. MK 4436 4438
zamów

Sprawdzian do sto�ków Morse•a bez p�etwy

DIN
229

4436

4436

(443)

4438

4438

(443)

Wykonanie: Wykonany z hartowanej stali specjalnej, szlifowanej  i docieranej.

Przeznaczenie: Do kontroli sto�ków zewn´trznych i wewn´trznych nar z´dzi i 
wyrobów.

0000 0 82,54 � 222,88 �
0001 1 84,78 � 218,40 �
0002 2 95,87 � 214,48 �
0003 3 116,48 � 257,04 �
0004 4 142,80 � 316,96 �
0005 5 200,48 � 428,40 �

Nr. MK 4440 4442
zamów

Sprawdzian do sto�ków Morse•a z p�etwà

DIN
230

4440

4440

(443)

DIN
230A 4442

4442

(443)

Wykonanie: Hartowana stal specjalna, szlifowana.

0030 30 128,80 � 207,20 �
0040 40 157,36 � 271,60 �
0050 50 221,20 � 450,24 �

Nr. SK 4444 4446
zamów

Sprawdzian do sto�ków niesamohamownych

DIN
2079

Przeznaczenie: Sprawdzian do sto�ków niesamohamownych, 
do kontroli ko†cówek wrzeciona wed�ug DIN 2079.

4444

4444

(443)

4446

(443)

Przeznaczenie: Sprawdzian do sto�ków niesamohamownych, 
do kontroli trzpieni sto�kowych wed�ug DIN 2080.

4446

DIN
2080

Sprawdzian do sto�ków Morse•a zewn t́rzny

Sprawdzian do sto�ków Morse•a wewn t́rzny

DIN 230 Sprawdzian do sto�ków Morse•a z p�etwà, zew n´trzny

DIN 230A Sprawdzian do sto�ków Morse•a z p�etwà, we wn´trzny
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Przeznaczenie: Do sprawdzania powierzchni skrawajacej wierte� o kà cie 
wierzcho�kowym 118° i max. l 50 mm.

0050 50 1,89

Nr. wiert�a o Êrednicy do 4451
zamów mm

Sprawdzian wierte� kr´tych

(447)

Wykonanie: Stal, oznaczone wyci´cia o ró�nych kàtach i skokach .

Przeznaczenie: Do kontroli prawid�owoÊci szlifu no�y tokarskich ja k i 
pozycjonowania no�y na suporcie.

0055 55° 2,52
0060 60° 2,52

Nr. do gwintów 4453
zamów

Sprawdzian do zarysu gwintów

(447)

DIN
103

Wykonanie: DIN 103, wyci´cie 30°.

Przeznaczenie: Do pomiaru gwintów trapezowych o skoku 2…12 mm oraz  kàta
boku zarysu gwintu.

0001 2,73

Nr. 4455
zamów

Sprawdzian zarysu gwintów trapezowych

(447)

Wykonanie: Stal, oznaczone wyci´cia o ró�nych skokach.

Przeznaczenie: Do gwintów trapezowych o skoku 2…12 mm jak równie� gwintów 
p�askich 2…8 zwojów/cal i gwintów trójkàtnych (calowych i metrycznych) 55° i 60°, 
wszystkie wyci´cia starannie frezowane.

0001 2,73

Nr. 4457
zamów

Sprawdzian do zarysu gwintów

(447)

Przeznaczenie: Do sprawdzania kàta ostrza no�y tokarskich, do no�y  oprawkowych
ze stali szybkotnàcej lub spieków.

0001 do no�y oprawkowych ze stali szybkotnàcej 7,35
0002 do no�y oprawkowych ze spieków 7,35

Nr. wykonanie 4459
zamów

Sprawdzian kàtowo klinowy

Do no�y oprawkowych
ze stali szybkotnàcej

Do no�y oprawkowych
ze spieków 

(447)

Wykonanie: Ze stali specjalnej, chromowanej, do sprawdzania fa zowa† na 
detalach obrabianych, wymienne listwy pomiarowe, do  fazek 30°, 45° i 60°. 
Ze Êrubà zaciskowà. Pakowany w kaset´ drewnianà.

Przeznaczenie: Do dok�adnego pomiaru sfazowa†.

0001 0…10 187,00 48 x 30 x 9 0,1

Nr. zakres pomiarowy 4460 wymiary odczyt
zamów mm mm mm

Sprawdzian do pomiaru fazek

(402)
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Wykonanie: Ze stali specjalnej nierdzewnej, skala i noniusz ch romowane matowo.
Pakowane w futera�.

Przeznaczenie: Do pomiaru spoin spawalniczych p�askich i pachwinow ych.

0020 20 44,90 1/10

Nr. zakres pomiarowy 4461 noniusz
zamów mm mm

Sprawdzian do spoin spawalniczych

(447)

Wykonanie: 12 listków z�o�onych w wachlarz na pierÊcieniu.

Przeznaczenie: Do pomiaru spoin spawanych prostopadle.

0012 3…12 15,15

Nr. zakres pomiarowy 4463
zamów mm

Liskowy sprawdzian do spoin spawalniczych

(447)

Wykonanie: Stal, liczbowe oznaczenie listków, Êruba zaciskowa.

Przeznaczenie: Do kontroli skoku gwintów wewn´trznych i zewn´trzny ch.

0052 metryczny + Whitworth 4,42 0,25…6,00 4…62 52
0058 metryczny + Whitworth + rurowy 5,85 0,25…6,00 4…26 58

Nr. gwint 4467 skok iloÊç zwojów iloÊç listków
zamów mm cal

Sprawdzian do gwintów, grzebieniowy

(447)

Wykonanie: Ig�a pomiarowa hartowana i oszlifowana, obudowa oni klowana. 
Pakowany w futera�.

Przeznaczenie: Do pomiaru Êrednicy dysz spawalniczych i otworów.

0003 0…3 50,60 0,1 1:10 0,01
0005 0…5 67,30 0,1 1:10 0,01

Nr. zakres pomiarowy 4471 odczyt sto�ek noniusz
zamów mm mm mm

Precyzyjny sprawdzian do dysz

(447)

Wykonanie: Ig�a pomiarowa ze stali nierdzewnej, hartowana i os zlifowana, 
r´kojeÊç ryflowana. Pakowany w etui.

Przeznaczenie: Do pomiaru Êrednicy dysz i otworów.

0006 1… 6 66,70
0015 4…15 92,00
0030 15…30 189,50
0045 30…45 298,00
0060 45…60 471,50

Nr. zakres pomiarowy 4472
zamów mm

Sto�kowy sprawdzian do otworów

(447)
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Wykonanie: Stalowe trzpienie pomiarowe zatopione w oprawkach z  tworzywa sztucznego.

Przeznaczenie: Do pomiaru Êrednicy dysz spawalniczych i ma�ych otw orów.

0015 0,45…1,5 8,20 20
0030 1,5 …3,0 8,20 16

Nr. zakres pomiarowy 4473 iloÊç trzpieni
zamów mm

Sprawdzian do dysz

(447)

Wykonanie: Stal hartowana, polerowana.

0010 0,1…10 91,30 0,1 100

Nr. zakres pomiarowy 4475 wzrastajàcy o iloÊç otworów
zamów mm mm

Milimetrowy sprawdzian otworowy

(447)

Wykonanie: Igie�ki stalowe, Êrednica igie�ek 1 mm, pakowane po jedynczo.

0150 150 x 40 19,55 154 x 85 1,0
0300 300 x 60 59,70 350 x 150 1,0

Nr. wymiary 4476 l ig�a l
zamów mm mm mm

Szablon do profilowania

(402)

Wykonanie: Ze stali, z�o�one w wachlarz dok�adne szablony wkl´ s�e i wypuk�e, 
uchwyt zaopatrzony w Êruby zaciskowe. Stopniowanie w mm:

1,0… 3 mm wzrost co 0,25 mm
3,5…20 mm wzrost co 0,50 mm

20,0…25 mm wzrost co 1,00 mm

Przeznaczenie: Do sprawdzania promieni wewn´trznych i zewn´trznych .

0007 1,0… 7 7,75 17
0015 7,5…15 8,60 16
0025 15,5…25 8,60 15

Nr. promie† w 4479 iloÊç listków
zamów mm

Promieniomierz

(447)



Nr. iloÊç listków 4483 4485 4487 zakres d�ugoÊç listków
zamów mm mm

0008 8 1,65 … … wzrost od 0,05…0,5 do 0,3 mm o 0,05 poza tym o 0,1 mm 100
0013 13 1,88 … … wzrost od 0,05…1,0 do 0,3 mm o 0,5 poza tym o 0,1 mm 100
0013 13 … … 11,09 0,05…1,00 do 0,3 mm wzrastajàce o 0,05 mm poza tym o 0,1 mm 300
0020 20 3,06 15,06 … wzrost od 0,05 do 1,0 o 0,05 mm 100
0020 20 … … 19,32 wzrasatajacy o 0,05…1,00 o 0,05 mm 300
0021 21 7,06 … … 0,05…2,0 do 0,1 mm o 0,5 poza tym wzrastajàcy o 0,1 mm 100

Sprawdziany
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Wykonanie: P�ytka aluminiowa, anodowana, czarny, wkl´s�y druk,  odporna na zarysowania,
dwustronna tabala gwintu zwyk�ego ISO (DIN 13), gwi ntu Withworth (DIN 11), gwintu rurowego
Withworth (DIN 259).

Przeznaczenie: Do bezpoÊredniego odczytu najwa�niejszych nominalny ch parametrów 
gwintów takich jak Êrednica zewn´trzna gwintu, Êred nica podzia�owa gwintu, zakresu Êrednic 
od 10…500 mm.

0001 260 x 50 16,15

Nr. wymiary 4481
zamów mm

Suwana tabela gwintów wed�ug normy DIN

(447)

0010 Tolerator 57,60 … … 60 x 30 x 110
0020 Filetor … 57,60 … 60 x 30 x 110
0030 Convertor … … 57,60 60 x 30 x 110

Nr. wykonanie 4482 4482 4482 wymiary
zamów mm

Wskaênik

Wskaênik tolerancji wg ISO, Tolerator.

Przeznaczenie: Do odczytu wartoÊci tolerancji.

Tolerator

4482

(402)

Wskaênik wielkoÊci gwintów wg ISO, Filetor.

Przeznaczenie: Do odczytu wszystkich oznacze† gwintów.

Filetor

4482

(402)

Wskaênik przeliczania jednostek miary Convertor.

Przeznaczenie: Do przeliczania milimetrów na cale i odwrotnie.

Convertor

4482

(402)

Szczelinomierz

Wykonanie: Listki z hartowanej stali spr´�ynowej, z oznaczenie m gruboÊci,
zw´�ajàce si´ sto�kowo, z pow�okà niklowà, Êruba za ciskowa.

4483

4483

(447)

Wykonanie: Listki wykonane z mosiàdzu, z oznaczonà gruboÊcià, zw´�ajàce si´
sto�kowo, Êruba zaciskowa.

4485

4485

(447)

Wykonanie: Listki wykonane z mosiàdzu, z oznaczonà gruboÊcià, zw´�ajàce si´
sto�kowo, Êruba zaciskowa.

Przeznaczenie: np. do sprawdzenia wielkoÊci przestrzeni i szczelin  mi´dzy stykami.

4487

4487

(447)

Wykonanie: P�ytka aluminiowa, anodowana, czarny, wkl´s�y druk,  odporna na zarysowania,
tabela dwustronna.

Przeznaczenie: Do bezpoÊredniego odczytu otworów podstawowych H 6 do H13 wed�ug 
normy DIN 7154 od 1…160 mm l jak równie� wa�ków podstawowych h 5 do h12 wed�ug 
normy DIN 7155 od 1…160 mm l .

0001 280 x 80 19,75

Nr. wymiary 4480
zamów mm

Suwana tabela pasowa† wed�ug ISO

(447)
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Sprawdziany

Wykonanie: Z hartowanej stali spr´�ynowej, oznaczenie wielkoÊc i w mm i calach, 
od 0,08 mm gradacja wielkoÊci w regularnych odst´pa ch, d�ugoÊç 5 m.
TaÊma w obudowie z tworzywa sztucznego.

Przeznaczenie: Szczególnie przydatne przy wielokrotnie powtarzajàc ej si´ kontroli 
tego samego elementu, np w kontroli seryjnej, jak r ównie� jako podk�ad przy 
pozycjonowaniu i ustawianiu elementów maszyn.

0000 0,005 91,39
0001 0,01 36,18
0002 0,02 30,35
0003 0,03 10,14
0004 0,04 10,14
0005 0,05 7,78
0006 0,06 8,01
0007 0,07 8,01
0008 0,08 8,01
0009 0,09 8,01
0010 0,10 6,78
0012 0,12 11,42
0015 0,15 6,78
0018 0,18 11,42
0020 0,20 6,78
0025 0,25 6,78
0030 0,30 6,78
0035 0,35 6,78
0040 0,40 8,01
0045 0,45 8,01
0050 0,50 8,01
0060 0,60 10,36
0070 0,70 10,36
0080 0,80 10,36
0090 0,90 11,09
0100 1,00* 11,09

Nr. gruboÊç 4489
zamów mm

Szczelinomierz taÊmowy

(447)* w opakowaniu foliowym

Wykonanie: Z hartowanej stali spr´�ynowej, oznaczenie wielkoÊc i w mm i calach, 
gradacja wielkoÊci w regularnych odst´pach, szeroko Êç 13,0 mm, d�ugoÊç 5 m. 
TaÊma w obudowie z tworzywa sztucznego, wraz z wies zakiem naÊciennym.

Przeznaczenie: Szczególnie przydatne przy wielokrotnie powtarzajàc ej si´ kontroli
tego samego elementu, np w kontroli seryjnej, jak r ównie� jako podk�ad przy 
pozycjonowaniu i ustawianiu elementów maszyn.

0100 0,01…0,25 207,20

Nr. gruboÊç 4490
zamów mm

Szczelinomierz taÊmowy w obudowie warsztatowej

(447)

Wykonanie: Tworzywo sztuczne odporne na uderzenia, wzmocnione szynà ze stali.

0001 3,29

Nr. 4491
zamów

Uchwyt do szczelinomierza taÊmowego

(447)
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Wykonanie: Wymiary 150 x 2 500 mm. Umieszczona w pojemniku 
z tworzywa sztucznego. Poszczególne pojemniki mo�na  ze sobà
dowolnie sk�adaç.

Przeznaczenie: Folia s�u�y do ustawianie narz´dzi, justowania 
aparatów, wyrównywania tolerancji, jako podk�ad pod  przyrzàdy, 
ustawiania form, ustawiania luzu �o�yskowego itd.

0025 0,025 25,98 20,61 36,06 0,002
0050 0,05 15,01 19,66 29,68 0,003
0075 0,075 15,12 21,90 29,23 0,005
0100 0,1 14,67 24,64 30,35 0,005
0150 0,15 15,06 29,90 34,83 0,005
0200 0,2 15,62 35,28 41,55 0,007
0250 0,25 17,47 39,87 44,46 0,007
0300 0,3 19,88 44,91 47,49 0,007
0400 0,4 22,51 48,27 50,06 0,01
0500 0,5 24,86 55,89 54,43 0,01

Nr. gruboÊç folii 4494 4496 4498 tolerancja
zamów mm mm

Folia metalowa

Stal, niestopowa4494

(448)

Mosiàdz (MS 63)4496

(448)

Stal nierdzewna (18 Cr 9 Ni)4498

(448)

Wykonanie: Zestaw sk�ada si´ z 4 pojemników z folià 
(wymiary folii: 150 x 1 200 mm)
Folie o gruboÊci: 0,025 mm (numer artyku�u 4496 0025)

0,05 mm (numer artyku�u 4496 0050)
0,075 mm (numer artyku�u 4496 0075)
0,1 mm (numer artyku�u 4496 0100)

Przeznaczenie: Folia s�u�y do ustawiania narz´dzi, justowania 
aparatów, wyrównywania tolerancji, jako podk�ad pod  przyrzàdy, 
ustawiania form, ustawiania luzu �o�yskowego itd.

0001 150 x 1 200 42,45

Nr. wymiary 4499
zamów mm

Zestaw foli metalowych, mosiàdz

Tolerancje gruboÊci mosiàdzu:

gruboÊç materia�u tolerancja
0,01…0,03 mm 0,002 mm
0,04…0,05 mm 0,003 mm
0,06…0,18 mm 0,005 mm
0,20…0,30 mm 0,007 mm
0,04…0,50 mm 0,010 mm

(448)


